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ОСНОВЫ ЭЛЕКТРИЧЕСТВА, 

ЭЛЕКТРОВЕЩЕСТВА,
 ЭЛЕКТРОАТОМОВ, ЭЛЕКТРИЧЕСКОГО ПОЛЯ 

и ИЗОБРЕТАТЕЛЬСТВО в РФ
Рыбников Ю.С.
iuryr@yandex.ru

 Представлена теория единственности электрического поля, основан-
ная на единственной элементарной частице электроатом (электрозаряд, 
электровещество, электрическое поле) Всерод, и построенная по единой 
канве электрической объёмной плотности с самоорганизацией совокуп-
ных электроатомов, (электрогазов, электрожидкостей, электротвёрдых 
тел), в зависимости от условий взаимодействия, проявляющихся в любых 
фазовых состояниях. Показано, что электрические заряды есть электро-
атомы (электрополя, «электрохимические элементы», и т. д.), а электро-
вещество есть единая субстанция, единое и единственное электрополе 
Вселенной.

Ключевые слова: трибоэлектричество; электродонор; электроатом; 
электровещество; трибоэлектрет; электроплотность; электрохимиче-
ский элемент; электросамоорганизация.

      
Presentation theory only electro field basis principal individual particle 

electro atom (electro substance) Vserod, construction by unity construction 
electromagnetically density volume with determination combined electro atom 
(electro liquid, electro gas, electro firmly bodes) independence from arrange typical 
conduct manifestation in unit conditions. Offer, so that electrical changes there is 
electro atoms (electro fields, electro chemical element and other), that is electro 
substance Vserod and combined electro atom so that electro fields.

Spring words: electro donor; electro acceptor; electro deterioration; electro 
destruction; electro substance; friction electrets; electro fields; electro friction; 
electro some organization.
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Состояние вопроса, 
рассматриваемого предмета исследований

Проблема	 разрушения	 материалов	 (электровеществ)	 исследуется	 из-
древле,	так	же,	как	и	исследуется	электричество	со	времён	Сократа	и	Пла-
тона.	Однако	 до	 сегодняшнего	 дня	 академическая	 наука	 не	 в	 состоянии	
дать	однозначный	и	доказательный	практический	результат	ни	об	электри-
честве,	в	частности	НЕТ	определения,	НЕТ	действующей	модели,	которые	
отвечали	и	подтверждались	практическим	опытами	и	экспериментами,	ис-
ходя	из	теоретических	представлений	об	атомах,	и	причинах,	приводящих	
к	 разрушению	материалов	 (электровеществ).	 Ранее,	 до	 1991г.	 все	 новые	
и	передовые	практические	результаты	регистрировались	в	патентном	ин-
ституте	ВНИГПЭ,	в	котором	были	разного	направления	эксперты	не	для	
развития	научно-технических	достижений,	а	в	использовании	достижений	
изобретателей	 в	 личных	целях,	 так	 в	 отделе	 «Химии	и	полимеров»	был	
внештатный	«эксперт»	Догадин,	 который	не	 только	 отказывал,	но и во-
ровал	изобретения	у	изобретателей	и	оформлял	их	на	себя.	У	меня	было	
два	конкретных	случая:	1.	Когда	ВНИГПЭ	пригласил	меня	быть	НЕЗАВИ-
СИМЫМ	экспертом	в	патентном	споре	изобретателя	и	нештатного	«экс-
перта»	Догадина,	который	«заявил	от	своего	имени»	чего	не	имел	права	
делать	«подавать	заявки	в	тот	класс,	в	котором	он	«эксперт»,	аналогичное	
изобретение.	Чтобы	подготовить	ответ	от	ВНИГПЭ	необходимо	было	ра-
зобраться	в	ситуации.	Установив,	что	оба	«изобретения»	не	работоспособ-
ны,	 я	подготовил	отказной	ответ	для	двух	изобретений.	И	изобретателю	
потом	 при	 личной	 встрече	мне	 удалось	 объяснить	 неработоспособность	
как	его	изобретения,	так	и	«изобретения	Догадина».	Автор	понял	ошибку	и	
успокоился	отказом.	А	вот	лишили	ли	авторского	свидетельства	Догадина	
–	меня	не	известили.	2.	Я	подал	заявку	на	«Устройство	для	трибоэлектри-
зации	и	распыления	порошковых	материалов»	№1637120	т.е.	распылитель	
(трибогенератор)	для	нанесения	порошков	при	получении	покрытий	раз-
личного	назначения,	а	внештатный	«эксперт»	Догадин	отказал	мне	в	выда-
че	со	ссылкой	на	своё	АС,	с	ворованным	у	меня	существенным	признаком	
из	моего	раннего	изобретения,	на	основе	того,	что	порошок	трибоэлектри-
зуется	не	о	тело	трибоэлемента,	а	в	каналах!!	К	счастью	я	вспомнил,	что	
в	моей	первой	заявке	1978г,	в	АС	№771968,	я	записал	фразу	«рёбра	(кана-
лы)»	и	только	на	экспертом	совете	отдела	при	предъявлении	существенно-
го	признака	в	АС№771968,	мне	выдали	положительное	решение,	однако	
не	известив	меня	о	принятых	мерах	в	отношении	как	бы	эксперта	Догади-
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на!!	Сегодня,	но	уже	так	называемый	ГГ	эксперт	Скопинцева	высокопро-
фессионально	извращает	и	приписывает	«свои»	придуманные	признаки,	
прикидывается	не	ясностной,	не	понимающей,	не	обращает	внимания	на	
доказательные	документы,	отказывает	в	выдаче	патента	на	новейшие	на-
учно-технические	достижения	«Трибоэлектрические	способы»	и	«Устрой-
ства	 трибоэлектрические	 генераторы»	 под	 любыми	 необоснованными	
предлогами,	прикрывая	свою	безграмотность	и	злонамеренность	статьями	
Регламента,	постоянно	ссылаясь	на	некорректные	статьи	этого	Регламента,	
нанося	непоправимый	ущерб	мне	и	приоритетным	научно-техническим,	
экономическим	и	практическим	достижениям,	а	также	изобретательству	в	
РФ!!	Однако,	для	«своих»	или	«наших»	выдают	патенты	«на	полезную	мо-
дель»	НЕ	работоспособное	устройство»»	за	4	месяца	–	RU	№183	407	U1!!

Ситуация по вопросам Знаний и «научных толкованиях»

В	настоящее	время	все	материалы	(электровещества)	условно	делят-
ся	на:	диэлектрики,	полупроводники	и	проводники	по	одному	параметру	
–	ЭЛЕКТРОПРОВОДИМОСТИ.	Однако	этот	параметр	недостаточен	для	
полного	объяснения	электрических	взаимодействий	между	материалами	
(электровеществами)	 и	 причин,	 приводящих	 к	 разрушению	 электрове-
ществ	 (материалов)	 во	 всех	 областях	 применения	 в	 технике	 и	 в	 любом	
промышленном	производстве	и	эксплуатации.	Необходимы	ещё	индиви-
дуальные	 и	 объединённые	факторы,	 конкретные	 результаты,	 объясняю-
щие	причины	разрушений.	Рассмотрим	также	условную	классификацию	
взаимодействий	 в	 данной	 области	 исследований	 электровеществ	 (мате-
риалов)	на:	механическое,	химическое,	электрическое	и	их	комбинации.	
Однако,	и	в	этом	случае	недостаточно	теоретических	и	практических	до-
казательств	 в	 академической	 науке	 для	 объяснения	 причин	 разрушения	
материалов	(электровеществ).	Пишут	формулы,	делают	расчёты,	выдают	
неработоспособные	патенты,	а	транспортирующие	трубопроводы	в	добы-
вающей	 нефтегазовой	 отрасли	 как	 электроизнашивались,	 разрушались,	
так	и	электроизнашиваются,	разрушаются	(подвергаются	«коррозии»).

Академическая	наука,	но	не	академия,	только	последние	десять	лет	ста-
ла	обращать	внимание	на	трибоэлектричество,	но	до	сих	пор	не	признаёт	
и	не	принимает	методы	(способы)	на	основе	трибоэлектричества	борьбы	
для	защиты	материалов	от	трибоэлектроизноса	и	разрушения,	поскольку	
академия	и	ВУЗы	насыщены	специалистами	«узкого	профиля»:	«механи-
ками»,	 которые	 не	 рассматривают	 трибоэлектрическую	природу	 трения,	
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«физиками»,	 которые	 не	 рассматривают	 электрические	 и	 электретные	
свойства	электровеществ	(материалов)	при	трении,	«химиками»,	которые	
не	 рассматривают	 и	 не	 принимают	 электрических	 взаимодействий	 при	
трении	 в	 так	 называемых	 «химических	 реакциях»,	 с	 помощью	 которых	
знания	природы	расчленены	на	отдельные	куцые	научно-технические	на-
правления	и	дисциплины,	часто	не	позволяющие	находить	правильные	ре-
шения	в	практике.

Всем	известно,	что	первые,	со	времён	Сократа	исследователи	электри-
ческих	явлений	обнаружили	эффект	трибоэлектризации	при	трении.	Элек-
трические	заряды	были	зарядами,	но	с	некоторых	пор	(1888г)	Б.	Франклин	
[1]	стр.	157	ввёл	абстрактные	понятия	(+)	и	(-)	заряды	и	до	сих	пор	акаде-
мики	и	все	учёные	повторяют	эти	догмы	-	условности	(+)	и	(-),	что	проти-
воречит	здравому	смыслу	поскольку	(+)	и	(-)	в	Природе	отсутствуют,	но	
в	Природе	нет	не	 только	условностей,	но	и	парадоксов,	 теорий,	 аксиом,	
парадигм,	абстракции,	коэффициентов	и	т.д.	Современный	уровень	стро-
ения	электровеществ	 (материалов)	не	только	не	принимает	к	рассмотре-
нию	электроатомы	и	трибоэлектричество,	но	и	исключают	из	программ	по	
«физике»	–	генератор	Ван	де	Граафа,	а	трибогенератор	М.В.	Ломоносова	
в	неприглядном	виде	в	кунст-камере	Петропавловской	крепости	в	С-Пе-
тербурге,	а	поскольку	«химики»	ввели	«химические	элементы»,	«механи-
ки»	рассматривают	только	«механические	взаимодействия»	и	исключили	
трибоэлектрические	 взаимодействия	 и	 трибоэлектроизноса	 в	 явлениях	
трения,	 а	 «физики»	 к	 тому	же	 отделили	 трибоэлектричество	 от	 практи-
ческого	применения	и	познания	свойств	электровеществ	при	трении,	све-
дя	всё	электричество	только	к	количественным	взаимодействиям	как	бы	
зарядов	в	виде	абстрактных	(+)	плюсиков	и	(-)	минусиков,	полученных	в	
электрогенераторах,	разделив	единый	природный	процесс	электрических	
взаимодействий,	 создав	 отдельные	лаборатории	 «механики»	и	 «электри-
чества»	в	едином	неразрывном	образовательном	процессе.	Таким	образом		
академическая	наука	и	образование	разрушают	знания	Природы,	проводят	
Нейро	Лингвистическое	Программирование	детей	и	взрослых	«на	идиотов	
-	«гениев»,	а	также	готовит	специалистов	разрушителей,	вместо	созидате-
лей,	защитников	Природы!!	

Одной	из	актуальных	Научно	-	технических	и	практических	задач	совре-
менности	является	познание	разрушительных	процессов	электровеществ	
(материалов)	 в	 машиностроительной	 промышленности,	 электроизнос	 в	
узлах	трения	и	топливно-энергетической	промышлености,	в	частности	–	
трибоэлектроизнос	 и	 разрушение	 (коррозия)	 металлов	 стальных	 трубо-
проводов	при	добыче	и	транспортировке	воды	и	нефтегазовых	продуктов	
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с	примесями.	Нужны	новые	взгляды	и	познания,	идущие	от	практики,	а	не	
от	«абстрактных	теорий»	и	коэффициентов,	на	практической	основе	по-
лученных	знаний		–	разработать	методы	(способы)	защиты	и	устройства	
для	продления	сроков	безаварийной	эксплуатации	узлов	трения	и	трубо-
проводов	и	оборудования,	используемого	для	добычи	и	транспортировки	
нефтегазовых	продуктов	с	примесями.																										

Рассмотрим	 современные	 научные	 важнейшие	 виды	 разрушения	 ме-
таллов	трубопроводов,	которые	академической	наукой	объединены	в	«ино	
странном	термине»	«коррозия»	с	последующими	извращениями	и	не	со-
ответствующими	сущности	определениями.	Для	справки	«коррозия»	«ино	
странное	слово»,	1.	от	(поздне лат. Corrosion – разъедание);	2.	«корро-
зия»	–	самопроизвольное разрушение	 твёрдых	тел,	вызванное	химиче-
скими	и	электрохимическими	процессами,	развивающимися	на поверхно-
сти	тела,	при	его	взаимодействии	с	внешней	средой!!	[СЭС,	под	редакцией	
Прохорова	А.М.	1980г.Стр.642.]							

Химическая «коррозия»  
и защита от разрушения металлов

Химическая	 «коррозия»	 –	 это	 вид	 коррозионного	 повреждения	 ме-
талла»,	напрямую	связанный	с	взаимодействием	металла	и	внешней	кор-
розионной	 среды,	 при	 котором	 одновременно	 окисляется	 сам	 металл	 и	
происходит	 восстановление	 коррозионной	 среды	 (окислительно-восста-
новительная	реакция).	Химическая	«коррозия»	напрямую	связана	с есте-
ственным образованием,	а	также воздействием электрического посто-
янного тока,	 зависящей	 от	 величины	 образованного	 тока.	 Химическая	
«коррозия»	как	бы	характеризуется	сплошным	повреждением	внешней	по-
верхности,	трибоэлектрический	электроизнос	не	включён!!	Защита	от	хи-
мической	«коррозии»	рекомендует	изменить	окислительный-восстанови-
тельный	процесс	с	помощью	реагентов	-	ингибиторов,	и	лакокрасочными	
покрытиями,	 а	 «Трибоэлектрический	 способ»	 и	 «Устройства	 трибоэлек-
трические	генераторы»	даже	не	упоминаются,	поскольку	все	«обучены»	на	
абстрактных	«анодно-катодных»	«теориях».
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Электрохимическая «коррозия»  
и защита от разрушения металлов

Электрохимическая	 «коррозия»	 характеризуется	 образованием и 
прохождением постоянного электрического тока,	приводящего	к	раз-
рушению	металла.	Внешне	ярко	выражены	пятна	и	питтинговые	очаги,	
раковины.		Наиболее	опасно	разрушение	трубопроводов	при	добыче	и	
транспортировке	нефтегазовых	продуктов	с	примесями	в	обводнённых	
скважинах.	 Существующие	 технические,	 химические,	 анодные	 (про-
текторные),	катодные	и	ингибиторные	методы	защиты	металлов	от	раз-
рушения	трубопроводов,	которые	не	обеспечивают	надёжной	сохранно-
сти	металлов,	безаварийности	при	эксплуатации	на	нефтедобывающих	
и	транспортных	участках	трубопроводов.	Обращаю	внимание	–	фактор 
электрических зарядов приводит к разрушению металлов	широко	
применяемых	трубопроводов	из	стали,	а	откуда	появляется	постоянный	
электрический	ток	не	рассматривается	ни	теоретиками,	ни	практиками,	
естественно,	приводящие	к	невозможности	решения	проблемы.

Кроме	 перечисленных	 видов	 разрушения	 металлов	 трубопрово-
дов,	на	сегодня	имеет	место	«термины»	«коррозионная	среда»,	в	виде	
«блуждающих	токов»,	которые	проявляют	себя	как	бы	в	непосредствен-
ной	близости	железнодорожных	линий	трамваев,	метрополитенов	и	вы-
соковольтных	 линий	 электропередач.	 Иногда	 эти	 заряды	 постоянного	
тока	называют	«токами	утечки».	Как	и	в	выше	рассмотренных	явлениях	
«коррозии»,	 вопрос	 о	 причинах	 возникновения	 зарядов	 постоянного	
тока	сводится	к	внешним	воздействиям,	а	не	к	сущности,	которая	оче-
видна	 во	 всех	 процессах	 трибоэлектроизноса	 и	 разрушения	металлов	
(«коррозии»).	

Разновидности	электрохимического	разрушения	металлов	и	защиты	
представляют,	как	катодные	и	анодные.	Катодный	процесс	разрушения	
металлов	представляют,	как	«ассимиляцию	находящихся	в	металле	из-
быточных	зарядов»,	что	противоречит	основам	электричества,	посколь-
ку	все	токопроводящие	и	диэлектрические	электровещества	изначально	
электронейтральны,	т.е.	не	имеют	ни	недостатка,	ни	избытка	зарядов,	
которые	именно	поэтому	по	природе	скомпенсированы	в	теле	электро-
вещества.	

«Анодный	процесс»	разрушения	металлов	представляют,	как	пере-
ход	металлов	в	виде	гидратированных	«ионов»	в	раствор	с	оставлением	
числа	электронов	в	металле,	что	также	противоречит	основам	электри-
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чества,	потому	что	и	в	этом	случае	проводники	не	могут	иметь	избы-
точных	 зарядов	 в	 токопроводящей	 среде.	 Очевидно,	 что	 разработан-
ные	академической	наукой,	применяемые	методы	защиты	металлов	от	
разрушения	(коррозии)	не	решают	ни	теоретические,	ни	практические	
проблемы	безаварийной	эксплуатации	и	разрушения	трубопроводов	на	
приисках	 и	 при	 транспортировке	 агрессивных	 сред,	 в	 частности	 при	
добыче	и	эксплуатации	нефтегазовых	продуктов	с	примесями.		

Все	вышеперечисленные	виды	разрушения	в	«иностранных» «тер 
минах» «коррозия» не включают в себя электрические аспекты 
свойств	 и	 взаимодействий	 электровеществ	 (материалов),	 которые	 не	
принимаются	 базовыми.	 Классифицируют	 методы	 (способы)	 защиты	
металлов	 от	 разрушения	 как	 бы	 «коррозии»:	 как	 катодный,	 анодный,	
протекторный,	 химический,	 электрохимический,	 борьба	 с	 «блужда-
ющими	 токами».	Однако,	 что	 разрушение	 электровеществ	 (металлов)	
связано	с	 электроизносом	и	разрушением	при	 трении	внутренних	по-
верхностей	трубопроводов	и	жидкости	(нефтегазовых	продуктов),	как	
главную	причину	разрушения	материалов,	наукой	никак	не	восприни-
мается,	а	соответственно,	академическая	наука	не	может	сформулиро-
вать	основы	электроизноса,	кроме	таких	как:	«коррозия»,	«старение»,	
«усталость»	и	 тому	подобные	не	конкретные	определения,	к	которым	
академическая	 «наука»	 как	 бы	 пришла	 и	 самосознательно	 «ушла»	 от	
природы	и	всех	ведёт	в	неподтверждённые	теории,	парадоксы,	условно-
сти,	коэффициенты	и	абстракцию,	которые	не	могут	объяснить	причин	
даже	«питтингового»	разрушения	металлов,	проявляемых	на	практике	в	
виде	«свищей»	и	потери	нефтегазовых	продуктов	при	разливах	нанося	
непоправимый	ущерб	Природе!!			

В	 ранних	 работах[3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13,14,]	 по	 трибоэлектричеству,	
трибоэлектрическому	электроизносу	и	электретным	свойствам	материалов	
рассмотрены	 механизмы	 разрушения	 материалов,	 при	 этом	 установлено,	
что	процесс	трибоэлектризации	при	трении	и	есть	процесс	трибоэлектро-
износа	и	генерации	зарядов	постоянного	тока,	где	нет	никаких	плюсов	(+)	
и	минусов	(-)	и	гальванических	условностей:	«катодов»	и	«анодов»	в	зави-
симости	от	технологического	процесса	в	гальванике.	Тогда	как	названия	в	
промышленном	 применении,	 например:	 в	 электроламповом	 производстве	
«катод»	– электрод,	на	который	подают	заряды	постоянного	тока	от	различ-
ных	источников	тока.	В	гальванотехнике	«анод»	–	электрод,	на	который	по-
дают	заряды	постоянного	тока	от	различных	источников	тока.	Перемена	ме-
ста	подключения	токоподводящего	электрода	 (анода)	на	электрод	 (катод)	
изменяет	и	название	в	гальваническом	процессе	с	анодного	на	катодный.		
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	 В	 технике	 и	 в	 области	 трибоэлектричества,	 есть	 токоподводящие	
электроды,	подводящие	–	отводящие	заряды	постоянного	тока	в	виде	
потока	электронейтральных	единичных	первичных	зарядов	(электроа-
томов),	 получаемые	 при	 трении,	 как	минимум	 двух	 электронейтраль-
ных	 или	 наэлектризованных	 триботел	 (трибопар,	 триботроиц	 и	 т.	 д.)	
[4,5,6,7,8,9],	определяемые	приборами	постоянного	тока.	При	исследо-
вании	работы	с	порошковыми	диэлектриками	и	проводниками	воздуш-
ного	 трибогенератора	 -	 распылителя,	 где	 одним	 триботелом	 являлись	
мелкодисперсные	 30-80мкм	 диэлектрические	 порошки	 (электровеще-
ства)	различных	составов	[4,5,]	и	вторым	триботелом	являлись	выпол-
ненные	 с	 широко	 развитой	 поверхностью	 трибоэлементы	 с	 рёбрами	
(каналами)	 в	 виде	 многозаходной	 винтовой	 линии	 трибогенераторов	
[8],	также	из	различных	составов	(электровеществ).	Было	установлено,	
что	 триботело	 одного	 электровещества	 (материала),	 имеющего	 мень-
шую	 работу	 выхода	 заряда	 электровещества	 (материала)	 участвует	 в	
виде	 электродонора	 и	 отдаёт	 электронейтральные	 единичные	 заряды	
(электровещества)	при	контактных	взаимодействия	второму	триботелу	
(электровеществу)	 имеющему	 большую	 работу	 выхода	 заряда	 в	 виде	
электроакцептора,	 которые	 осаждаются	 на	 поверхность,	 с	 накоплени-
ем	избытка	динамических	зарядов	электровещества,	(количества)	еди-
ничных	электронейтральных	зарядов	постоянного	тока	полученных	от	
электродонора.	 На	 электродоноре	 создаётся	 недостаток	 электровеще-
ства,	единичных	электронейтральных	зарядов	постоянного	тока	в	виде	
неподвижных	 «статических»	 зарядов	 на	 триботеле,	 образующих	 соб-
ственное	электрическое	поле,	а	в	академической	науке,	принято	некор-
ректно	считать	«разница	потенциалов»	 (единичные	статические	изме-
рения	между	двумя	наэлектризованными	трением	материалами)!!		

С	 электроакцептора	 (электровещества)	 избыточные	 электроней-
тральные	 заряды	 (электровещества)	 можно	 переправлять	 по	 одному	
проводнику	к	потребителю	и/или	отводить	на	«землю»	 [8,9],	поэтому	
они	 «динамические»,	 а	 не	 «статические!!».	 «Тер	 мин»	 «статическое	
электричество»	 -	 это	неподвижные	«электрические	недостаточные	 за-
ряды»	 ,	 а	 не	 отрицательные	 (-),	 как	 это	 навязывается	 академической	
наукой	и	образованием.	Управление	этими	процессами	зарядообмена	в	
технике	требует	объединения	практических	знаний,	как	минимум	Элек-
тричества,	Трибоэлектричества,	Электроматериаловедения,	Электрове-
щества,	строения	Электроатомов,	Электрогидравлики.	

Авторами	в	работах	[10,11,12,13]	были	выведены	формулы	получе-
ния	электрических	зарядов	постоянного	тока	для	порошковых	триботел	
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(электровеществ)	при	исследовании	воздушных	и	жидкостных	 трибо-
генераторов.	Даны	необходимые	определения	«ТРЕНИЕ»,	«ЭЛЕКТРИ-
ЧЕСТВО»,	 «ТРИБОЭЛЕКТРИЧЕСТВО»,	 «ЭЛЕКТРОЗАРЯД»,	 «ЭЛЕК-
ТРОАТОМ»,	«ЭЛЕКТРОВЕЩЕСТВО»,	ЭЛЕКТРОПОЛЕ	и	т.д.	!!!	

	 Получены	 авторские	 Свидетельства	 СССР	 на	 способ	 №1135069	
[9]	и	устройства	№1246464	],	и	другие,	которые	запатентованы	в	ряде	
стран:	патент	Венгрии	№197	682,	патент	Франции	№85	09	091,	патент	
ФРГ	№96	101,	патент	Швейцарии	№664908,	отсроченная	Заявка	в	Япо-
нии	№60-093662.

При	 дальнейших	 исследованиях	 установлено,	 что	 точно	 такие	
же	 процессы	 зарядообмена:	 трибоэлектризации,	 трибоэлектроизно-
са	 и	 разрушения	 металлов	 (коррозии),	 –	 протекают	 и	 при	 перемеще-
нии	 воды	 и	 нефтегазовых	 продуктов	 с	 примесям	 в	 трубопроводах[20].																																																																				
По	результатам	трибоэлектрических	исследований	разработаны	модели	
единичных	и	совокупных	электроатомов	в	виде	«матрёшки»	Русов	и	со-
здана	 Периодическая	 физико-химическая-математизированная	 система	
электроатомов	[24,25],	исключающая	все	деления	на	отдельные	области	
и	 дисциплины,	 навязываемые	 академической	 наукой	 и	 образованием.	
Только	совокупный	объём	знаний	на	единой	электрической	основе,	счёта	
Русов	(«математики»)	и	древней	модели	электроатома	–	матрёшки	Русов,	
электрических	 взаимодействий	 имеет	 правильное	 научно-техническое	
решение	[23,24].	Как	бы	в	«химии»	[21]	и	«физике»	[12,13,19]	(+)	плю-
сиками	и	 (-)	минусиками	объясняют	электрические	взаимодействия,	но	
в	разделе	механики	нет	«электротрения»	,	при	перемещении	электротел	
с	генерацией	зарядов	постоянного	тока,	как	«статических»,	так	и	дина-
мических	зарядов,	а	как	бы	в	физике	«кулоновские	заряды»	не	позволи-
ли	определить	причину	проблемы	механизма	и	управления	процессами	
трибоэлектроизноса	и	разрушения	электровещества	 (материалов)	«кор-
розии»	во	всех	трибоэлектрических	взаимодействиях.	Не	позволили	най-
ти	решение	по	защите	металлов	трубопроводов	от	трибоэлектроизноса	и	
разрушения	«коррозии»	металлов	-	триботел	во	всех	узлах	трения	в	ма-
шиностроении	и	трубопроводов	от	электроизноса	и	разрушения	(корро-
зии)	при	трении	во	время	эксплуатации	в	агрессивных	средах	с	помощью	
трибоэлектрического	способа	и	трибогенераторов.
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Электричество	известно	издавна,	вот	уже	более	150	лет	люди	использу-
ют	его	в	научно-техническом	процессе,	в	производстве	товаров	народного	
потребления	и	военной	технике,	однако	теоретической	основы	и	термино-
логии,	имеющей	логическую	связь,	обеспечивающей	связь	теории	и	прак-
тических	разработок	пока	нет.	Сегодня	мы	условно	делим	природные	и	ис-
кусственные	материалы	на	проводники,	полупроводники	и	диэлектрики	по	
известному	электрофизическому	параметру	–	электропроводность,	не	заду-
мываясь,	а	что	это	значит	для	вещества	(материала),	а	это	означает,	что	все	
материалы	–	электровещества.	

Экспериментальные	 и	 теоретические	 исследования	 электроматериалов	
по	 трибоэлектрической	 (трибоэлектретной)	 методике	 [4,5,8,9,10,11,12,14]	
показали,	что	просто	вещества	в	природе	нет,	а	есть	электровещество,	ос-
новой	которого	является	единичный	электроатом	Всерод	с	различными	на-
званиями	(электрополе,	электрозаряд,	электрохимический	элемент,	электро-
частица,	электроволна	и	электроплазма	и	т.д.	в	зависимости	от	конкретного	
исследования	и	применения).	Как	показывают	эксперименты,	включая	БАК,	
что	в	природе	существует	только	одна	элементарная	разноразмерная	части-
ца	 электроатом	 «Всерод»	 [19],	 а	 не	 Бозон.	 Существующая	 общепринятая	
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«стандартная модель» Резерфорда – Бора, не выдерживает никакой критики. 
В 1912г. Э. Резерфорд впервые употребил термин «ядро» и, именно, поэтому 
нас приучили называть её планетарной моделью Резерфорда-Бора. Однако, 
впервые в 1901г. французский учёный Жан Перрен, а не Резерфорд, в ста-
тье «Молекулярные гипотезы» высказал свою гипотезу «положительно за-
ряженное ядро окружено отрицательными электронами, которые двигаются 
по определённым орбитам» [22]. Однако физико-математическому расчёту 
эти модели атомов и ПС не поддались и модели были сданы в архив, кроме 
модели якобы Резерфорда и имя Резерфорда, как бы разработчика осталось. 
Но самое интересное, что условности «+» и «-» ввёл Б. Франклин в 1798 - 
1888г. при исследовании процессов трения, направив в тупик физику, химию 
и электричество, а в 1897г. Дж. Томсон никогда не открывал, а придумал 
отрицательный заряд – электрон, поскольку в природе ничего отрицательно-
го нет, а при исследовании рентгеновских лучей просто предложил «некую 
частицу», которой придумали кличку «электрон» с отрицательным знаком 
[22]. В программе «Академия» по телевидению, на лекциях нобелевский ла-
уреат Жорес Алфёров напомнил студентам, что Рентген отверг понятие и 
наличие электрона в природе, и запрещал произносить этот термин в своей 
лаборатории. 

Резерфордо-Боровская теоретическая планетарная «стандартная модель» 
атомов (химических элементов), являющаяся основой теории современного 
электричества, физики и химии настолько отдалена от природы, настолько 
абстрактна, насыщена противоречиями, постулатами, условностями, за-
претами, аксиомами [23,24], что невозможно создать реальную «Единую 
теорию поля», при том что электромагнитное поле реально существует. 
Невозможно разработать физико-математический аппарат для реальной Пе-
риодической системы (ПС), дать определение «Электричеству», «Заряду» 
«Энергии» и т.д.

Майкл Фарадей экспериментатор и исследователь электромагнитной 
индукции электромагнитного поля и электрических взаимодействий в элек-
тролитах создал бы единую теорию поля мгновенно, если бы не попал в 
тиски условностей целенаправленного действия теоретиков на нормальное 
восприятие Природы, в которой отсутствуют плюсы «+» и «-» минусы. При 
естественном восприятии природных явлений и отыскание их в экспери-
ментах, позволило бы соединить свои труды в единую теорию поля, но это 
было ни к чему математикам, физикам, химикам и они подменили его ре-
зультаты на цифровые зависимости и формулы виртуальных значений. Эту 
задачу «учёных» выполнил математик Максвелл, внушив М. Фарадею, что 
только математическая интерпретация в дифференциальных уравнениях, т. 
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е.	 его	 трудов	 есть	 вершина	мысли,	 а	не	результаты	опытов.	В	результате,	
до	сего	дня	никто	не	может	приблизиться	к	решению	простейшей	задачи.	
Именно	поэтому,	в	физике	и	механике	злонамеренно	исключили	трибоэлек-
тричество,	что	не	допустимо.	Все	физики	и	механики	должны	вспомнить	
трибоэлектрический	генератор	постоянного	тока	Ван	дер	Граафа,	на	кото-
ром	получили	трибоэлектричество	и	атомарные	заряды	постоянного	тока.	
Если	 они	 «учёные»,	 то	 недопустимо	 отделять	 и	 разделять	 одновременно	
происходящие	 процессы	 в	 различные	 дисциплины.	 Современная	 наука	 у	
механиков	«трибология»	[8,9,10],	изучающая	трение,	«не	видит»	или	не	хо-
чет	видеть	единственное	Природное	явление,	 где	все	допустимые	земные	
процессы	протекают	само	организованно	и	одновременно,	их	нужно	только	
увидеть,	исследовать	в	опытах,	зафиксировать	приборами,	дать	определения	
и	построить	закономерность	проявления	трибоэлектричества	в	зависимости	
от	условий	эксперимента.	

Введём	 необходимые	 определения:	 ЭЛЕМЕНТАРНОСТЬ	 -	 любая	 раз-
норазмерная	электрочастица	единственная	в	Природе	означает,	что	она	со-
стоит	из	самой	себя	и	не	имеет	внутренней	структуры,	имеет	при	любых	
взаимодействиях	равномерно	распределённую	минимальную,	одну	и	ту	же	
объёмную	электрическую	плотность	для	любых	по	размеру	объёмов,	радиус	
шара	(сферы)	-	дальнодействия	в	зависимости	от	конкретных	условий	при	
взаимодействии[20].

ЭЛЕКТРОВЕЩЕСТВО	–	самоорганизованное	единичное	дискретное	и	
совокупное	 структурное	 состояние	 (взаимодействие)	 электроатомов	 Все-
ленной	 (электрических	объёмных	плотностей),	 в	 виде	 единичных	и	 сово-
купных	электроатомов	(электрозарядов,	электрополей,	стоячих	электроволн,	
электрочастиц,	электрохимических	элементов	и	т.	д.)	в	форме	шаров	(сфер),	
твёрдых	 и	жидких	 тел	 любой	формы	 во	 всех	 агрегатных	 состояниях,	 об-
ладающее	способностью	к	переходам	совокупных	электроатомов	из	ском-
пенсированного	 электронейтрального	 состояния	 в	 нескомпенсированное,	
заряженное	состояние	и,	наоборот,	из	единичных	электронейтральных	дис-
кретных	электроатомов	в	совокупные	структуры	при	определённых	услови-
ях[12,20,24]

ЭЛЕКТРИЧЕСТВО	 –	 это	 взаимодействие	 электрических	 (электропо-
левых,	 электрозарядовых,	 электроплазменных,	 электроволновых,	 электро-
атомных,	 электровещественных,	 электросветовых	 и	 т.	 д.)	 плотностей,	 в	
форме	шаров	(сфер),	жидких	и	твёрдых	тел	любой	формы,	как	единичных,	
так	 и	 совокупных	 электроатомов	 (электрозарядов,	 электрополей,	 стоячих	
электроволн,	 электро	 химических	 элементов	 и	 т.д.),	 с	 самоорганизацией	
в	 зависимости	от	условий	 эксперимента,	 собственного	устойчивого	разно	
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размерного		конкретного	электрического	поля	состояния	(взаимодействия),	
электроатомов	(электровещества),	обладающего	конкретной	электрической	
плотностью	и	свойствами,	проявляющимися	в	виде:	постоянного	(атомар-
ного)	электрического	тока,	электроискровых	разрядов,	электродуговых	раз-
рядов,	 электроплазм,	 электрошумов,	 электросвета,	 электромагнитов,	 элек-
тротепла,	 электрогазов,	 электрожидкостей,	 твёрдых	 электротел,	 электро	
радиоизлучений	всех	диапазонов	с	разуплотнением	и	переходом	из	первич-
ного	единичного	или	совокупного	скомпенсированного	электронейтрально-
го	взаимодействия	(состояния)		электровещества,	в	разуплотнённое,	разком-
пенсированное	заряженное,	состояние	и	наоборот.	[12,20,24]

ЗАРЯД	ЕДИНИЧНЫЙ	–	электронейтральный	разноразмерный	электро-
атом	ВСЕРОД	(электрополе,	электровещество,	электроволна,	электрохими-
ческий	элемент,	 электрочастица	и	т.д.),	не	имеющий	структуры,	обладаю-
щий	 равномерно	 распределённой	 минимальной	 объёмной	 электрической	
плотность,	в	конкретных	условиях	в	форме	шара	(сферы)[12,23,24].		

ЗАРЯД	 НЕСКОМПЕНСИРОВАННЫЙ	 –	 это	 избыток	 или	 недостаток	
электроатомов	Всерода	в	объёме	и/или	на	поверхности	 заряженного	тела,	
характеризуемый	 объёмной	 или	 поверхностной	 разностью	 электрических	
плотностей	зарядов	(потенциалов)	[12,20,24].

ЗАРЯД	СКОМПЕНСИРОВАННЫЙ	 –	 это	 отсутствие	 избытка	 или	 не-
достатка	единичных	электроатомов	Всерода	в	объёме	или	на	поверхности	
электронейтрального	тела,	т.е.	отсутствие	разности	электрической	(атомар-
ной)	плотности	зарядов	(потенциалов)	[12,20,24].

ЗАРЯД	СТАТИЧЕСКИЙ	–	 это	недостаток	или	избыток	 электроатомов	
Всерода	в	объёме	электровещества	(электродонора)	или	(электроакцептора),	
характеризуемый	 разностью	 объёмной	 электрической	 плотности	 зарядов	
(электроатомов	Всеродов)	потенциалов[12,20,24].

ЗАРЯД	 ДИНАМИЧЕСКИЙ	 –	 это	 избыток	 электроатомов	 Всерод	 на																								
поверхностях	 электровещества	 (электроакцептора),	 характеризуемый	 по-
верхностной	разницей	электрической	плотности	зарядов	(единичных	элек-
троатомов	Всеродов)	потенциалов	и	способный	к	перераспределению	в	про-
странстве	 электровещества	 Вселенной	 с	 самоорганизацией	 собственного	
электрополя	[12,20,24].

ЕДИНИЧНЫЙ	ЭЛЕКТРОАТОМ	ВСЕРОД	Вс –	далее	не	делимая	един-
ственная	 в	 Природе	 разноразмерная	 элементарная	 электрочастица	 (элек-
троатом,	 электрохимический	 элемент,	 электрополе,	 электроволна,	 элек-
тровещество	 и	 т.д.),	 обладающий	 минимальной	 объёмной	 электрической	
(электрополевой,	 электрозарядовой	 (электроатомной),	 электросветовой	 и	
т.д.)	плотностью	при	любых	условиях	эксперимента,	равномерно	распреде-
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лённой	в	форме	шара	(сферы),	без	структуры	в	конкретных	условиях,	пер-
вый	электроатом	(электрохимический	элемент),	расположенный	в	нолевом	
валентном	ряду	нолевого	периода	физико-химической	математизированной	
Периодической	системы	Вс	 -	нолевого	ряда,	нолевого	периода,	описывае-
мый	в	двоичной	системе	счета	в	ПС	РУСов	1997г.[19,10].и	ПС	Д.И.	Менде-
леева	под	символом	«Х»	1900-1906г.	[24];	

ЭЛЕКТРОАТОМ	СОВОКУПНЫЙ	–	это	центрально-симметричная	сово-
купность	объёмно	–	структурированных	разноразмерных	всеродов	–	(элек-
троатомов,	электрозарядов,	электрополей,	стоячих	электроволн,	электроча-
стиц,	 электрохимических	 элементов	 и	 т.д.),	 обладающий	 приобретённым	
свойством	 локального	 устойчивого	 электрического	 взаимодействия	 элек-
тровещества	с	максимальной	электрической	плотностью	и	нолевым	потен-
циалом	в	центре,	описываемый	в	двоичной	системе	счёта	Периодической	
системы	РУСов	1997г.

ЭНЕРГИЯ	 –	 это	 способность	 электрического	 поля	 (электровещества)	
Вселенной	 реагировать,	 релаксировать,	 перераспределять	 результаты	 всех	
взаимодействий	электроатомов	в	самоорганизованном	электрическом	поле	
до	равновесного	состояния	(нолевого	электро	потенциала)	[19,20].

ВОЛНА	–	это	оптимальная	форма	(шар,	сфера)	стоячая	волна	сохранения	
и	 перераспределения	 электрической	 объёмной	 плотности	 электрозарядов	
(электроатомов)	в	единственном	электрическом	поле	Вселенной.

Так	уж	«получилось»	в	научном	мире,	что	явление	трибоэлектризации	и	
трибоэлектричество,	в	частности	трибоэлектрический	метод	зарядки	мелко-
дисперсных	частиц	в	порошковой	технологии	и	трибоэлектрический	метод	
защиты	металлов	от	электроизноса	и	разрушения	металлов	(коррозии)	при	
транспортировке	и	добычи	нефтегазовых	продуктов	с	примесями	не	полу-
чили	должного	внимания	со	стороны	физиков,	химиков,	механиков	и	мате-
риаловедов.	В	разделе	физики	«механика»	и	трибоэлектрические	явления	в	
процессах	трения	практически	не	исследовались	и	не	учитывались,	так	как	
они	якобы	незначительны	и	ими	можно	пренебречь,	кроме	того,	явлением	
«трение»	при	решении	задач	в	школьном	образовании	трением	тщательно	
«пренебрегали»,	считали	его	«вредным»	и	нежелательным.	Механики	в	про-
цессе	«уменьшения	трения	и	износа»	свели	эффекты	трения	электровеществ	
к	коэффициенту	трения	[3],	загнав	проблему	электроизноса	и	электроразру-
шения	материалов	 (электровещества)	 в	непознаваемые	 глубины,	переведя	
в	измерение	«условные»	силы	трения,	которых	в	эксперименте	и	природе	
нет.	Обращаю	Ваше	внимание	на	академическое	определения	-	«сила	трения	
возникает	при	перемещении	и	действует	в	обратном	направлении?!	А	самая	
большая	сила	трения	ПОКОЯ??!!



17

В	 разделе	 физики	 электричество,	 трибоэлектричество	 вообще	 не	 рас-
сматривается,	 явления	 прямого	 перехода	 электровещества	 в	 постоянный	
электрический	 ток	мало	 кем	признаётся.	Мало	 того,	 первоисточник	 элек-
трических	зарядов	трибогенератор	М.В.	Ломоносова	в	неприглядном	виде	в	
кунст-камере,	генератор	Ван	дер	Граафа	исключён	из	программы	школьного	
и	вузовского	образования,	что	наносит	серьёзный	ущерб	проблемам	позна-
ния	электровещества,	электричества	и	процессов,	происходящих	в	объёме	
электровещества	 и	 по	 поверхностям	 между	 любыми	 электровеществами	
при	различных	зарядообменных	взаимодействиях.	Известны	явления	три-
боэлектризации	при	трении	однородных	и	разнородных		различных	трибо-
пар	[4,5],	полимерных	диэлектрических	материалов,	однако	эксперименты	
показали,	что	при	трибоэлектризации	электризуются	и	полупроводники,	и	
проводники,	и	однородные	материалы	[4,].	Исследователь	Б.	Франклин	[1]	
свёл	процессы	трибоэлектризации	и	генерации	зарядов	к	условностям:	по-
ложительности	«+»	и	отрицательности	«-»,	исключив	из	сознания	реально-
сти	-	электроатомы	и	конкретные	реальные	электрические	взаимодействия	
электроатомов	(электрозарядов),	электрополей,	стоячих	электроволн,	элек-
троплазм,	 электрочастиц,	 электрохимических	 элементов,	 электровеществ)	
материалов	 трибопар.	 Затем	Дж.	 Томсон	 и	Э.	Вихерт	 придумали	 отрица-
тельный	 электрон,	 а	 якобы	 Резерфорд	 придумал	 положительное	 ядро.	 В	
действительности	Жан	Перен	предложил	планетарную	модель	атома	с	поло-
жительным	ядром	в	центре	и	вращающимися	отрицательными	электронами	
по	орбитам	[20,22],	которые	наука	приняла,	как	необходимость	на	тот	пе-
риод,	для	развития	науки	о	веществе,	строении	атома,	познания	электриче-
ства	и	т.д.	Сегодня	всем	известно,	что	природа	никаких	отрицательных	или	
положительных	объектов	создавать	не	может.	Природа	создаёт	реальности,	
а	положительность	и	отрицательность	субъективная	оценка	и/или	ошибка	
конкретных	людей,	которая,	очевидна			во	всех	конкретных	технологических	
процессах	и	экспериментах.

При	исследовании	процессов	трибогенерации	зарядов	постоянного	тока	
различных	 трибопар	из	 диэлектрического	 электровещества	 в	 эксперимен-
тах	применяли	различные	условия	трения	для	различных	электровеществ	
в	сочетаниях,	с	позиций	элекродонорных	-	электроакцепторных	(ЭД	–	ЭА)	
концепций	 [4,12].	Установлено,	что	трибопары	ЭД	–	ЭД	и	ЭА	–	ЭА	дают	
наименьший	эффект	трибогенерации	зарядов	 (электроатомов)	и	не	имеют	
практического	 применения	 для	 разработки	 промышленных	 установок	 по	
созданию	порошковых	трибогенераторов,	а	пары	ЭД	–	ЭА	при	соответству-
ющем	подборе	дают	достаточно	большие	значения	тока	трибоэлектризации	
и	могут	быть	использованы	при	создании	промышленных	трибогенераторов	
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постоянного	атомарного	электрического	тока	в	частности,	для	распылителей	
и	пылеулавливателей.	Для	проведения	опытов	была	разработана	конструк-
ция	трибоэлектрического	порошкового	распылителя	–		трибогенератор	элек-
троакцептор	для	трибоэлектризации	и	распыления	порошковых	диэлектри-
ческих	материалов,	на	который	получено	5	АС	и	5	патентов	за	рубежом.	В	
настоящее	время	во	всех	промышленно	развитых	странах	трибораспылите-
ли	получили	широкое	применение	в	окрасочном	производстве.	Особенно-
сти	конструкции	запатентованного	устройства	позволяют	трибоэлектризо-
вать	мелкодисперсные	диэлектрические	порошковые	частицы	размером	до	
60мкм	в	непрерывном	и	качественном	трибо	контактном	взаимодействии.	
Важнейшим	элементом	конструкции	является	трибоэлемент	и	съёмник	за-
рядов	постоянного	тока,	обеспечивающий	съём	с	внутренних	трущихся	ра-
бочих	поверхностей	трибогенератора.	Остальные	элементы	предназначены	
для	технологических	нужд,	в	частности	регулировки	факела	трибоэлектри-
зованной	порошкововоздушной	смеси	и	достижения	необходимой	скорости	
осаждаемых	заряженных	частиц.  

Рис.1	Конструкция	порошкового	трибогенератора-	распылителя[8]
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Установка	 (физическая	модель)	 контактного	 трения	позволяет	прово-
дить	 процессы	 генерации	 постоянного	 тока	 при	 «сухом»	 трении	 без	 ка-
ких-	либо	побочных	явлений.	Рабочая	конструкция	установки	показана	на	
Рис.1.	При	экспериментах	в	качестве	одного	триботела	применяли	тормо-
зящий	трибоэлемент	с	рёбрами	(каналами),	выполненными	в	виде	много-
заходной	винтовой	линии	из	различных	материалов,	а	в	качестве	другого	
триботела	 –	 мелкодисперсные	 до	 60	 мкм	 порошковые	 частицы	 диэлек-
трического	 полимерного	 электровещества	 и	 наоборот.	Процесс	 трибоге-
нерации	зарядов	постоянного	тока	проводился	при	следующих	условиях:	
Т-2780 К,	 скорость	перемещения	10,	 30,	 45,	 60	м/с,	 расход	 (количество)	
60г/с.	Результаты	экспериментов	подтвердили	электромеханический	меха-
низм	трения	точечных	контактов	при	одновременном	протекании	не	менее	
двух	процессов,	главными	из	которых	являются	разуплотнение	вещества	–	
прямой	переход	материала	-	электродонора	в	заряды	постоянного	(атомар-
ного)	электрического	тока	и	электроизнос,	при	торможение	разогнанных	
порошковых	частиц	о	трибоэлементы.	Стабильность	перехода	из	электро-
донора	 электроатомов	 (электрозарядов,	 электрополей)	 на	 электроакцеп-
тор	обеспечивалась	их	отводом	на	землю	через	токосъёмник	(электрод)	из	
проводникового	материала	и	регистрировалась	микроамперметрами	Ф195,	
электрическая	схема	установки	представлена	на	Рис.	2,	полученные	экспе-
риментальные	результаты	хорошо	согласуются	с	выведенной	математиче-
ской	формулой	(моделью)	Iзар.= σч ρчG. 

На	 Рис.	 3	 приведены	 зависимости	 генерации	 постоянного	 тока	 от	
«химической»	 природы	 трибоконтактных	 пар.	 На	 Рис.	 3	 видно,	 что	 три-
бопары,	 где	 ЭД	 -	 полимерная	 частица	 на	 эпоксидной	 основе	 (П-ЭП-91,	
П-ЭП-219)	 и/или	 на	 другой	 основе,	 а	ЭА	 -	 полимерный	 трибоэлемент	 из	
политетрафторэтилена	 (ПТФЭ),	 (на	 пример:	 пара	 П-ЭП-91	 -	 ПТФЭ)	 ге-
нерируют	 наибольшее	 количество	 зарядов	 постоянного	 тока	 при	 три-
боэлектризации	 (графики	 1–5)	 мелко	 дисперсных	 композитных	 ди-
электрических	 материалов	 и	 металлических	 пудр	 (электровеществ).																																																																																																																										
Разница	величин	токовых	характеристик	различных	трибоконтактных	пар	
при	одних	и	тех	же	условиях	обусловлена	разницей	работ	выхода	единич-
ного	электроатома	(электрозаряда,	электровещества,	электрополя,	электро-
химического	элемента)	из	любых	материалов	(электровеществ).	При	изоли-
рованном	процессе	трибоэлектризации	диэлектрических	пар	ЭД	–	ЭА,	когда	
исключается	отвод	генерированных	электроатомов	(электрозарядов)	в	виде	
зарядов	постоянного	(атомарного)	тока	на	«землю»,	процесс	трибоэлектри-
зации	прекращается	(самозатухание),	так	как	ЭА	накапливает	на	рабочие	по-
верхности	свободные	несвязанные	дискретные	поверхностные	единичные	
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электроатомы	(электрозаряды),	при	этом	наблюдается	эффект	насыщения,	
и	электризация	порошковых	частиц	прекращается.	При	этих	условиях	раз-
ность	потенциалов	незначительна	и	свободные	единичные	поверхностные	
электрозаряды	равновесно	перемещаются	с	одной	поверхности	на	другую.	
Аналогично	протекает	процесс	и	при	трибоэлектризации	диэлектрических	
пар	(ЭА-ЭА)	и	(ЭД-ЭД).	Если	в	отдельных	точках	контакта	создаётся	избы-
ток	или	недостаток	свободных	единичных	поверхностных	электрозарядов	
(электроплотности)	потенциалов,	то	при	перемещении	тел	заряженные	точ-
ки	совмещаются	и	нейтрализуют	локальную	разность	потенциалов	в	еди-
ничных	электроискровых	разрядах.	Поэтому	процесс	генерации	электроато-
мов	(электрозарядов,	электрополей)	не	эффективен	и	уровень	трибозарядки	
поверхности	частиц	низкий.	Исследования	зависимости	величины	тока	от	
скорости	 потока	 порошково-воздушной	 смеси	 (ПВС)	 показали,	 что	 про-
цесс	полной	трибозарядки	частицы	(до	пробойного	потенциала)	протекает	
на	 коротком	 участке	 длиной	 (50-200мм).	 	 Однородные	 трибопары	ПТФЭ	
–	ПТФЭ	трибоэлектризуются	достаточно	эффективно	при	отводе	электроа-
томов	(электрозарядов,	электрополей)	на	«землю»	с	рабочих	поверхностей.	
При	трибоэлектризации	разнородных	материалов	пар	ЭД-ЭА	в	специально	
подобранном	режиме	эффективность	трибогенерации	зарядов	постоянного	
(атомарного)	тока	достигала	величины	200мА.

На	Рис.	4	представлен	механизм	генерации	единичных	зарядов	постоянно-
го	тока	(Всерода),	при	совершении	механической	работы	выхода	электроато-
ма	(электрозаряда)	из	объёма	электрочастицы	(электродонора)	и	перехода	уже	
динамического	электрозаряда,	электроатома	Всерода	на	поверхность	электро-
акцептора,	с	которого	через	проводник	-	токосъёмник	отводили	накопленные	
дискретные	электрозаряды	(электроатомы)	на	«землю»	в	виде	сформирован-
ного	 постоянного	 электрического	 тока	 [8].	Исследования	 трибозаряженных	
(статическим,	 недостаточным	 зарядом)	 поверхностей	 диэлектрических	 по-
рошковых	частиц	электровещества	термоактивационными	методами	показали	
изменение	электроструктуры.	Термоаналитические	исследования	характери-
стик	трибоэлектризованных	диэлектрических	порошковых	частиц	на	дерива-
тографе	Ф.	Паулик,	Дж.	Паулик,	Л.	Эрдей.	нагревали	со	скоростью	5°С/мин.	
Появление	пика	температур	на	кривой	показывают	сдвиг	фазового	перехода	
на	15°С	,	а	следов	деструкции	материала	на	контрольном	образце		порошково-
го	полимера	сопровождался	потерей	количества	материала	(электровещества)	
и	начинается	при	543°К,	а	на	трибоэлектризованном	513°К.	Снижение	тем-
пературы	начала	разложения	порошка	с	потерей	количества	электровещества	
(электроизнос)	 связано	 с	 потерей	 электроатомов	 всеродов	 (электрозарядов,	
электрополей)	при	трибоэлектризации,	что	подтверждает	однозначность	слов:	
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электровещество - электроатом (электрозаряд, электрополе, электрохимиче-
ский элемент, электроволна, электрочастица).

Рис. 2 Электросхема генерации постоянного тока.

Рис.3

Модель и механизм 
трибоэлектризованной 
порошковой

 
частицы.   

Рис.4
Зависимость тока 

трибоэлектризации от 
«химической» природы трибопар.
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Исследования	 показали,	 что	 измельчение	 порошковых	 диэлектриче-
ских	частиц	(увеличение	удельной	поверхности)	электровещества,	и	ши-
роко	развитая	поверхность	трибоэлемента	(электровещества)	гарантируют	
количество	и	качество	контактов	при	трибоэлектризации,	а	отвод	единич-
ных	 электрических	 зарядов	 (электроатомов)	 постоянного	 тока	 обеспе-
чивает	 стабильность	 протекания	 процесса	 зарядообмена	 на	 контактных	
поверхностях.	 Кроме	 этого	 установлено,	 что	 увеличение	 удельной	 по-
верхности	порошковых	частиц	соответствует	проявлению	электрических	
свойств	на	материалах	–	электровеществах,	что	подтверждает	увеличение	
количество	витков	в	катушке	(обмотке)	у	традиционных	генераторах.	По-
лучение	 зарядов	 (электроатомов)	 постоянного	 тока	 и	 длительная	 безре-
монтная	 эксплуатация	 в	 производстве	 трибоэлектрических	 порошковых	
распылителей	–	электрогенераторов	показывает	возможности	применения	
трибоэлектричества	и	в	других	областях	промышленности,	заменяя	тради-
ционные	дорогостоящие	машины	и	аппараты.

Рис.	5	Установка	трибогенерации	постоянного	тока	
при	взаимном	перемещении	поверхностей	

проводниковых	материалов[6].
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Результаты	экспериментов	Рис	5	получены	в	процессе	трения,	«су-
хой	по	сухому»,	образцов	из	проводниковых	электровеществ.	Процесс	
трения	 скольжения	 осуществлялся	 следующим	 образом:	 изолирован-
ный	 от	 земли	 нижний	 образец	 2	 возвратно-поступательно	 перемеща-
ли	 по	 горизонтали	 относительно	 верхнего	 изолированного	 от	 земли	
образца	1	с	помощью	электропривода	3,	исключая	эффекты	резания	и	
зацепления.	Образец	1,	закреплённый	на	рычаге	4,	оказывал	давление	
перпендикулярно	перемещению	за	счёт	грузов,	подвешиваемых	на	ры-
чаг.	С	образцов	1	и	2	непрерывно	изолированными	проводами	отводи-
лись	генерированные	заряды	в	виде	постоянного	(атомарного)	тока,	ре-
гистрируемого	микроамперметрами	Ф195,	как	токи	утечки	Iу.,	так	как	
основное	 количество	 электроатомов	 (электрозарядов,	 электрополей,	
электроволн)	 при	 накоплении	 пробойной	 разности	 потенциалов	
самоорганизованно	 нейтрализовалось	 в	 электроискровых	 разрядах.	
Перемещения,	 трибогенерация	 и	 нейтрализация	 электрозарядов	
(электроатомов,	электрополей,	электроволн)	протекали	при	следующих	
условиях:	 температура	 300°К,	 скорость	 перемещения	 V	 =0,026	 м/с,	
путь	 перемещения lпер	 =	 32мм,	 S –	 площадь	 верхнего	 образца,	 N	 -	
усилие	 прижима,	 обуславливающее	 силовые	 нагрузки	 на	 контактные	
взаимодействия	образцов	при	трении	скольжения.	Ток	трибоэлектризации 
Ip,	 (расчётный)	 показывает	 количество	 электрических	 электроатомов	
(электрозарядов,	 электрополей,	 электроволн)	 генерируемых	 на	
поверхности	 верхнего	 образца	 в	 процессе	 перемещения	 при	 нагрузке	
N	т.	е.,	при	совершении	работы	перемещения	Апер,	при	одновременном	
совершении	 работы	 выхода	 заряда	 Авых.	 Стало	 быть,	 эти	 работы	
абсолютно	равны	Апер = Авых,	равенство	работ	позволяет	рассматривать	
процесс	 трения	 как	 электромеханическое	 взаимодействие,	 при	
котором	 происходит	 самоорганизованная	 генерация	 единичных	
электронейтральных	 электроатомов	 (зарядов)	 постоянного	 тока,	
электроизнос	 и	 электроразрушение	 материалов	 (электровещества).	
Выведенная	математическая	формула	процесса	генерации	постоянного	
тока	при	контактном	трении	проводников	также	показывает,	что	любые	
электровещества	 состоят	 из	 электро	 нейтральных	 электроатомов,	 так	
как	в	постоянном	токе	отсутствует	отрицательная	составляющая.		
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Вывод формулы Iзар.= σч ρчG  К/с, А  
 генерации постоянного тока при трении  

мелко дисперсных диэлектрических порошков

где, qч-	заряд	на	частице,	σч-	поверхностная	плотность	заряда,	
ρч-	удельная	поверхность	частицы,	mч-масса	(количество)	частиц,	

M-	суммарное	количество	одновременно	заряжаемых	частиц,	G-расход	
частиц	из	питателя,	l0 -	расстояние	торможения	(трения)	Vср.-	средняя	
скорость	пролета	расстояния	при	торможении	частицы,	tпр.-	время	тор-
можения	частицы	при	трибоэлектризации,	QΣч-	суммарный	заряд	одно-
временно	трибоэлектризуемых	частиц,	Iзар-	ток	зарядки	(электризации),																														

Sч –	суммарная	поверхность	частиц.
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qк-	заряд	на	контакте,	δк-	поверхностная	плотность	заряда	
на	контакте,	Sк-	поверхность	контакта,	Чк	-	число	контактов,	Sтр	

-поверхность	трения,	QΣ	к	-суммарный	заряд,	Aпер-	работа	по	перемеще-
нию,	Aвых	-работа	выхода	заряда,	N-сила	давления,	lпер-	длина	пробега.
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На	 Рис.6,7,8	 кривые	 накопления	 постоянного	 электроатомарного	
тока	 (динамических	 электроатомов)	 и	 характер	 электроискровых	
разрядов	 получены	 на	 самописце	 в	 текущем	 режиме	 при	 трении	
проводниковых	 материалов	 (электровеществ)	 в	 процессе	 трения	
«сухой	по	 сухому».	Анализ	 кривых	показывает,	 что	 закалка	металлов	
увеличивает	 работу	 выхода	 заряда	 в	 электровеществе,	 что	 и	 является	
причиной	уменьшения	электроизноса	и	электроразрушения	закалённых	
материалов	(электровеществ)	при	трении	скольжения	и	качения.	Кроме	
этого	установлено,	что	закалённые	и/или	не	закалённые	электровещества	
в	процессе	трения	приобретают	свойство	намагничиваться,	а	продукты	
электроизноса	 (опилки)	 притягиваются	 между	 собой	 и	 к	 другим	
предметам	 из	 проводников.	 Закалённые	 детали	 приобретают,	 хотя	 и	
незначительные,	свойства	трибоэлектрета,	как	диэлектрики.	

Следует	 отметить,	 что	 электродонором	 называют	 электровещества	
(материалы),	 которые	 отдают	 единичные	 электронейтральные	 заряды	
постоянного	тока	–	электроизнос,	при	этом	диэлектрики	приобретают	
трибоэлектретные	 свойства	 с	 самоорганизацией	 устойчивого	
электрополя	 трибоэлектрета,	 потому	 что	 в	 объёме	 и	 на	 поверхности	
образуется	недостаток	Всеродов,	 а	 заряд	называется	недостаточным!!	
Тогда,	как	на	проводниках	идёт	потеря	единичных	электронейтральных	
электроатомов	 (зарядов)	 постоянного	 тока	 –	 электроизнос	 без	
самоорганизации	 поля	 трибоэлектрета,	 заряды	 нейтрализуются	 в	
электроискровых	разрядах.
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Графики получены на потенциометре  
в реальном времени.

Рис.	6		
На	графике	показан	характер	накопления	и	релаксации	в	

электроискровых	разрядах	электронейтральных	единичных	
электрозарядов	пары	сталь	сырая	с	малой	«работой	выхода	заряда»	
электроакцептор	-	электроакцептор	«сталь	сырая	–	сталь	сырая»,	

электровещества	с	малой	«работой	выхода	заряда».							
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Рис.	7		

Характер	накопления	электронейтральных	единичных	зарядов	и	
релаксации	в	электроискровых	разрядах	трибопары	сталь	сырая	с	
малой	«работой	выхода	заряда»	электродонор	-	электроакцептор	

чугун	серый	с	большой	«работой	выхода	заряда»
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Рис	8			
Характер	накопления	единичных	электронейтральных	зарядов	
постоянного	тока	и	релаксация	в	электроискровых	разрядах	

трибопары	сталь	закаленная	электроакцептор	-	электроакцептор	
по	стали	закаленной,	оба	материала	с	большой	«работой	выхода	

заряда»	с	одинаковой	работой	выхода	заряда.
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Электропластическая деформация при импульсной 
обработке заготовок в процессах: вытяжки, прокатки, 

волочении зарядами постоянного тока

Исследования	 электропластической	 деформации	 заготовок	
электровеществ	(материалов)	естественное	технологическое	свойство,	
обеспечивающее	способность	вступать	в	контактные	взаимодействия	и	
обеспечивать	электрическое	взаимодействие	(состояние)	материала	при	
изменении	формы	 тела	 без	 разрушения	 структуры	 электроатомов	при	
определённых	условиях.	Твёрдость	естественное	свойство	(состояние)	
электровещества	 сохранять	 принятую	 форму	 и	 характеристики	 при	
эксплуатации,	 за	 счёт	 имеющейся	 или	 приобретённой	 структуры	
электровещества	 (материала)	 после	 приобретения	 новых	 свойств.	
Эти	 характеристики	 в	 совокупности	 в	 первичном	 материале	
(электровеществе)	 объединены	 электропрочностью	 электрического	
взаимодействия	электроатомов.	Впервые	эффект	«электропластической	
деформации»	 с	 внешним	 источником	 постоянного	 тока	 установил	
О.А.	Троицкий	[15,16],	при	исследовании	«пластической	деформации»	
в	 процессах	 холодной	 прокатки,	 волочении,	 вытяжки	 металлов	
под	 давлением	 при	 трении	 с	 одновременной	 обработкой	 заготовки	
электрическими	 импульсами,	 подачей	 электронейтральных	 зарядов	
постоянного	 тока	 на	 рабочий	 инструмент	 и/или	 на	 заготовку.	 При	
электропластической	 деформации	 в	 ходе	 технологического	 процес-
са	 заготовки	 -	проводники	обрабатываются	постоянным	электротоком		
I	 =	 100-10000А	 в	 импульсном	 режиме	 0,5-10-6с,	 при	 этом	 заготовки	
постоянно	 насыщаются	 электроатомами	 (всерод)	 и	 компенсируют	
трибоэлектрический	 электроизнос	 и	 электро	 разрушение,	 исключая	
«наклёп»	и	«нагортовку»	электровещества	любого	(материала)	[10,11].	
«Электропластическая»	 деформация	 осуществляется	 за	 счёт	 подачи	
внешних	электронейтральных	зарядов,	компенсирующих	электроизнос	
в	 процессе	 трения	 внутренних	 электрических	 взаимодействий	
структуры	 при	 внешней	 механической	 обработке	 металлов,	 «лечат»	
разрывы	 постоянным	 электрическим	 атомарным	 током	 в	 импульсном	
режиме.
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Процессы зарядки-разрядки свинцов-кислотных АКБ

Электрохимические	 процессы	 в	 свинцово-кислотных	 АКБ,	
утверждаемых	академическими	стандартными	программами.	

«Электрохимические	 процессы»	 при	 традиционном	 толковании.	
Аккумулятор	 накапливает	 и	 хранит	 в	 себе	 «химическую	 энергию»	
активных	 материалов	 и	 преобразует	 её	 в	 электрическую.	 Активными	
веществами	 заряженной	 аккумуляторной	 батареи	 являются	 двуокись	
свинца	 РbO2	 (положительный	 электрод),	 губчатый	 свинец	 Рb	 (отри-
цательный	электрод)	и	электролит	—	водный	раствор	серной	кислоты	
(H2SO4	+	Н2O).	На	положительном	электроде:	РbО2	+	4Н+	+	SO	+	2е > 
PbSO4	+	2Н2О.	Суммарная	реакция:	РbО2	+	Рb	+	2H2SO4	>	2PbSO4	+	
2Н2О.	Заряд	аккумулятора. 

Что	 такое	 как	 бы	 «химическая энергия»,	 НЕ	 определяется,	 т.е.	
НЕТ	определения.	НЕТ	определения	«энергия»!!	

1.	 «Отрицательных»	 частиц	 (электронов)	 в	 Природе	 НЕТ,	 так	 как	
«отрицательность	и	электроотрицательность»	«ВЫДУМКА	УЧЁНЫХ»	
(УСЛОВНОСТЬ),	а	«отрицательный	электрон»	никогда	«не	открывал-
ся»,	а	выдумка,	как	бы	в	с	авторством	Дж.	Томсона	и	Эмиля	Вихерта.	

2.	«Отрицательный»	электрод	 (выдумка	учёных)	«УСЛОВНОСТЬ»	
–	 в	 действительности	 электрод	 -	 это	 проводник,	 который	 служит	 для	
отвода-подвода	электрических	зарядов	постоянного	поТОКа	от	сети	в	
электролит.	

3.	«Положительный»	электрод	(выдумка	учёных)	«УСЛОВНОСТЬ»	
–	в	действительности	электрод	-	это	проводник	служит	для	отвода-под-
вода	электрических	зарядов	постоянного	поТОКа	в	электролит.	

4.	Рассматриваем	НОВЫЙ	АКБ	с	конденсаторными	НОВЫМИ	пла-
стинами	 без	 следов	 сульфатации	 из	 (PbO2	 +	 Pb),	 –	 заливаем	 раствор	
электролита	32-39%	серной	кислоты	в	дистиллированной	воде	(Н2SO4	
+	Н20)	с	плотностью	1,2-1,22,	подключаем	к	электросети,	для	зарядки.	

5.	 Как	 бы	 суммарная	 реакция	 PbO2	 +	 Pb	 +	 2H2SO4	 >	 2PbSO4	 +	
2H2O!!??	А	ГЛАВНОЕ,	НЕ	указаны	заряды	постоянного	поТОКа,	пода-
ваемые	для	зарядки	АКБ	от	сети,	с	предварительным	«выпрямлением».	

6.	 Откуда	 у	НОВЫХ	 до	 зарядки	 на	НОВЫХ	 конденсаторных	 пла-
стинах	появился	сульфатированный	свинец	PbSO4	(?),	как	показано	на	
схеме	–	ДО	ЗАРЯДКИ??	

7.	Почему	растёт	плотность	электролита	-	от	1,2-1,22	до	1,29-1,3	(?),	



32

поскольку PbSO4 – НЕРАСТВОРИМ (!!) и не может участвовать в ОБ-
РАТИМЫХ РЕАКЦИЯХ. Смотри таблицу растворимостей. 

8. За счёт чего происходит накопление избыточных зарядов постоян-
ного поТОКа от сети в АКБ и зачем нужны заряды постоянного поТОКа 
от сети, если как бы, в обратимых реакциях выделяются свободные за-
ряды (е) на положительном электроде: РbО2 + 4Н+  +  SO  +  2е  ([21]), т.е. 
по академическим стандартным программам источник (АКБ), как бы 
функционирует только на «химических» реакциях?? 

Очевидно, что только теоретик может представлять АКБ «химиче-
ским источником» зарядов, как предположение (гипотезу). Однако, в 
действительности АКБ заряжают зарядами (электроатомами) постоян-
ного поТОКа через «выпрямитель» от электросети или другого источ-
ника зарядов постоянного поТОКа. Кроме этого, ВСЕ ЗНАЮТ и ВИ-
ДЯТ, кроме теореТИКов, что АКБ функционируют до тех пор, пока 
ИЗБЫТОЧНЫЕ заряды постоянного поТОКа, закаченные от сети НЕ 
иссякнут в объёме электролита, после чего при плотности 1,22-1.23 
съём зарядов потребителем прекращается. Именно раствор электролита 
является НАКОПИТЕЛЕМ растворённых избыточных единичных заря-
дов постоянного поТОКа, в АКБ, поступивших от сети. А всё осталь-
ное, это устройство для реализации работоспособности при накопле-
нии и при «выдачи» поТОКа избыточных единичных зарядов (электро-
атомов) потребителю. 

Исследования перехода (растворения) дискретных электроатомов 
Всерод в виде зарядов постоянного электрического поТОКа в электро-
лите (электровеществе) при зарядке аккумулятора и выхода зарядов по-
стоянного электро поТОКа (электровещества) при его зарядке-разрядке 
через конденсаторные пластины. Рассмотрим всем известный свинцово 
- кислотный аккумулятор АКБ, по не традиционной методике: корпус 
аккумулятора из прозрачного диэлектрика, чтобы в процессе зарядки 
было видно КАК бы сульфатацию конденсаторных пластин и измене-
ние уровня электролита; электролит состава 32-39% серной кислоты 
Н2SO4 + Н2О (дистиллят) имеет плотность 1,2-1,22г/см3;  объём Vн 
электролита = 4000мл; в не заряженном аккумуляторе запас избыточ-
ных электрических зарядов Q = 0 Рис. 9.; зарядка АКБ протекает за-
рядами (электроатомами) постоянного поТОКа - 1А в течение 72час; 
температура поддерживается постоянной. 
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Технология производства и эксплуатации аккумуляторов традици-
онно рассматривает аккумулятор как «химический» источник постоян-
ного тока, в котором предположительно происходят химические реак-
ции типа РbО2+Рb+2Н2SО4 ↔РbSO4+ PbSO4+2H2O [9]. 

В формуле «химической» реакции отсутствует важнейший компо-
нент - постоянный электрический ток, который должен был бы нака-
пливаться в объёме электролита и участвовать в процессе, как бы об-
ратимой химической реакции, с образования сульфата свинца и его 
растворении в электролите одновременно??. Кроме этого, обнаружива-
ются противоречия «химической» реакции и технологии изготовления 
аккумулятора при приготовлении электролита, т.е. заливка кислоты в 
емкости, обложенные, свинцовыми листами показывает, что свинец 
не растворяется в электролите за счёт образования практически не-
растворимого сульфата свинца на поверхности. Кроме этого в техно-
логии эксплуатации аккумулятора показано, что «устранение сульфа-
тации пластин в течение более 24 часов путём длительной обработки 
конденсаторных пластин аккумулятора малыми токами для растворе-
ния трудно растворимых кристаллов PbSO4», тогда как скорость элек-
троискрового разряда V=10-8 с.  Несоответствия скоростей протекания 
электрического постоянного (атомарного) тока при электроискровом 
разряде при подаче на «свечу» зарядов (электроатомов) и скорости рас-
творения сульфата свинца, ставят под сомнение формулу протекание 
выше рассмотренной якобы обратимой «химической» реакции и работу 
аккумулятора по традиционной схеме. В разделе устранение сульфата-
ции подтверждается, что образование трудно растворимых кристаллов 
сульфата свинца на рабочих пластинах приводит к неисправности акку-
мулятора. Кроме этого, в традиционной схеме работы аккумулятора не 
показан механизм накопления зарядов и выхода зарядов постоянного 
электрического тока при потреблении электрооборудованием. Извест-
но, что свинцово - кислотный аккумулятор имеет две пластины (то-
косъёмники-конденсаторы) - одна из губчатого свинца Рb, а вторая из 
окисла свинца РbО2, которые погружены в не заряженный электролит 
(электровещество) с электрической плотностью 1,2-1,22г/см3.  Для за-
рядки аккумулятора зарядами (электроатомами) постоянного электри-
ческого поТОКа подключаем через проводник - электрод к пластине 
(токосъёмнику-конденсатору) РвО2 (в металлах, как бы электронная 
проводимость) на клемму с условным знаком «+», что означает избыток 
электроатомов, а не «отрицательных электронов – ПАРАДОКС!! В по-
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стоянном поТОКе электронейтральных единичных электроатомов от-
рицательные составляющие отсутствуют потому, что якобы электроны 
имеют «отрицательный заряд» и тогда должен был бы стоять знак ми-
нус «-», иначе современная теория электричества не состоятельна, так 
как электроны по условному определению Дж. Томсона и Э. Вихерта, 
как бы имеют отрицательный заряд знак «-». На вторую клемму с ус-
ловным знаком минус «-» к пластине (токосъёмнику-конденсатору) Рb, 
подключаем провод с условным знаком «земля-масса» и включаем при-
бор для запуска процесса зарядки Рис 9, постоянный поТОК единич-
ных зарядов (электроатомов) под давлением от электросети «загоняем в 
объём электролита»: электрозаряды, электрополя, электроволны, элек-
трозвуки, электрочастицы, электроплазмы электровещество, электро-
химические элементы и т.д.), которые в электролите (электровеществе) 
растворяются, но не участвуют в химической обратимой реакции обра-
зования и растворении сульфата свинца PbSO4, так как осадок PbSO4 
не растворим, при этом объём электролита увеличивается так как в его 
объёме накапливается избыточная объёмная электрическая плотность 
(электровещество). Объёмная электрическая плотность заряженного 
электролита (электровещества) так же, как и на пластинах (токосъём-
никах-конденсаторах) достигнет значения 1,28-1,29 г/см3;  при этом 
объём электролита увеличится приблизительно на 7%-9%; образуется 
запас электрической объёмной плотности в виде избыточных единич-
ных зарядов электроатомов приблизительно на 9%, что соответствует 
запасу электроатомов (зарядов постоянного тока) 72 А час Рис. 10. Оче-
видно, что во время зарядки из аккумулятора выделялся газ водород в 
виде пузырьков, который не учтен, как прибавка к весу электролита, а 
водород действует, НИВЕЛИРУЕТ вес всего устройства аккумулятора 
(закон Архимеда). При включении во внешнюю цепь заряженного ак-
кумулятора активного сопротивления видим, что сопротивление нагре-
вается; при подключении лампочки во внешнюю цепь аккумулятора, 
лампа светится; при коротком замыкании в кратковременном режиме 
проявляется электроискровой разряд, звук и весь диапазон электро 
радио излучений Рис.11. Очевидно, что при замыкании электросхемы 
АКБ на автомобиле к потребителю, из электролита (электровещества) 
избыточная электрическая объёмная плотность (единичные электроа-
томы) через пластины (токосъёмники-конденсаторы) перераспределя-
ется туда, где давление электрической объёмной плотности меньше, т. 
е. к потребителю, на свечу зажигания. Электрооборудование проявляет 
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запас электроатомов в виде зарядов постоянного поТОКа электровеще-
ства в виде (электрозарядов, электроволн, электрополей электросвета, 
электронагрева, электрозвука, электромагнита, электроплазмы, элек-
троискрового разряда, электро радиоизлучения всех диапазонов) до 
тех пор, пока запас избыточных электроатомов не иссякнет. Очевидно, 
что все формы и виды (агрегатные состояния) электровещества могут 
характеризоваться одной величиной – электрической объёмной плот-
ностью. Заряженный аккумулятор выдаёт постоянный поТОК электри-
ческих зарядов потребителю до тех пор, пока избыточная электриче-
ская объёмная плотность электролита (электровещества) не иссякнет до 
1,22 при этом запас избыточных зарядов в аккумуляторе станет равным 
нолю Q = 0 Ачас, а электрическая объёмная плотность установится в 
первоначальном состоянии = 1,2-1,22г/см3.  Эксперименты показывают, 
что вес заряженного электролита увеличился приблизительно на 360г - 
7%-9%, что хорошо согласуется с расчётным результатами. 

Пример: проверка физико-химических процессов посредством кон-
кретных данных и условий в АКБ и расчёт веса 1Ачас в заряженном 
аккумуляторе. 

Данные для расчёта: объём Vн электролита - 4000мл; незаряженная 
плотность электролита –   количество избыточных электро-
атомов (зарядов) Q = 0 Ачас; вес электролита до зарядки  
х 4000мл = 4800г. Для упрощения расчёта объём заряженного электро-
лита принимаем равным Vз = Vн. ; плотность заряженного электроли-
та = 1,29 г/см3;  Вес заряженного электролита разсчитываем 1,29г/см3 
х 4000мл = 5160г; количество избыточных электроатомов (зарядов) Q 
= 72 Ачас; Находим разницу по весу 5160г – 4800г = 360г – это вес 
избыточных зарядов (электроатомов). Принимаем вес избыточных за-
рядов (электроатомов) равным запасу, количеству электричества Ампер 
часов = 72Ачас. т.е. вес избыточных зарядов (электроатомов) 360 г со-
ответствуют запасу 72 Ачас, тогда вес одного ампер часа электричества 
приблизительно равен 5г. Экспериментальные и расчётные результа-
ты позволяют зделать однозначный ВЫВОД: единое и единственное 
электрическое поле Вселенной это ЭЛЕКТРОВЕЩЕСТВО во всех 
фазовых состояниях и проявлениях. 

1,2-1,22г/см3
1,2-1,22г/см3
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Рис	9	-	до	зарядки

Рис	10	-	во	время	зарядки

Рис	11	-	после	зарядки
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22

Строение атомов и ПС Русов из электроатомов



38

23

Разумеется, микромир как явление далеко не исчерпывается 
подобными моделями, тем не менее, они могут служить основой для 
построения успешных альтернативных теорий. В качестве элемента 
пространства принята идея Дж. Уилера (которая, видимо, восходит к 
вихревой модели для электростатики, описанной в 1888 году 
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Периодическая система Д.И. Менделеева 1900-1906г.      

«Откорректированная» ПС, выдаваемая за ПС Д.И. Менделеева

Рис. 12

Рис. 13
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электроатомов в
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[24, 25] и хорошо 
согласуются характеристиками стандартной плотности [26].

[24, 25] 
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Рис. 14
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24, 25
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Рис. 15

Периодическая система электроатомов
плоский вариант по периодам

© Рыбников Ю.С. 1997г.
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© Рыбников Ю.С. 1997г.

Рис. 16
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Об изобретательстве в РФ

В	 процессе	 научно	 технических	 и	 экспериментальных	 исследований	
ранее	получены	5	АС	и	5	патентов	на	изобретения	в	области	трибоэлектри-
ческих	явлений.	Последние	3	заявки	на	патенты	в	области	трибоэлектри-
ческой	защиты	металлов	от	трибоэлектроизноса	внутренних	поверхностей	
трубопроводов	при	трения	о	поток	нефтегазового	продукта	трубопроводов	
от	электроизноса	ТРИБОЭЛЕКТРИЧЕСКИМИ	способами	и	устройствами	
трибогенераторами,	службами	ФИПС	злонамеренно	блокируются.		

Поданы	3	заявки	на	патенты	№20165680,	№201534339,	№2017112062,	
которые	эксперты	отдела	экспертиза	по	существу	ДАЖЕ	не	воспринимают	
и	отказывают	в	выдаче	патента,	потому	что	«НЕ	ЯСНО»	-	не	ясные	при-
знаки,	 НЕ	 имеет	 возможности	 понимания	 специалистом	 их	 смыслового	
содержания,	не	раскрыты	существенные	признаки	и/или	большой	объём	
разъясняющих	«НЕ	существенных	признаков»,	являются	прикрытием	аб-
солютной	технической	профнепригодности	экспертов	отдела	«экспертизы	
по	существу»,	статьями	Регламента.		Создаётся	мнение,	что	БЕЗдарность	
и	БЕЗграмотность	–	для	экспертов	основной	признак	для	трудоустройства	
в	ФИПС.	А	разработанные	и	внесённые	в	Регламент	отказные	статьи,	как	
средство	для	экспертов	по	уничтожению	ИЗОБРЕТАТЕЛЬСТВА	в	РФ!!	

Имея	наглядные	личные	примеры	и	СССРовских	«экспертов»,	я	обра-
тился	 к	 руководству	РОСПАТЕНТА,	но,	 к	 великому	 сожалению,	мер	по	
пресечению	противоправных	действий	ГГ	эксперта	НЕ	БЫЛО	принято.	Я	
обратился	в	правозащитные	органы	ЮЗАО,	там	приняли	моё	заявление	и	
провели	расследование,	после	чего	материалы	были	переданы	в	полицию	
по	месту	жительства	или	месту	нахождения	организации	для	принятия	Ре-
шения	о	возбуждении	или	отказа	в	возбуждении	уголовного	дела,	по	мо-
ему	 заявлению,	 где	мне	было	НЕПРАВОМЕРНО	ОТКАЗАНО.	Материа-
лы	прилагаются.	Статья	написана	и,	надеюсь,	будет	опубликована,	после	
чего	 планирую	 передать	 в	 Следственный	 комитет,	 для	 расследования	 и	
принятия	мер	по	ЗАЩИТЕ	изобретателей	и	ИЗОБРЕТАТЕЛЬСТВА	РФ	от	
ОПАСНЫХ	сотрудников	ФИПС!!	

Экспертам	 это	 «НЕ	 ЯСНО»	 и	 «не	 имеет	 возможности	 понимания																																	
специалистом	 их	 смыслового	 содержания»	 -	 сегодня	 это	 ОСНОВНЫЕ	
пункты	 регламента	ФИПС,	 позволяющие	 безграмотным	 или	 недобросо-
вестным	экспертам	уничтожать	ИЗОБРЕТАТЕЛЬСТВО	в	нашей	стране	в	
пользу	других	стран.	Именно	этими	пунктами	Регламента	в	отделе	экспер-
тизы	по	существу	ВСЁ	«НЕ	ЯСНО»	и	«не	имеет	возможности	понимания	
специалистом	их	смыслового	содержания»,	кроме	зарубежных	патентов	и	
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Авторских	свидетельств,	более	чем	в	50-ти	статьях	опубликованы	матери-
алы	исследований	с	1978г,	внедрённых	на	предприятиях	СССР	и	РФ,	удо-
стоены	медалей	на	Международных	и	Отечественных	выставках,	включая	
ВДНХ	 и	Юбилейной	 выставке	 по	 новым	 технологиям	 и	 оборудованию	
2010г.	г.	Москва.	Но	экспертам	это	«НЕ	ясно	и	некогда	принимать	«ясно»	
представленные	материалы	и	разъяснения,	которые	как	бы	«отжили»	свой	
срок	и	не	имеет	возможности	понимания	как	бы	специалистом	их	смысло-
вого	содержания,	не	являются	способными	к	патентованию,	хотя	устрой-
ства	и	способы	прошли	Опытно	Промышленные	Испытания	в	течение	2х	
лет,	 «АКТЫ	 в	 отдел	 экспертизы	 по	 существу»	 представлены.	 Проведён	
патентный	поиск	по	трём	заявкам	и	получен	результат	–	НЕ	обнаружены!!	
Стало	быть	-	ПРИОРИТЕТ	за	ЗАЯВИТЕЛЯМИ:	Рыбников	Ю.С.,	Низовцев	
А.В

Вот	это	и	стало	камнем	преткновения	–	это	же	НЕ	какая-либо	фирма	в	
РФ,	НЕ	какая-либо	«академия»,	не	какой-либо	институт	и	тем	более	госу-
дарственный	–	роснано,	ростех	и	другие.	Кроме	этого,	наши	изобретения	
опровергают	научную	ЛОЖЪ	об	анодно-катодных	методах	и	устройствах,	
которые	НЕ	 защищают	от	 электроизноса	и	разрушения	«коррозии»	вну-
тренних	 «РАБОЧИХ»	 трущихся	 поверхностей	 металлов	 трубопроводов.	
Однако	выданы	сотни	НЕРАБОТОСПОСОБНЫХ	патентов	на	базе	«ино-
странных»	«терминов»	«коррозия»	анод-катод».	Всё	это	не	похоже	на	оши-
бочность,	а	создаётся	мнение	о	ЗЛОНАМЕРЕННОСТИ!!
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Участковый	капитан	Буйволов	М.С.	сделал	вид,	что	публикация	Фор-
мулы	изобретения	означает,	что	изобретателя	не	ограбили,	т.е.	не	может	
быть	 ограбления.	 Публикация	 только	 утверждает	 авторство.	 А	 ограбле-
ние	есть	НЕ	правомерный,	злонамеренный	отказ	в	выдаче	ПАТЕНТА,	по	
припискам	эксперта,	по	извращению	формулы	изобретения	ГГ	эксперта,	
которая	якобы	НЕ	понимает	содержания	формулы,	якобы	НЕ	ясны	фразы	
формулы,	якобы	нет	возможности	понимания	специалистами	инженерного	
уровня,	которые	эксперт	постоянно	выдёргивает	из	текста	нарушая	ст.1375	
Регламента	 «о	 недопустимости	 разрушения	 единства	 изобретательского	
замысла»,	запутывает	авторов	и	Заявителей	якобы	непониманием	триви-
альных	слов	известных	со	школьной	скамьи	и	высшего	образования,	зло-
намеренно	объявляет	заявочные,	материалы	как	лженаучными,	но	не	стала	
их	смотреть,	когда	я	принёс	на	якобы	экспертный	совет	в	лице	Скопинце-
вой	Н.Ю.,	тыкала	мне	в	лицо	свои	приписки	и	требовала	письменного	воз-
ражения,	на	написание	которого	по	Регламенту	даётся	3	месяца.	В	своих	
«возражениях»,	 которые	не	 затребовал	 капитан	милиции	Буйволов	М.С.	
и	обосновал	отказ	в	возбуждении	уголовного	дела,	именно	по	этому	при-
знаку.	Не	пригласил	меня,	чтобы	выслушать	мои	обвинения	и	посмотреть	
доказательные	материалы,	что	также	неправомерно	и	является	нарушени-
ем.	Естественно,	что	отскочив	от	наказания,	как	руководства,	так	и	поли-
ции	ГГ	эксперт	показал	высший	класс	своей	профессиональной	подготов-
ленности	к	отказам	в	выдаче	патентов	Заявителям	РФ.	Отчёт	Роспатента	
за	 2017	 подтверждает	 мои	 предположения	 –	 39%	 патентов	 выданы	 ино	
странным	Заявителям.	Не	удивительно,	что	все	3	заявки	«попали»	именно	
к	Скопинцевой	Н.Ю.	По	–	видимому,	как	единственному	эксперту,	в	отде-
ле	экспертизы,	хорошо	владеющей	приписками	и	извращением	формул,	и	
хитрыми	предложениями,	чтобы	ввести	в	заблуждение	любого	Заявителя	
и	 авторов,	 чтобы	 уменьшить	 объём	 защиты,	 а	 также	 лживости,	 склоняя	
автора	к	согласию	на	неработоспособные	методы	и	устройства,	анод-ка-
тодных	условностей	и	иностранных	ложных	терМИНов.	Полагаю,	что	это	
единственный	 способ	помочь	изобретателям,	желающим	оформить	 свои	
Мысли	для	защиты	ПриРОДы	от	махинаторов	и	грабителей	и	о	СОЗНАТЬ,	
что	его	ждёт	в	впереди!!
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Заявка № 2016105680/02(009163)

	МПК	С23F	13/00									

Трибоэлектрический	способ	и	устройство	трибоэлектрический	генератор	
для	защиты	металла	трубопроводов	и	добывающего	оборудования	от	трибо-
электроизноса	при	транспортировке	нефтегазовых	продуктов	с	примесями.	

Изобретение	относится	к	способам	и	устройствам	защиты	металлов	тру-
бопроводов	и	металлов	добывающего	оборудования	при	добыче	и	транспор-
тировке	нефтегазовых	продуктов	с	примесями.	Известные	способы	защиты	
–	химический,	электрохимический,	анодный,	катодный,	протекторный,	с	ис-
пользованием	ингибиторов	–	и	устройства,	применяемые	в	настоящее	время	
для	 защиты	металлов	от	 коррозии	 [1,	 2]	 не	 обеспечивают	проникновения	
электрических	зарядов	вовнутрь	транспортируемого	нефтегазового	потока	
с	примесями.	Наиболее	близкий	по	техническому	исполнению	и	электриче-
ской	сущности	катодный	способ	(прототип)	также	не	может	восстановить	
электрический	баланс	 в	 транспортной	 системе,	 работающей	 в	 тяжело	на-
груженных	условиях	больших	скоростей	перемещения,	высоких	давлений,	
опасности	 перезащиты,	 нерентабелен	 в	 труднодоступных	местах,	 так	 как	
осуществляется	внешним	подводом	от	внешнего	и/или	автономного	источ-
ников	электрических	зарядов	[3]	постоянного	тока.

Целью	данного	изобретения	«Трибоэлектрический	способ	для	защиты	
металла	трубопровода	и	добывающего	оборудования	от	электроизноса	при	
транспортировке	нефтегазовых	продуктов»	является	исключение	указан-
ных	 недостатков,	 питтинговых	 явлений,	 «свищей»,	 солеобразования	 на	
поверхностях	труб	и	оборудования,	общей	коррозии,	исключение	переза-
щиты	от	внешнего	источника	постоянного	тока,	достижение	снижения	об-
щего	коррозионного	фона	приблизительно	в	100	раз,	исключение	трибоэ-
лектроизноса	и	разрушения	(«коррозии»)	металла	трубопроводов	в	период	
работы	трибогенератора	по	трибоэлектрическому	способу.

Поставленная	цель	достигается	тем,	что	в	поток	транспортируемого	
нефтегазового	продукта	с	примесями	(«нескомпенсированное	триботело	
С»)	вводится	один	или	несколько	трибоэлементов	(«скомпенсированное	
триботело	В»)	 с	широко	 развитой	 поверхностью	 из	металла	 с	 работой	
выхода	заряда	меньшей,	чем	работа	выхода	заряда	металла	трубопровода	
(«скомпенсированное	 триботело	А»),	 создают	один	или	несколько	 три-
богенераторов,	 индивидуально	 заземляют	 трибоэлемент	 (трибоэлемен-
ты),	 создают	 электрически	 соединённую	 трибоэлектросхему	 «Металл	
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трубопровода	 –	 металл	 трибоэлемента	 –	 металл	 трубопровода	 и	 поток	
нефтегазового	продукта	с	примесями»,	проверяют	и	обеспечивают	элек-
тропроводимость	 трибосистемы,	 открывают	 вентили,	 запускают	 поток	
нефтегазового	продукта	с	примесями	с	рабочей	скоростью,	перед	трибо-
элементом	 (трибоэлементами)	 скорость	потока	нефтегазового	продукта	
с	примесями	увеличивают,	нефтегазовый	продукт	с	примесями	в	потоке	
трибоэлектризуют	на	 трибоэлементе	 (трибоэлементах),	 трибогенериру-
ют	электрические	заряды	[3]	постоянного	тока	на	входе,	на	штыре	(шты-
рях)	 и	 при	 контактном	 взаимодействии,	 снимают	 заряды	 постоянного	
тока	с	поверхности	трибоэлемента	 (трибоэлементов),	направляют	заря-
ды	постоянного	тока	в	объём	потока	транспортируемого	нефтегазового	
продукта	с	примесями	(«нескомпенсированное	триботело	С»)	по	всему	
сечению	потока	и	трибоэлектризуют	о	трибоэлемент	(трибоэлементы	–	
«скомпенсированное	триботело	В»),	затем	поток	нефтегазового	продукта	
с	примесями	(«нескомпенсированное	триботело	С»)	направляют	и	три-
боэлектризуют	о	стенки	отверстий,	в	процессе	зарядообмена	с	переходом	
зарядов	постоянного	тока	с	поверхностей	отверстий	(«скомпенсирован-
ное	 триботело	В»)	 в	 поток	 нефтегазового	 продукта	 с	 примесями	 («не-
скомпенсированное	 триботело	 С»),	 затем	 трибоэлектризуют	 на	 выходе	
на	штыре	(штырях),	в	потоке	нефтегазовый	продукт	с	примесями	(«не-
скомпенсированное	триботело	С»)	нейтрализуют	(«компенсируют»)	не-
достаток	зарядов,	за	пределами	трибоэлемента	снижают	скорость	потока	
нефтегазового	продукта	с	примесями,	электронейтральный	или	с	избыт-
ком	электрических	зарядов	(«скомпенсированное	триботело	С»),	пропу-
скают	по	всему	сечению	трубопровода	(«скомпенсированное	триботело	
А»),	изменяют	направление	электрического	взаимодействия	«зарядооб-
мена»	в	потоке	нефтегазового	продукта	с	примесями	(«скомпенсирован-
ное	триботело	С»)	и	трубопровода	(«скомпенсированное	триботело	А»)	
на	противоположное	и	контролируют	состояние	электрически	соединён-
ной	трибоэлектросистемы	по	электрическим	характеристикам	постоян-
ного	тока	трибоэлектризации	и	визуально	–	по	отсутствию-присутствию	
солевых	отложений	на	трубопроводах	и	оборудовании.

Известно	 устройство,	 аналог,	 для	 защиты	 подземных	 металлических	
объектов,	 содержащее	 внешние	 источники	 питания,	 анодные	 заземлите-
ли,	силовые	блоки	питания,	электроды	сравнения	[патент	РФ	№	656374].	
Основным	недостатком	этого	устройства	является	потребность	в	постоян-
ном	внешнем	электроснабжении	от	внешних	источников	питания,	наличии	
электросети	и	специального	электрооборудования.	
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Известно	 автономное	 устройство,	 аналог	 по	 технической	 сущности	
[патент	РФ	№	1823524],	для	катодной	защиты	трубопроводов,	содержащее	
источник	 ЭДС,	 соединённый	 с	 анодным	 заземлением	 и	 трубопроводом,	
причём	источник	ЭДС	имеет	движущий	орган,	поток	жидкости	(газ),	ко-
торый	передаёт	кинетическую	энергию	на	вал	генератора,	где	генерируют	
электрический	постоянный	ток	и	через	стабилизатор	частоты	направляют	
в	силовой	блок	катодной	защиты.	Недостатком	этого	устройства	является	
сложность	 и	 громоздкость	 конструкции,	 которая	 требует	 дополнительно	
турбину,	электрогенератор,	преобразователи	и	стабилизаторы	частоты,	си-
ловой	блок,	что	снижает	надёжность	и	эффективность	и	не	обеспечивает	
качественной	защиты	металла	от	коррозии.

Известно	устройство	термоэлектрической	защиты	трубопровода	от	кор-
розии	[патент	РФ	№	2510434],	аналогичное	по	технической	сущности,	также	
имеет	недостатки:	сложную	конструкцию,	так	как	требует	теплоэлектриче-
ских	секций,	 токовыводов,	 теплообменников	с	холодной	и	 горячей	водой,	
силовой	блок,	что	снижает	надёжность	и	эффективность	при	эксплуатации	
и	не	обеспечивает	качественной	защиты	металла	от	коррозии.

Целью	данного	изобретения	является	исключение	указанных	недостат-
ков,	 питтинговых	 явлений,	 «свищей»,	 солеобразования	 на	 поверхностях	
труб	и	оборудования,	общей	коррозии,	исключение	перезащиты	от	внешне-
го	источника	подключения	катодной	электрозащиты	к	трубопроводу,	повы-
шение	надёжности	и	качества	защиты,	мобильности	контроля	и	обслужи-
вания,	снижения	материалоёмкости,	трудозатрат	и	себестоимости,	а	также	
достижение	 снижения	общего	 коррозионного	фона	приблизительно	 в	 100	
раз,	исключение	трибоэлектроизноса	(«коррозии»)	металла	трубопроводов	
в	период	работы	трибогенератора	по	трибоэлектрическому	способу.

Поставленная	цель	достигается	тем,	что	трибогенератор	содержит	тру-
бопровод	 («скомпенсированное	 триботело	 А»),	 корпус	 (часть	 трубопро-
вода	 –	 «скомпенсированное	 триботело	А»),	 которые	 являются	 корпусом	
трибогенератора	 («скомпенсированное	 тело	 А»),	 нефтегазовый	 продукт	
с	примесями	и/или	без	примесей	 («нескомпенсированное	 триботело	С»)	
в	 потоке,	 трибоэлемент	 (трибоэлементы)	 является	 источником	 (источ-
никами)	 зарядов	 постоянного	 тока	 («скомпенсированное	 триботело	 В»),	
трибоэлемент	 (трибоэлементы)	с	широко	развитой	поверхностью	в	виде	
выступающей	части,	штырь	(штыри	–	«триботело	В»)	на	входе	(«скомпен-
сированное	 тело	 В»)	 и	штырь	 (штыри)	 на	 выходе	 («скомпенсированное	
тело	 В»),	 отверстие	 (отверстия),	 расположенные	 в	 триботеле	 источника	
(источников)	зарядов	постоянного	тока,	трибоэлемента	(трибоэлементов	–	
«триботело	В»),	симметрично	относительно	центра,	электронейтральный	
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и/или	с	избытком	зарядов	постоянного	тока,	поток	нефтегазового	продук-
та	с	примесями	и/или	без	примесей	(«скомпенсированное	триботело	С»),	
посадочное	место	на	лицевой	и	задней	сторонах	трибоэлемента	(трибоэ-
лементов)	для	установки	в	корпусе	внутри	трубопровода	(«триботело	А»),	
заземляющий	вывод	(выводы	–	«триботело	В»),	отверстие	(отверстия)	для	
крепления	индивидуального	заземляющего	кабеля	(кабелей).	

Реализация	 изобретения	 «Трибоэлектрический	 способ	 и	 устройство	
трибоэлектрический	генератор	для	защиты	металла	трубопроводов	и	до-
бывающего	 оборудования	 от	 трибоэлектроизноса	 при	 транспортировке	
нефтегазовых	продуктов	с	примесями».	

В	трубопроводе	1	на	определённое	место	корпус	2	устанавливают	три-
боэлемент	5	из	металла	10,	имеющего	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	
работа	выхода	заряда	из	металла	11	трубопровода.	Изготавливают	трибо-
элемент	5	методом	размерной	отливки	под	конкретный	размер,	проверя-
ют	посадочные	размеры	трибоэлемента	5,	упаковывают	и	пересылают	на	
рабочее	место	(«куст»).	На	рабочем	месте	(«кусте»)	устанавливают	один	
или	несколько	трибоэлементов	последовательно	вовнутрь	трубопровода	1	
в	подготовленные	определённые	места,	на	посадочные	места	12	трибоэле-
мента	конкретного	размера	трубы	трубопровода.	Создают	трибоэлектро-
схему	«Металл	трубопровода	–	металл	трибоэлемента	–	металл	трубопро-
вода»,	 проверяют	 и	 обеспечивают	 электропроводимость	 установленного	
узла,	создают	один	или	несколько	трибогенераторов,	подключают	и	закре-
пляют	трибоэлемент	5	(трибоэлементы	–	«скомпенсированное	триботело	
В»),	индивидуально	закрепляют	заземляющий	вывод	(выводы)	13	посред-
ством	отверстия	(отверстий)	14,	индивидуальный	заземляющий	вывод	сое-
диняют	с	заземляющим	кабелем	15,	при	этом	создают	«трибоэлектросхему	
«металл	трубопровода	–	металл	трибоэлемента	–	металл	трубопровода	и	
поток	нефтегазового	продукта	с	примесями».	Проверяют	и	обеспечивают	
электропроводимость	трибосистемы	«металл	трубопровода	–	металл	три-
боэлемента	–	металл	трубопровода»,	подключают	и	закрепляют	соедини-
тельный	кабель	15	к	 заземляющему	контуру,	проверяют	и	обеспечивают	
электропроводность	 трибогенератора.	Открывают	 вентили	 трубопровода	
1,	запускают	поток	нефтегазового	продукта	3	с	примесями	(«нескомпенси-
рованное	триботело	С»)	в	трубопровод	1	(«скомпенсированное	триботело	
А»)	с	рабочей	скоростью	в	начале	движения	потока	нефтегазового	продук-
та	с	примесями	(«нескомпенсированное	триботело	С»).	При	перемещении	
нефтегазового	продукта	3	с	примесями	по	поверхности	трибосистемы	пре-
одолевают	силы	трения	и	генерируют	электрические	заряды	постоянного	
тока.	 Для	 максимально	 лучшей	 трибоэлектризации	 уменьшают	 размеры	
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проходного	 сечения	 на	 трибоэлементе.	 Максимально	 увеличивают	 ско-
рость	потока	нефтегазового	продукта	3	с	примесями	(«нескомпенсирован-
ное	триботело	С»).	Направляют	ускоренный	поток	нефтегазового	продукта	
3	с	примесями	(«нескомпенсированное	триботело	С»)	на	трибоэлементы	5	
(«скомпенсированное	триботело	В»).	Первая	стадия	процесса	трибоэлек-
тризации:	первично	трибоэлектризуют	на	входе	трибоэлемента	о	выступа-
ющие	части	в	виде	штырей,	расположенных	симметрично	относительно	
центра,	проникают	в	объёме	нефтегазового	продукта	3	с	примесями,	изну-
три.	Вторая	стадия	трибоэлектризации:	частично	скомпенсированный	не-
фтегазовый	продукт	3	с	примесями	направляют	в	отверстия	и	трибоэлек-
тризуют	нефтегазовый	продукт	с	примесями	по	внешним	поверхностям.	
Третья	стадия	трибоэлектризации:	частично	скомпенсированный	нефтега-
зовый	продукт	с	примесями	трибоэлектризуют	на	выходе	трибоэлемента	о	
выступающие	части	в	виде	штырей,	расположенных	относительно	центра,	
в	 объёме	 нефтегазового	 продукта	 с	 примесями,	 изнутри	 и	 максимально	
трибоэлектризуют	 и	 нейтрализуют	 недостаточный	 заряд	 нефтегазового	
продукта	3	с	примесями	и	получают	«скомпенсированное	триботело	С».	
При	этом	в	процессе	трибоэлектризации	проводят	генерацию	зарядов	по-
стоянного	тока	на	трибоэлементах	5	(«скомпенсированное	триботело	В»),	
проводят	 зарядообмен	 между	 трибоэлементом	 5	 «скомпенсированным	
триботелом	В»	и	«не	скомпенсированным	триботелом	С»,	обеспечивают	
переход	зарядов	постоянного	тока	с	внутренней	и	внешней	поверхностей	
трибоэлемента	5	(«триботело	В»)	в	поток	нефтегазового	продукта	3	с	при-
месями	по	объёму	и	всем	поверхностям	(«триботело	С»).	Получают	поток	
нефтегазового	продукта	электронейтральный	или	с	избытком	зарядов	по-
стоянного	тока,	изменяют	направление	электрического	взаимодействия	на	
противоположное	между	потоком	нефтегазового	продукта	3	с	примесями	
(«скомпенсированный	электрический	заряд	в	объёме	и	на	поверхностях	–	
триботело	С»).	 За	 пределами	 рабочей	 зоны	 трибогенератора	 расширяют	
поток	нефтегазового	продукта	3	с	примесями	 («скомпенсированное	три-
ботело	С»)	внутри	трубопровода	1,	снижают	скорость	до	рабочей	и	пропу-
скают	по	всему	сечению	трубопровода	1.	Исключают	зарядообмен	между	
трубопроводом	1	(«скомпенсированное	триботело	А»)	и	электронейтраль-
ным	потоком	нефтегазового	продукта	3	(«скомпенсированное	электроней-
тральное	триботело	С»),	потому	что	работа	выхода	заряда	из	металла	10	
трибоэлемента	 («скомпенсированное	 триботело	В»)	меньше,	 чем	 работа	
выхода	 заряда	 из	металла	 11	 трубопровода	 («скомпенсированное	 трибо-
тело	А»).	Контролируют	процессы	трибогенерации	 зарядов	постоянного	
тока	 и	 зарядообмен	 по	 току	 электризации,	 а	 степень	 нейтрализации	 хи-
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мическим	 составом	 нефтегазового	 продукта	 3	 с	 примесями	 и	 фоновой	
коррозией.	В	период	местного	ремонта	техники	разбирают	трубопровод	1	
(«скомпенсированное	триботело	А»),	разъединяют	заземление	на	заземля-
ющем	выводе	13	(«триботело	В»),	извлекают	трибоэлемент	5,	проверяют	
степень	электроизноса	и	при	необходимости	меняют	на	новый.	

Формула	изобретения
1.	 Способ,	 отличающийся	 тем,	 что	 в	 поток	 транспортируемого	 не-

фтегазового	 продукта	 с	 примесями	 («нескомпенсированное	 триботело	
С»)	вводится	один	или	несколько	трибоэлементов	(«скомпенсированное	
триботело	В»)	 с	широко	 развитой	 поверхностью	 из	металла	 с	 работой	
выхода	 заряда	 меньшей,	 чем	 работа	 выхода	 заряда	 металла	 трубопро-
вода	 («скомпенсированное	триботело	А»),	 создают	один	или	несколько	
трибогенераторов,	заземляют	трибоэлемент	(трибоэлементы)	индивиду-
ально,	создают	электрически	соединённую	трибоэлектросхему	«металл	
трубопровода	 –	 металл	 трибоэлемента	 –	 металл	 трубопровода	 и	 поток	
нефтегазового	продукта	с	примесями»,	проверяют	и	обеспечивают	элек-
тропроводимость	 трибосистемы,	 открывают	 вентили,	 запускают	 поток	
нефтегазового	 продукта	 с	 примесями	 с	 рабочей	 скоростью,	 перед	 три-
боэлементом	 (трибоэлементами)	 скорость	 нефтегазового	 потока	 увели-
чивают,	нефтегазовый	поток	трибоэлектризуют	на	трибоэлементе	 (три-
боэлементах),	трибогенерируют	электрические	заряды	постоянного	тока	
на	входе	на	штырях	и	при	контактном	взаимодействии	снимают	заряды	
постоянного	 тока	 с	 поверхности	 трибоэлемента	 (трибоэлементов),	 на-
правляют	 заряды	 постоянного	 тока	 в	 объём	 потока	 транспортируемого	
нефтегазового	продукта	с	примесями	(«триботело	С»)	по	всему	сечению	
потока	 («триботело	В»),	 затем	 поток	 нефтегазового	 продукта	 с	 приме-
сями	(«триботело»)	направляют	и	трибоэлектризуют	о	стенки	отверстия	
(отверстий),	 в	 процессе	 зарядообмена	 с	 переходом	 зарядов	 постоянно-
го	тока	с	поверхностей	отверстия	 (отверстий	–	«триботело	В»)	в	поток	
нефтегазового	продукта	с	примесями	(«триботело	С»),	затем	трибоэлек-
тризуют	на	выходе	на	штыре	(штырях)	в	потоке	нефтегазовый	продукт	с	
примесями	(«триботело	С»)	нейтрализуют	(«компенсируют»)	недостаток	
зарядов,	 за	 пределами	 трибоэлемента	 (трибоэлементов)	 снижают	 ско-
рость	потока	нефтегазового	продукта	с	примесями,	электронейтральный	
или	с	избытком	зарядов	постоянного	тока	 («скомпенсированное	трибо-
тело	С»)	пропускают	по	всему	сечению	трубопровода	(«триботело	А»),	
изменяют	 направление	 электрического	 взаимодействия	 («зарядообме-
на»)	в	потоке	нефтегазового	продукта	с	примесями	на	противоположный	
и	контролируют	состояние	электрически	соединённой	трибосистемы	по	
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электрическим	характеристикам	постоянного	тока	трибоэлектризации	и	
визуально	–	по	отсутствию-присутствию	солевых	отложений	на	 трубо-
проводах	и	оборудовании.

2.	Устройство,	отличающееся	тем,	что	трибогенератор	содержит	трубо-
провод,	корпус	(«часть	трубопровода»),	которые	являются	корпусом	три-
богенератора	(«скомпенсированное	триботело	А»),	нефтегазовый	продукт	
с	примесями	 («нескомпенсированное	триботело	С»)	или	без	примесей	в	
потоке,	трибоэлемент	(трибоэлементы)	являются	источником	(источника-
ми)	зарядов	постоянного	тока	(«скомпенсированное	триботело	В»),	трибо-
элемент	(трибоэлементы)	с	широко	развитой	поверхностью	в	виде	высту-
пающей	части,	штырь	(штыри	–	«триботело	В»)	на	входе	и	штырь	(штыри	
–	«триботело	В»)	на	выходе,	отверстие	(отверстия),	расположенные	в	теле	
источника	 (источников)	 зарядов	 постоянного	 тока,	 трибоэлемента	 (три-
боэлементов	–	«триботело	В»)	 симметрично	относительно	центра,	 элек-
тронейтральный	или	с	избытком	зарядов	постоянного	тока	нефтегазовый	
продукт	с	примесями	или	без	примесей	в	потоке,	посадочное	место	на	ли-
цевой	и	задней	стороне	трибоэлемента	(трибоэлементов)	для	установки	и	
крепления	в	корпусе	внутри	трубопровода	(«триботело	А»),	заземляющий	
вывод	(выводы	–	«триботело	В»),	отверстие	(отверстия)	для	крепления	ин-
дивидуального	заземляющего	кабеля	(кабелей).

														От	заявителей																																										Рыбников	Ю.С.
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На	листах	экспертизы	пометки	карандашом	сделаны	авторами.
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Ответ-Возражение 2

По запросу формальной экспертизы
Авторов по заявке № 2016105680 на доводы и предложения 

представителя ФИПС ГГ эксперта Скопинцевой Н.Ю.

Утверждение	 ГГ	 эксперта,	 о	 том,	 что	 заявлен	 «катодный	 способ»,	 –	
злонамеренная	ЛОЖЬ,	поскольку	слова	«катодный»	и	«катодная	станция»	
были	даны	«ДЛЯ	ЯСНОСТИ»	в	общей	(констатирующей)	части,	а	НЕ	в	
формуле.

Ответ:	Авторы	согласны	с	предложением	экспертизы	убрать	из	общей	
(констатирующей)	 части	формулы	п.	 1	 уточняющие,	для ЯСНОСТИ ГГ 
эксперта, выражения	«катодная	станция»,	однако	отмечают	высокий	про-
фессиональный	 уровень	ГГ	 эксперта,	 тем	 что	ГГ	 эксперт	 в	 протоколе	 1	
заметил	только	конец	фразы,	«катодная	станция»	в	общей	(констатирую-
щей)	 части	 «катодная	 станция»,	 в	 первичном	 предложении	 об	 удалении	
словосочетания	«катодная	станция»	(протокол	1)	и	почему-то	«НЕ	увиде-
ла»	в	начальной	общей	 (констатирующей)	части	формулы	слово	«катод-
ный»,	которое	было	ДАНО ДЛЯ ЯСНОСТИ,	о	которой	часто	беспокоится	
и	пишет	ГГ	эксперт.	Авторы	и	заявители	предлагают	исключить	из	общей	
(констатирующей)	части	слово	«катодный».	Полагаю,	что	эти	действия	ГГ	
эксперта злонамеренны,	 чтобы	иметь	 запасной	 вариант	 для	 очередного	
НЕПРАВОМЕРНОГО	отказа	в	выдаче	патента,	прикрываясь	пунктами	Ре-
гламента.	Кроме	 этого,	ГГ	 эксперту	 следовало	бы	 этот	 вопрос	решить	 с	
отделом	формальной	экспертизы,	который	потребовал	и	показал,	как	надо	
ЯСНО	составлять	формулу,	так	как	отсутствие	ПРОТОТИПА	недопусти-
мо,	хотя	даже	аналогов	данному	изобретению	в	мире	НЕТ.

Авторы	ХОДАТАЙСТВУЮТ	об	изъятии	из	общей	 (констатирующей)	
части	 слова	 «катодный»	 и	 фразу	 «катодная	 станция»,	 чтобы	 исключить	
возможности	высокопрофессионального	ГГ	эксперта	извращать	формулу	и	
спекулировать	словами	в	попытках	НЕПРАВОМЕРНОГО отказа	в	выдаче	
патента.	Авторы	вынуждены	обратить	ОСОБОЕ	внимание	высокопрофес-
сионального	ГГ	эксперта на ЗАЯВОЧНЫЕ листы,	в	которых	«чёрным по 
белому»	пропечатано	(номер	54):	«Трибоэлектрический	способ	и	устрой-
ство	Трибоэлектрический	генератор	для	защиты	металлов	трубопроводов	
и	добывающего	оборудования	от	трибоэлектроизноса	при	транспортиров-
ке	нефтегазовых	продуктов	с	примесями».	ЗЛОНАМЕРЕННОСТЬ извра-
щения заявочных листов ГГ экспертом ОЧЕВИДНА!!
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1.	Вопрос:	Эксперт	утверждает,	что	в	протоколе	переговоров	и	в	очеред-
ном	запросе	экспертизы,	формула	изобретения	включает	НЕясные	признаки:	
«электроактивное	нескомпенсированное	триботело	С»,	«скомпенсированное	
триботело	В»,	«трибоэлемент	изготовлен	из	металла	с	работой	выхода	заря-
да	меньшей,	чем	работа	выхода	заряда	металла	трубопровода»,	«скомпенси-
рованное	триботело	А»,	«создают	один	и/или	несколько	трибогенераторов»,	
«создают	электрически	соединённую	трибоэлектросхему	«металл	трубопро-
вода	–	металл	трибоэлемента	–	металл	трубопровода	и	«поток	нефтегазового	
продукта»,	«направляют	заряды	постоянного	тока	в	объём	потока».

Ответ:	а)	естественно,	что	эксперт	злонамеренно и неправомерно	ис-
пользует	статьи	регламента	для	прикрытия	своей	безграмотности	и	НЕЧИ-
СТОПЛОТНОЙ	деятельности	для	злонамеренных	целей:	отрицает	УСТО-
ЯВШИЕСЯ	 научно-технические	 и	 промышленные	 понятия	 и	 термины	
более	тридцатилетней	давности,	по-видимому,	пропустив	в	школе	уроки	
физики,	 как	 бы	НЕ	 знает,	 как	 бы	 «НЕ	 обеспечивает	 понимания	 специа-
листом»,	 как	 бы	НЕ	 нашла	 и	 тому	 подобные	 претензии	 к	 изобретению,	
чтобы	лишить	меня	«упущенной	выгоды».	Кроме	этого,	ГГ	эксперт	публи-
кацией	формулы	и	неправомерным	отказом	в	 выдаче	патента	подрывает	
научно-технический	приоритет	РФ	и	наносит	непоправимый	ущерб	эконо-
мике	РФ,	в	частности,	нефтегазовой	отрасли	топливной	промышленности.	
Поскольку	все	мои	ранние	работы	(Авторские	свидетельства	№	1135069	
и	№	 1246464)	 и	 другие	 по	 воздушным	 трибогенераторам-распылителям	
имели	штампы:	«для	ДСП»;	«публикация	в	открытой	печати	запрещена»,	
после	чего	запатентованы	в	пяти	зарубежных	странах:	патент	№	197682,	
Венгрия;	 патент	№	 8516746,	 ФРГ,	 патент	№	 8509091,	 Франция,	 патент	
№664908,	Швейцария,	заявка	на	патент	№	60-093662	(отсроченная	экспер-
тиза),	 которые	ГГ	эксперт	отказалась	принимать	к	рассмотрению	в	виде	
аргументов	авторов	и	заявителей	на	переговорах	(протокол	1)	в	ФИПС,	как	
«отжившие	срок»,	в	результате	чего	необоснованно	отказала	в	выдаче	па-
тента	(протокол	1)	и	продолжает	высокопрофессионально	извращать	фор-
мулы	изобретения	и	совершать	свои	приписки	к	заявленным	материалам,	
включая	извращение	ЗАЯВОЧНЫХ	листов,	и	неправомерно	отказывать	в	
выдаче	 патента.	 Чтобы	 внести	 ЯСНОСТЬ	 и	 ПОНИМАНИЕ	 заявленных	
СУЩЕСТВЕННЫХ	признаков	изобретения	авторы	и	заявители	вынужде-
ны	представлять	материалы:	школьного,	среднего	и	высшего	образования	
ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНО,	чтобы	ГГ	эксперт	посмотрел	на	себя	со	стороны	и	
«увидел»	ЗЛОНАМЕРЕННУЮ	деятельность	и	НЕСОСТОЯТЕЛЬНОСТЬ	
вопросов,	показывающую	низкий	уровень	работы	и	работников	не	только	
отдела	«экспертизы	по	существу»	но	и	всей	организации	РОСПАТЕНТ!!	
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Если	 при	 электрическом	 взаимодействии	 (зарядообмене)	 проис-
ходит	 трение,	 то	 тела называют	 триботелами.	 Таким	 образом,	 если	
тело	имеет	до	трения	(трибо	–	tribo	(греч.)	–	растирать.	СЭС.	Прохоров.	
1362	 с.).	Нескомпенсированные	 электрические	 заряды	 постоянного	 тока	
называются	 электроактивным	телом (триботелом).	 При	 механическом	
перемещении	(взаимодействии)	по	поверхностям	из	электронейтральных	
тел	 трибопары,	на	телах	 трибопары	генерируются	 заряды	постоянного	
тока,	 происходит	 электризация	 тел	 и	 на	 поверхностях	 образуется	
нескомпенсированный	 (избыточный	 и/или	 недостаточный)	 заряд,	
такое	 триботело	 называется	 «электроактивное	 нескомпенсированное	
триботело»,	 для	 ясности	 ГГ	 эксперту	 были	 направлены	 материалы	 14	
ноября	 2017	 г.	 В	 дополнение	 к	 ним	 направляются	 материалы	школьной	
и	институтской	программ,	для	понимания	безграмотным	ГГ	экспертам	и	
специалистам	материалы	прилагаются	на	22	страницах.

Любой	материал	 (вещество),	 с	 помощью	 которого	 совершают	 какую-
либо	 работу,	 называют	 рабочее	«тело» (стр. 21, 22),	 например:	 рабочее	
тело у	 паровоза	 –	 ПАР!! Тела,	 НЕ	 участвующие	 в	 электрических	
ВЗАИМОДЕЙСТВИЯХ,	могут	быть:	1.	Электронейтральными,	т.е.	никаких	
избыточных	и/или	 недостаточных	 зарядов	 в	 структуре	 и	 на	 поверхности 
тел	 (трибопары)	 НЕТ!!	 2.	 Электроактивным	 телом называются 
тела	 (трибопары,	 триады	 триботел),	 которые	 до	 начала	 участия	 в	
электрических	 ВЗАИМОДЕЙСТВИЯХ	 имеют	 избыток	 и/или	 недостаток	
зарядов	 постоянного	 тока	 на	 поверхности	 и/или	 в	 объёме,	 называются	
нескомпенсированными	 электроактивными телами	 (трибопары	 и/
или	 триады	 триботел).	 В	 электрических	 ВЗАИМОДЕЙСТВИЯХ	
(ЗАРЯДООБМЕНЕ)	 одновременно	 могут	 участвовать	 как	
электронейтральные	триботела,	так	и	электроактивные	триботела.

ГГ	эксперт	высокопрофессионально	выбирает «НУЖНЫЕ»	страницы	
из	 статьи	 для	 неправомерного	 отказа	 и	не видит ответов,	 которые	 бы	
сняли	безграмотные	вопросы.	

ГГ	 эксперт,	 злонамеренно «не видит», «не знает»,	 что	 статья,	
предоставленная	 для	понимания	 сущности	 способа	 и	 трибогенератора,	
перед	 публикацией	 проходит	 экспертизу,	 и	 только	 потом	 включается	
список	 для	 публикации	 в	 материалах	 конференции	 по	 программе	
РФФИ	 (Российский	 фонд	 фундаментальных	 исследований)	 и	 не	 может	
относиться	 к	 ЛЖЕнауке,	 тем	 самым	 извращает	 практическую	 часть	
статьи,	подчёркивая	свою	безграмотность	в	области	трибоэлектричества.	
В	 изобретении	 используются	 «заряды	 постоянного	 тока»,	 тривиально	
известные	более	100	лет	как	электронейтральные,	без	минусов	и	плюсов,	
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а	в	графиках	постоянного	тока	выражаются	на	прямой	линии,	а	ГГ	эксперт	
злонамеренно приплетает	знаки	(+)	и	(-),	которых	в	заявленной	формуле	
НЕТ.	 А	 вот	 тривиальное	 определение	 «нескомпенсированное	 тело,	 не	
скомпенсированный	заряд,	триботело»	ГГ	эксперт	высокопрофессионально	
и	злонамеренно	«не увидел».	Естественно,	ГГ	эксперт,	ссылаясь	на	статьи	
регламента,	«не понимает», что ему не ясно,	что	такое	скомпенсированное	
тело	 (триботело).	 Ознакомьтесь	 с	 азами	 трибологии	 и	 с	 материалами	
школьного	и	студенческого	уровня,	которые	прилагаются	на	22	листах,	и	
НЕ выдавайте свою безграмотность,	как	требование	Регламента!!	

ГГ	 эксперт	 «НЕ	 понимает»,	 что	 такое	 «электроактивное	
нескомпенсированное	 триботело	 С»,	 в	 формуле	 изобретения	 при	
словообразовании	 буквой	 «С»	 означают	 нефтегазовый	 продукт	
с	 примесями,	 для	 понимания	 и	 ясности	 отдельных	 компонентов	
(ТРИБОТЕЛ),	 участвующих	 в	 трибоэлектризации	 (зарядообмене).	 ГГ	
эксперт	ЗЛОНАМЕРЕННО	«пропустил»	уроки	физики	и	химии	в	школе	и	
институте	и	на	этой	основе	готовит	НЕПРАВОМЕРНЫЕ	отказы	в	ВЫДАЧЕ	
патента.

РАЗЪЯСНЕНИЯ

Все	материалы	на	планете	ЗЕМЛЯ	и	в	Космосе	называют	Космически-
ми	ТЕЛАМИ,	которые	вступают	и/или	находятся	в	электрических	взаимо-
действиях	устойчиво	и/или	периодически.

Тела	имеют	различные	агрегатные	состояния:	Заряды,	поля	(электри-
ческое	полевое	состояние),	плазмы,	световые	потоки,	газообразное	и	паро-
образное	состояния,	жидкостное	состояние,	пластичное	и	твёрдое	состоя-
ние,	жидкие	и	твёрдые	растворы	(сплавы)	и	т.д.	

Тела,	на	которые	воздействуют,	–	пассивное	тело;	тела,	которыми	воз-
действуют,	 –	 активное тело;	 в	 процессах	 трения	тела могут	быть	 как	
активными,	 так	и	пассивными;	при	трении	двух	тел самоорганизуется	
трибопара из двух триботел (трибопара), а при большем количестве 
– триады триботел, при	 участии	 большего	 количества	тел – квадра 
триботел	и	т.д.

При	 трибоэлектризации электронейтрального тела	 создаётся	 на	
поверхности	и/или	 в	 объёме	ИЗБЫТОЧНЫЙ	и/или	НЕДОСТАТОЧНЫЙ	
электрический заряд постоянного тока,	 а	тело приобретает	 свойство	
нескомпенсированного	электроактивного	триботела.
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Тело,	приобретающее	и/или	имеющее	избыточный	и/или	недостаточный	
электрический	заряд,	–	нескомпенсированное	электроактивное	триботело.

Отсутствие	на	триботелах недостаточного	 электрического	 заряда	по-
стоянного	тока	и/или	избыточного	электрического	заряда	постоянного	тока	
–	электронейтральное	скомпенсированное	тело –	трибопара	(трение	покоя).

При	трении	покоя	однородные	и	разнородные	тела	могут	вступать	в	
равновесное	 и/или	 неравновесное	 электрическое	 взаимодействие	 (рав-
новесный	 и/или	 неравновесный	 зарядообмен),	 который	 определяется	
физической величиной любого триботела	 «работа	 выхода	 заряда»,	 не-
равновесный	зарядообмен	регистрируется	в	виде	постоянного	тока	трибо-
электризации.	

При	трении	в	процессе	перемещения триботел	по	трущимся	поверх-
ностям	 зарядообмен	обусловлен	физической	 величиной	материалов	 (ме-
таллов)	 «работа	 выхода	 заряда».	 Заряды	 могут	 УСЛОВНО	 называться:	
электроном,	протоном	и	др.	названиями.	Но	результатом	неравновесного	
зарядообмена	является	 трибоэлектроизнос	одного	и/или	разного	количе-
ства триботел	одновременно	при	фиксированном	количестве	зарядов	по-
стоянного	тока,	в	виде	постоянного	тока	трибоэлектризации.

Накопление	избыточных	электрических	зарядов	на	поверхностях	три-
ботел	 приводит	 к	 электроискровым	разрядам	в	промежутке	между	 тру-
щимся	триботелами	 и	 к	 электроразрушению	 (коррозии)	 одного	 и/или	
больше	трущихся	триботел.

В	первом	ответе	–	возражении	ГГ	эксперту	были	направлены	материа-
лы	по	гидравлике,	где	было	НАПИСАНО	чёрным	по	белому,	что	жидкость	
при	 перемещении	 по	 трубопроводу	 преодолевает	 силы	 трения.	 Направ-
лены	материалы,	разъясняющие	5–6	пунктов	определений	«работа	выхо-
да	заряда»	при	различных	процессах	электризации,	а	также	таблица	для	
определения	 «работы	 выхода	 заряда»	металлов	 и	 пластмасс	 для	 выбора	
конструктором-разработчиком	металла	и/или	другого	материала	по	физи-
ческим	характеристикам	«работа	выхода	заряда	(частный	случай	условное	
название	 электрон)»	 для	 применении	 при	 проектировании	 конструкций	
трибогенераторов.	ГГ	эксперт	ЗЛОНАМЕРЕННО	высокопрофессиональ-
но	«НЕ	увидела»	и	прикидывается	в	своих	НЕясностях	и	НЕвозможностях	
понимания	специалистом	на	уровне	техники,	ссылаясь	на	п.	24.4	 (3)	Ре-
гламента	в	отказе	на	выдачу	патента,	тогда	как	эти	вопросы	ПРЕДАВНО	
приняты	научно-техническим	сообществом	и	применяются	в	практике,	в	
частности,	 в	 трибологии,	 машиностроении,	 в	 узлах	 трения	 и	 ламповом	
производстве,	а	ГГ	эксперт	высокопрофессионально	ничего	этого	как	бы	
«НЕ	знает»,	«НЕ	видит»	и	НЕ	хочет	принимать	во	внимание.
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Дополнительные	 материалы	 для	 «ЯСНОСТИ»	 представлены	 на	 22	
страницах.	ВСТАВИТЬ!!

ГГ	 эксперт,	 как	 всегда,	 высокопрофессионально	 умело	 «НЕ	 видит»	
в	 опубликованных	 материалах	 статьи	 /1/	 относящихся	 к	 изобретению	 и	
«приплетает»	к	изобретению	не	относящиеся	строчки	и	слова	из	текста,	
статьи,	вводя	свои	неправомерные	аргументы,	например:	«теорию	едино-
го	поля»,	единственную	элементарную	частицу	Всерод,	«электроатомы»,	
«электровещество».	выдёргивает	из	текста	«недостатки	периодической	си-
стемы	Д.И.	Менделеева»,	информацию	о	Периодической	системе	РУСОВ	
с	претензией	к	таблице	,	что	она	в	статье	/1/	«не	раскрыта»	и	для	ЗЛОНА-
МЕРЕННОЙ	мешанины	переписывает	ряд	определений	из	которых	толь-
ко	два,	а	именно,	определения	«ЗАРЯД	НЕСКОМПЕНСИРОВАННЫЙ»	и	
«ЗАРЯД	 СКОМПЕНСИРОВАННЫЙ»,	 относящийся	 к	 электронейтраль-
ному	триботелу»	ИМЕЮТ	МЕСТО	БЫТЬ	В	ФОРМУЛЕ	ИЗОБРЕТЕНИЯ	
и	общеприняты	в	научно-техническом	сообществе	и	на	практике.	Претен-
зия	ГГ	эксперта	к	определениям,	которые	она	злонамеренно	«приплела»	и	
приписала	«слово	ВСЕРОД»,	которое	в	формуле	отсутствует.	ГГ	эксперт	
высокопрофессионально	«приплетает»	к	изобретению	определение	«еди-
ничного	 электроатома	ВСЕРОД»,	 «предложенную	теорию»	и	на	 основа-
нии	 своих	ПРИПИСОК	утверждает,	 что	из	 уровня	 техники	имеет	место	
быть	НЕЯСНЫЙ	признак	«работа	выхода	заряда	металла»,	необходимая	
для	осуществления	выбора	металла	из	условия,	приведённого	в	изобрете-
нии,	см.	доп.	материалы	на	22	стр.

ГГ	 эксперт	 ЗАВЕДОМО	 ЛЖЁТ,	 утверждая,	 что	 заявлен	 «катодный	
способ	защиты»,	достаточно	обратиться	к	заявочным	листам,	где	заявлен	
«Трибоэлектрический	способ…»,	катодный	–	способ,	далёкий	аналог	име-
ет	 место	 быть	 в	 ОГРАНИЧИТЕЛЬНОЙ,	 КОНСТАТИРУЮЩЕЙ	 части	 и	
введён	по	требованию	«формальной	экспертизы»,	ссылаясь	на	требования	
к	заявкам	на	стадии	проведения	формальной	экспертизы.	Заявители	не	на-
стаивают	на	сохранении	слов	«катодный»	и	«катодная	станция»	в	конста-
тирующей	ограничительной	части	и	согласны	их	исключить.	

Предложение	экспертизы	по	существу	–	«исключить	из	формулы	штырь	
и	отверстие	в	единственном	числе».

Ответ:	в	предыдущем	ответе	(на	протокол	1)	ГГ	эксперту	были	пред-
ставлены	штыри	в	виде	труб	 (подседельный	штырь),	который	показыва-
ет	 злонамеренное «не видение», возможности установки ОДНОВРЕ-
МЕННО и отверстия и триботела (штырь) относительно центра!! 
Отмечаем,	что	ГГ	эксперт	злонамеренно	пытается	уменьшить	ОБЪЁМ	за-
щиты	изобретения,	поскольку	существенный	признак	«штырь	–	был	пред-
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ставлен	эксперту	как	в	виде	полнотелого,	так	и	в	виде	трубчатого	варианта	
(подседельный	штырь)».

Предложение	экспертизы	об	исключении	в	тексте	применение	скобок	
–	принимается.

На	замечания	ГГ	эксперта	о	представлении	ссылок	на	литературу	в	из-
даниях	ВАК	 новых	 определений,	 а	 также	 ссылки	 на	 ненаучность	 и	 даже	
лженаучность	 абсолютно ЗЛОНАМЕРЕННЫ,	 поскольку	 на	 заседании	
ГГ	эксперту	 (протокол	1)	авторы	предлагали	ознакомиться	и	с	материала-
ми,	опубликованными	в	журналах	ВАК	и	ГКНТ	СССР,	однако	ГГ	эксперт	
выполнял	задачу	«загнать	авторов	в	тупик»	и	заставлял	автора	отвечать	на	
поставленные	вопросы	–	Я	считаю	«штырь	это	стержень	с	заострением	на	
конце»,	«широко»	и	приписку	слова	«сначала»	для	извращения	сущности	
изобретения	и	т.д.	Я	пытался	показать	абсурдность	вопросов,	но	следовало	
ответить	письменно!!	Авторы	разъясняли	ГГ	эксперту	абсурдность	вопро-
сов	(в	протоколе),	приписка:	«штырь	это	стержень	с	заострением	на	конце»	в	
формуле	отсутствует,	а	слово	«широко»	–	общепринятое	слово,	входит	в	сло-
восочетание	«широко	развитая	поверхность»,	и	представили	обоснования	в	
ответе,	в	котором	был	представлен	штырь	в	виде	стержня	и	в	виде	трубы	и	в	
случае	единичного	штыря	и/или	отверстия	изготовляют	симметрично	отно-
сительно	центра	трибоэлемента,	для	выполнения	двух	функций.

На	 замечание	экспертизы	«о	посадочных	местах	с	лицевой	и	тыльной	
сторонах»	заявители	НЕ	согласны	с	экспертизой	и	разъясняют	первоначаль-
ные	признаки	«посадочное	место	на	лицевой	и	задней	стороне	трибоэлемен-
та»,	что	и	принято	ГГ	экспертом	в	опубликованной	«Формуле	изобретения».	
Однако	и	здесь	ЗЛОНАМЕРЕННОЕ	НЕПОНИМАНИЕ	и	НЕВИДЕНИЕ.

Ответ:	трибоэлемент	симметричен,	и	лицевой	стороной	трибоэлемента	
является	та	сторона,	на	которую	смотришь,	а	тыльная	сторона,	та,	которая	
НЕ	ВИДНА,	у	трибоэлемента	лицевая	сторона	та,	которую	устанавливают	
в	трубопроводе	навстречу	потоку	нефтегазового	продукта	с	примесями,	а	
тыльная	сторона	на	выходе	потока	нефтегазового	продукта	с	примесями	из	
трибоэлемента	и/или	скрытая	от	глаз	и	НЕ	требует	в	формуле	уточнения,	
для	всех,	кроме	безграмотных	и	«слепых»,	поскольку	для	симметричных	
деталей	это	без	разницы.

ГГ	 эксперт	 высокопрофессионально	 утверждает,	 что	 фраза	 «создают	
один	 и/или	 несколько	 трибогенераторов»	 является	 неясным	 признаком.	
Авторы	и	заявители	никак	НЕ	могут	согласиться	с	утверждением	ГГ	экс-
перта,	поскольку	считают,	что	в	этой	фразе	НЕТ	ни	одного	неясного	слова!!

Ответ:	Разъяснения	касаются	только	на	«создают	один	и/или	несколько	
трибогенераторов».	В	зависимости	от	степени	трибоэлектроизноса	трибо-
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элемента	 и	 активности	 электроактивного	 нескомпенсированного	 потока	
нефтегазового	 продукта	 с	 примесями,	 исходя	 из	 опытных	 результатов	 и	
местных	 условий	 устанавливают	 один	 и/или	 несколько	 трибоэлементов,	
которые	НЕОБХОДИМО	индивидуально	заземлить,	 только	тогда	созда-
ётся электросхема	ТРИБОГЕНЕРАТОРА	(трибоэлектросхема),	если	есть	
необходимость	 увеличить	 разовый	 цикл	 работы	 трибогенератора,	 то	 их	
устанавливают	НЕСКОЛЬКО	 трибоэлементов	 и	 обязательно	 заземляют 
индивидуально,	и в контакте с землёй	трибоэлементы	создаются	элек-
трически	соединённая	трибоэлектросхема	«Металл	трубопровода	–	металл	
трибоэлемента	–	металл	трубопровода	и	поток	нефтегазового	продукта	с	
примесями»	 для	 каждого	 трибогенератора	 и/или	 нескольких	 трибогене-
раторов,	установленных	в	параллельных	и/или	последовательных	трубо-
проводах,	 а	 эксперт	 ЗЛОНАМЕРЕННО	 вырвал	 фразу	 из	 последующих	
НЕРАЗДЕЛИМЫХ	 операций	 –	 «проверяют	 и	 обеспечивают	 ЭЛЕКТРО-
ПРОВОДИМОСТЬ	трибосистемы,	–	только	тогда	трибогенератор	–	СОЗ-
ДАН	–	ЭТО	ОЧЕВИДНО	детям	ШКОЛЬНОГО	возраста,	а	ГГ	эксперту	НЕ	
ЯСНО.	ГГ	эксперту	НЕ	знать,	что	дети	собирают	электросхемы	радиопри-
ёмников,	телевизоров	с	заземлением	(занулением)	электросхемы,	недопу-
стимо	при	такой-то	должности,	а	значит,	–	ЗЛОНАМЕРЕННО!!

Замечание	ГГ	эксперта	–	«направляют	заряды	постоянного	тока	в	объём	
потока»?	Чтобы	запутать	авторов	и	заявителей	ГГ	эксперт	в	очередной	раз	
высокопрофессионально	совершает	ЗЛОНАМЕРЕННЫЕ	действия	в	виде	
разрыва	фраз	«трибогенерируют	электрические	заряды	постоянного	тока	
на	входе	на	штыре	«штырях»	и	при	контактном	взаимодействии	снимают	
заряды	постоянного	тока	с	поверхности	трибоэлемента	«трибоэлементов»,	
направляют	заряды	постоянного	тока	в	объём	транспортируемого	потока	
нефтегазового	продукта	с	примесям,	триботело	«С»,	по	всему	сечению	по-
тока»,	далее	по	тексту.

Ответ:	ГГ	эксперту	хотелось,	чтобы	изобретатели	залезли	в	трубопро-
вод	и	вручную	генерировали	заряды	постоянного	тока	и	вручную	направ-
ляли	заряды	постоянного	тока	в	объём	потока	нефтегазового	продукта	с	
примесями.	Однако	на	то	и	изобретатели,	чтобы	СОЗДАТЬ	такой	способ	
и	устройство,	чтобы	обеспечить	регулировку	необходимых	операций	без	
нахождения	тружеников	во	ВРЕДНЫХ	условиях,	с	помощью	которых	за-
ряды	создаются	и	направляются	УСТРОЙСТВОМ	в	объём	нефтегазового	
продукта	с	примесями.	Для	этого	трибоэлемент	имеет	выступающие	части	
в	виде	штырей	и	отверстий	в	теле	трибоэлемента,	распределённые	симме-
трично	относительно	центра	по	всему	объёму	потока	транспортируемого	
нефтегазового	 продукта	 с	 примесями	и	 обязательно	 с	 заземляющим	ин-
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дивидуальным	выводом,	ЕСТЕСТВЕННО	в	рабочей	зоне	трибогенератора	
«вход	–	выход».	После	проведения	последовательных	операций	и	перехо-
дов	в	объёме	потока	рабочей	зоны	трибогенератора	ЭЛЕКТРОНЕЙТРАЛЬ-
НЫЙ	 и/или	 с	 избытком	 электрических	 зарядов	 постоянного	 тока	 уже	
«скомпенсированное	тело	С»	пропускают	по	всему	сечению	трубопровода	
«скомпенсированное	триботело	А»,	которые	не	вступают	в	зарядообмен.

Замечание	эксперта	–	что	название	«таблица	работы	выхода	электронов	
из	металла»,	 не	 соответствует	 термину	 «работа	 выхода	 заряда	металла»	
неизвестна	из	уровня	техники,	необходима	для	осуществления	выбора	ме-
талла	из	условия,	приведённого	в	изобретении.

Ответ:	Это	понятно,	 поскольку	ГГ	 эксперт	имеет	 отдалённые	 знания	
в	данной	области	и	не	способен	понять,	что	названия	таблиц	присваива-
ют	различные	авторы.	Для	этого	авторы	и	 заявители	направляют	допол-
нительные	материалы	по	данному	вопросу.	Так,	на	стр.	15	дана	таблица	
9.	РАБОТЫ	выхода	А	и	потенциала	ионизации	Ен	МЕТАЛЛОВ!!	НА	стр.	
17,	20 «Работа выхода зависит от химической природы металлов» и	
от	чистоты	поверхности!!	На	стр.	21.	Электроны	переходят из металла с 
меньшей работой выхода в металл с большей работой выхода!!

Замечание	ГГ	 эксперта	 –	 в	материалах	 заявки	 отсутствуют	 признаки	
катод	 и	 анод.	 Естественно,	 отсутствуют,	 так	 как	 ЗАЯВЛЕН	 «трибоэлек-
трический	способ	и	устройство	трибоэлектрический	генератор	…»	далее	
по	тексту.	ГГ	эксперт	в	присущей	ему	профессиональности	приписывает	
«приплетает»	свои	признаки	«катодный	способ»	и	ПРИНУЖДАЕТ	авто-
ров	и	заявителей	отвечать	на	абсурдные	вопросы,	которые	отсутствуют 
в	формуле изобретения.	Однако	ответ	будет,	чтобы	показать	очередную	
ЗЛОНАМЕРЕННОСТЬ	ГГ	эксперта.

Ответ:	При	трибоэлектризации	Электровеществ	(материалов)	в	жидких	и	
газовых	средах	при	перемещении	по	внутренним	поверхностям тел	НЕ	тре-
буются	ВНЕШНИЕ	ИСТОЧНИКИ	зарядов	постоянного	тока,	а	значит	и	элек-
троды,	подводящие	заряды	постоянного	тока	и	приписанные	признаки	катод	
и	анод.	Этого	НЕ	знает	только	ГГ	эксперт	из	отдела	экспертизы	по	существу.		

Замечание	ГГ	эксперта	–	«использование	понятий,	отнесённых	в	науч-
но-технической	литературе	к	ненаучным,	как	правило	связано	с	решения-
ми,	противоречащим	известным	законам	природы	и	представлении	совре-
менной	науки	о	таковых,	раскрытых	в	изданиях	Российской	Академии	наук	
(РАН)	или	в	изданиях,	рецензируемых	РАН,	а	также	в	изданиях,	перечень	
которых	публикуется…»	далее	по	тексту	–	подчёркивает	ЗЛОНАМЕРЕН-
НОСТЬ	действий	ГГ	эксперта,	чтобы	в	очередной	раз	НЕПРАВОМЕРНО	
отказать	авторам	и	заявителям	в	выдаче	патента.
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Ответ:	ГГ	эксперт	не	назвал	НИ	ОДНОГО	СЛОВА	из	формулы	изобре-
тения,	которое	было	бы	опубликовано	в	научно-технических	изданиях,	как	
НЕНАУЧНЫЕ!!

Авторы	на	переговорах	НЕ	раз	и	НЕ	два	пытались	показать	ГГ	эксперту	
литературу	(журналы)	ВАК	и	другие	печатные	материалы,	в	которых	опу-
бликованы	понятия	и	 термины,	использованные	в	формуле	изобретения,	
но	эксперт	два	часа	«ТЫКАЛА»	в	лицо	свои	приписки	и	требовала	рассма-
тривать	и	отвечать	только	на	приписки,	в	частности,	«штырь,	как	стержень	
с	заострённым	концом»,	приписку	слова	«сначала»,	слово	«широко»,	вы-
дернув	из	словосочетания	«широко	развитая	поверхность!!	

РАЗЪяснительные	 материалы	 прикладываются	 для ясности	 эксперта:	
Журнал	ВАК	«Трение	и	Смазка	в	машинах	и	механизмах»	№	8	2012	г.	стр.	
38–45,	статья	«Электрофизическая	основа	взаимодействия	тел	при	трении	и	
электромеханическая	природа	самоорганизующегося	режима	электроизноса	
и	электроразрушения	материалов	трибопар	при	трении	скольжения	и	качения.	

Журнал	ВАК	«Вестник	Донского	государственного	технического	уни-
верситета	2011	г.	стр.	1564,	статья	«Об	электрических	явлениях	при	тре-
нии»	А.А.	Рыжкин,	В.Э.	Бурлакова.

Государственный	комитет	СССР	по	науке	и	технике.	Всесоюзный	науч-
но-исследовательский	 институт	 проблем	 машиностроения.	 Указатель	 тех-
нологических	 процессов	 общесоюзных	 сводов	 сведений	 о	 технических	 и	
экономических	характеристиках	существующих	разрабатываемых	в	СССР	
и	аналогичных	ресурсосберегающих	технологических	процессах	и	оборудо-
вания.	1988	г.	стр.	10	раздел	00065/00064	«Технология	нанесения	покрытий	
с	использованием	ТРИБОАКТИВИРОВАННЫХ	порошковых	полимеров».

Министерство	образования	и	науки	Российской	Федерации.	Новгородский	
государственный	университет	имени	Ярослава	Мудрого.	Отчёт	по	проекту	№	
2.1.2/11081	«Исследования	и	разработка	научных	основ	процесса	трения	и	из-
носа	твёрдых	тел	на	граничном	контакте	в	экстремальных	условиях».

Печатный	 орган	 ГКНТ	 СССР	 Журнал	 «Вестник	 Машиностроения».	
1989	г.	Статья	Ю.С.	Рыбников,	Л.Г.	Круглова	«Основы	электронной	тео-
рии	износа	при	трении».	Предваряет	статью	заслуженный	деятель	науки	и	
техники	РСФСР,	д.т.н.	Решетов	Д.Н.	Он	считает,	что	работа	может	рассма-
триваться	как	открытие.	

ГГ	эксперт	отмечает,	что	в	изобретении	использован	признак	«нефтега-
зовый	продукт	с	примесями»,	который	необходимо	использовать	только	в	
таком	конкретном	написании.	Ответ:	Авторы	согласны	с	этим	замечанием.

ГГ	эксперт	замечает,	что	отсутствует	примеры	осуществления	способа.	
Ответ:	Авторы	согласны	включить	примеры	реализации	способа.
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ГГ	эксперт	пишет	провокационное замечание	–	не	раскрыто	конкрет-
ное	вещество,	пропускаемое	по	трубопроводу.

Ответ:	 нефтегазовый	 продукт	 с	 примесями,	 а	 его	 состав	 определяет	
месторождение	и	не	имеет	незыблемого	состава,	даже	во	время	добычи.	
Только	после	первичной	обработки	нефтегазового	продукта	с	примесями	
достигают	регламентируемого	 состава	 товарной	нефти.	Однако	 трибоге-
нераторы	 апробированы	 на	 различных	 месторождениях	 и	 показали,	 что	
любые	составы	нефтегазового	продукта	с	примесями	великолепно	нейтра-
лизуются	трибоэлектрическим	способом	и	трибогенераторами,	исключая	
трибоэлектроизнос	и	разрушение	(коррозию)	трубопроводов	во	время	ра-
боты,	а	также	снижают	фоновую	коррозию	приблизительно	в	10	и	более	
раз.	Акты	испытаний	представлены.

ГГ	 эксперт	 считает,	 что	 не	 раскрыта	 конструкция	 трибоэлемента,	 и	
центральная	часть	трибоэлемента	может	иметь	как	круглую,	так	и	прямо-
угольную	форму,	а	количество	посадочных	мест	при	этом	может	быть	по	
диаметру	трубы	одно	или	два?

Ответ:	 ГГ	 эксперт	высокопрофессионально совершает очередную 
приписку	«прямоугольную	форму»	и	задаёт	провокационный вопрос: 
«а	количество	посадочных	мест	при	этом	может	быть	по	диаметру	тру-
бы	одно	или	два?»

Труба	круглая,	что	и	допускает	чертёж	фиг.	1,	продольный	разрез,	чего	до-
статочно	для	понимания,	оптимальный	вариант	для	добычи	и	транспортиров-
ки	нефтегазового	продукта	с	примесями	в	нефтегазовой	отрасли	топливной	
промышленности,	так	как	в	круглой	трубе	стенки	равноудалены	от	центра	и	
распределяются	все	нагрузки	РАВНОМЕРНО,	а	приписка	ГГ	эксперта	–	пря-
моугольная	и/или	другого	профиля	злонамеренна, чтобы	иметь	предмет	для	
неправомерного	отказа.	Кроме	этого,	трубы	могут	быть	изготовлены	любого	
фигурного	профиля,	но	это	снижает	эксплуатационные	характеристики,	уве-
личивает	затраты	на	изготовление	и	не	отвечает	требованиям	стандарта	для	
нефтегазового	производства.	Таким	образом,	снимается НАДУМАННЫЙ 
провокационный вопрос	о	профиле	трубопровода	и	количестве	посадочных	
мест	«неизвестно	чего	и/или	где»	и	нераскрытии	конструкции	трибоэлемента.	
Таким образом, ОЧЕВИДНО злонамеренное действие ГГ эксперта.

Замечание	ГГ	эксперта	о	том,	что	найдены	слова	«нефтегазовая	про-
мышленность»	и	НЕ	найдено	словосочетание	«нефтегазовый	продукт».

Ответ:	Обращаю	внимание:	в	Москве	существует	главная	–	топливная,	
нефтяная,	 газовая	 промышленность	 –	 нефтепродукты	 «НЕФТЕГАЗПРО-
ДУКТ»,	по	адресу:	Россия	Юго-Западный	АО.	Москва,	ул.	Губкина,	3.	Стр.	
9.	В	справочных	материалах.
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Екатеринбург.	 Нефтегазовое	 оборудование.	 Трубы	 и	 трубопроводная	
арматура.	Нефтепродукты.	НЕФТЕГАЗПРОДУКТ!	Стр.	 9.	В	 справочных	
материалах.

Замечание	ГГ	эксперта	–	сведения	о	достижении	технического	резуль-
тата	должны	быть	раскрыты	в	исправленном	на	стадии	формальной	экс-
пертизы	первоначальном	описании	–	ПРИНИМАЕТСЯ.

Предлагается	откорректированный	вариант	формулы	изобретения.																																																								

Формула изобретения

Трибоэлектрический	 способ	 и	 устройство	 трибоэлектрический	 гене-
ратор,	для	защиты	металла	трубопроводов	и	добывающего	оборудования	
от	 трибоэлектроизноса,	 при	 транспортировке	 нефтегазовых	 продуктов	 с			
примесями.	

Способ	 защиты	 трубопроводов,	 характеризуемый	 внешним	 подводом	
электрических	зарядов	постоянного	тока	от	внешнего	источника,	отличаю-
щийся	тем,	что	в	поток	транспортируемого	нефтегазового	продукта	с	при-
месями	«нескомпенсированное	триботело	С»	вводится	один	и/или	несколь-
ко	 трибоэлементов	«скомпенсированное	 триботело	В»	с	широко	развитой	
поверхностью	из	металла	 с	 работой	выхода	 заряда	меньшей	 ,	 чем	работа	
выхода	 заряда	 металла	 трубопровода	 «скомпенсированное	 триботело	 А»,	
создают	один	и/или	несколько	трибогенераторов,	индивидуально	заземляют	
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трибоэлемент	«трибоэлементы»,		создают	электрически	соединённую		три-
боэлектросхему	 	«Металл	трубопровода	–	металл	трибоэлемента	-	металл	
трубопровода	 и	 поток	 нефтегазового	 продукта	 с	 примесями»,	 проверяют	
и	обеспечивают	электропроводимость	трибосистемы,	открывают	вентили,	
запускают	поток	нефтегазового	продукта	с	примесями	«нескомпенсирован-
ное	триботело»	с	рабочей	скоростью,	перед	трибоэлементом	«трибоэлемен-
тами	триботело	В»	скорость	потока	нефтегазового	продукта	 с	примесями	
«нескомпенсированное	триботело	С»	увеличивают,	нефтегазовый	продукт	
с	примесями	«нескомпенсированное	триботело	С»	в	потоке		трибоэлектри-
зуют	на	 трибоэлементе	 «трибоэлементах	 триботело	В»,	 трибогенерируют	
электрические	 заряды	 [3]	 постоянного	 тока	 на	 входе,	 на	штыре	 «штырях	
скомпенсированное	триботело»	и	при	контактном	взаимодействии,	снима-
ют	заряды	постоянного	тока	с	поверхности	трибоэлемента	«трибоэлемен-
тов	скомпенсированное	триботело»,	направляют	заряды	постоянного	тока	в	
объём	потока	транспортируемого	нефтегазового	продукта	с	примесями	«не-
скомпенсированное	триботело	С»		по	всему	сечению	потока		и	трибоэлек-
тризуют	о	трибоэлемент	«трибоэлементы	скомпенсированное	триботело	В»,	
затем	поток	 	нефтегазового	продукта	с	примесями	«нескомпенсированное	
триботело	С»	направляют	и	трибоэлектризуют	о	стенки	отверстий,	в	про-
цессе	зарядообмена	с	переходом	зарядов	постоянного	тока	с	поверхностей	
отверстий	 «скомпенсированное	 триботело	В»	 в	 поток	 нефтегазового	 про-
дукта	с	примесями	«нескомпенсированное	триботело	С»,	затем	трибоэлек-
тризуют	на	выходе	на	штыре	«штырях	скомпенсированное	триботело	В»,	в	
потоке	нефтегазовый	продукт	с	примесями	«нескомпенсированное	триботе-
ло»	нейтрализуют	«компенсируют»	недостаток	зарядов	постоянного,	за	пре-
делами	трибоэлемента	снижают	скорость	потока	нефтегазового	продукта	с	
примесями	«скомпенсированное	триботело	С»,	электронейтральный	и/или	с	
избытком	электрических	зарядов	«скомпенсированное	триботело	С»,	пропу-
скают	по	всему	сечению	трубопровода	«скомпенсированное	триботело	А»,		
изменяют	 направление	 электрического	 взаимодействия	 «зарядообмена»	 в	
потоке	нефтегазового	продукта	 с	примесями	и	 трубопровода	«скомпенси-
рованное	 триботело	 А»	 на	 противоположный	 и	 контролируют	 состояние	
электрически	соединённые	трибоэлектро	системы	по		электрическим	харак-
теристикам	постоянного	тока	трибоэлектризации	и	визуально	по	отсутстви-
ю-присутствию	солевых	отложений	на	трубопроводах	и	оборудовании.		

2.	Устройство	трибоэлектрический	генератор,	для	защиты	металла	тру-
бопроводов	 и	 добывающего	 оборудования	 от	 трибоэлектроизноса,	 при	
транспортировке	нефтегазовых	продуктов	с	примесями.

Устройство	 содержащее	 трубопровод	и	нефтегазовый	продукт	 с	при-
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месями,	 отличающееся	 тем,	 что	 трибогенератор	 содержит	 трубопровод	
«скомпенсированное	 триботело	 А»,	 корпус	 «часть	 трубопровода	 «ском-
пенсированное	триботело	А»,	которые	являются	корпусом	трибогенерато-
ра	«скомпенсированное	тело	А»,	нефтегазовый	продукт	с	примесями	и/или	
без	 примесей	 «нескомпенсированное	 триботело	С»	 в	 потоке,	 	 трибоэле-
мент	«трибоэлементы	скомпенсированное	триботело	В»	являются	источ-
ником	«источниками»	зарядов	постоянного	тока	«скомпенсированное	три-
ботело	В»,	трибоэлемент		«трибоэлементы	скомпенсированное	триботело	
В»	 с	широко	развитой	поверхностью	в	 виде	 выступающей	части	штырь	
«штыри,	скомпенсированное	триботело	В»	на	входе	и	штырь	«штыри»	на	
выходе	«скомпенсированное	триботело	В»,	отверстие	«отверстия	скомпен-
сированное	триботело	В»,	расположенные	в	триботеле	источника	«источ-
ников»	зарядов	постоянного	тока,	трибоэлемента		«трибоэлементов,	ском-
пенсированное	триботело	В»,	расположенных	симметрично	относительно	
центра,		электронейтральный	и/или	с	избытком	зарядов	постоянного	тока	
поток	нефтегазового	продукта	с	примесями	и/или	без	примесей	«скомпен-
сированное	триботело	С»,	посадочное	место	на	лицевой	и	задней		сторо-
нах	трибоэлемента	«трибоэлементов»	для	установки	и	крепления	в	корпу-
се	внутри	трубопровода	«скомпенсированное	триботело	А»,	заземляющий	
вывод	«выводы,	скомпенсированное	триботело	В»,		отверстие	«отверстия»	
для	крепления	индивидуального	заземляющего	кабеля	«кабелей».	

От авторов: Рыбников Ю.С.
Исчерпав	 свои	 высоко	 профессиональные	 качества	 извращения	 фор-

мулы	изобретения,	 приписки,	 не	 относящиеся	 к	 заявке	 провокационные	
вопросы	 ГГ	 эксперт	 нашёл	 лазейку	 и	 придумал,	 проверить	 после	 года	
переписки	экспертизы	по	существу,	поверить	 заявку	на	изобретение	НА	
патентоспособность,	 чтобы	 сдержать	 данное	 на	 первом	 общении	 один	
на	один,	на	как	бы	экспертном	совете,	слово	сочитание	«на	эта	заявку	ни	
при	каких	условия	патент	НЕ	будет	выдан».	И	это	при	работоспособном	
устройстве	и	способе,	которые	в	течение	2х	лет	прошли	ОПИ	–	Опытно	
Промысловые	Испытания	на	ООО	УВАТНЕФТЕГАЗ	и	показали,	что	толь-
ко	Трибоэлектрический	способ	и	Трибоэлектрический	генератор	способ-
ны	 защитить	 трубопроводы	 от	 электроизноса	 и	 разрушения	 (коррозии)	
металлов.	 Трудно	 признать,	 что	 количество	 выданных	НЕРАБОТОСПО-
СОБНЫХ	 «анодно-катодных	 и	 других	 способов	 и	 устройств»	 по	 факту	
БЕЗГРАМОТНОСТИ	и	профессиональной	НЕПРИГОДНОСТИ	привели	к	
невосполнимым	потерям	металлических	(стальных)	трубопроводов	и	ма-
териальным	затратам	в	промышленности	как	в	СССР,	так	и	РФ.
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Очередной 3й запрос формальной экспертизы по заявке 2016105680.
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Материалы	–	ОТВЕТ-ВОЗРАЖЕНИЕ	в	стадии	подготовки	и	не	готовы	
к	срочной	публикации,	чтобы	ИСКЛЮЧИТЬ	использование	заявочных	ма-
териалов	в	переработке	для	«своих	и	наших»	и	выдачи	патентов	с	измене-
нием	СЛОВО	со	читаний.
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Первый	вариант	 заявки	№201534339/02(052738)	 -	 исправлена	на	 ста-
дии	формальной	экспертизы	и	добавлена	упущенная	при	печатании	часть	
формулы	пункт	2	«устройство	трибоэлектрический	генератор»	для	защиты	
металла	 трубопроводов	и	добывающего	оборудования	от	 электроизноса,	
при	транспортировке	нефтегазовых	продуктов	с	примесями.

МПК	С23F	13/00	
Трибоэлектрический	способ	и	устройство	трибоэлектрический	генератор,	

для	защиты	металла	трубопроводов	и	добывающего	оборудования	от	электро-
износа,	при	транспортировке	нефтегазовых	продуктов	с	примесями.	

Изобретение	 относится	 к	 способам	 и	 устройствам	 защиты	 металлов	
трубопроводов	 и	 металлов	 добывающего	 оборудования	 при	 добыче	 и	
транспортировке	нефтегазовых	продуктов	с	сопутствующими	примесями.	
Известные	 способы	 защиты	 химический,	 электрохимический,	 анодный,	
катодный,	 протекторный,	 с	 использованием	 ингибиторов	 и	 устройства,	
применяемые	в	настоящее	время	для	защиты	металлов	от	коррозии	[]	не	
обеспечивают	 проникновения	 электрических	 зарядов	 во	 внутрь	 транс-
портируемого	 нефтегазового	 потока	 с	 примесями.	Наиболее	 близкий	 по	
техническому	 исполнению	 и	 электрической	 сущности	 катодный	 способ	
(прототип)	так	же	не	может	восстановить	электрический	баланс	в	транс-
портной	системе	трубопроводов,	работающей	в	тяжело	нагруженных	ус-
ловиях	 больших	 скоростей	 перемещения,	 высоких	 давлений,	 опасности	
пере	защиты,	не	рентабелен	в	трудно	доступных	местах,	так	как	осущест-
вляется	 внешним	 подводом	 от	 внешнего	 и/или	 автономного	 источников	
электрических	зарядов	постоянного	тока.

Целью	данного	изобретения	«Трибоэлектрический	способ	для	защиты	
металла	 трубопроводов	и	добывающего	оборудования	от	 электроизноса,	
при	транспортировке	нефтегазовых	продуктов	и	добывающего	оборудова-
ния»	является	исключение	указанных	недостатков,	питтинговых	явлений	
свищей,	 солеобразования	 на	 поверхностях	 труб	 и	 оборудования,	 общей	
коррозии,	исключения	пере	 защиты	от	внешнего	подвода	 электрических	
зарядов	постоянного	тока.

Поставленная	цель	достигается	тем,	что	определяют	место	установки	
трибоэлементов	 по	 токовым	 характеристикам	 трибоэлектризации,	 изго-
тавливают	трибоэлемент	отливкой	из	металла	с	широко	развитой	поверх-
ностью	трибоэлементов	из	металла,	обязательно	с	работой	выхода	заряда	
меньшей,	чем	работа	выхода	заряда	металла	трубопровода,	устанавливают	
внутри	трубопровода	в	поток	транспортируемого	нефтегазового	продукта	с	
сопутствующими	примесями	один	и/или	несколько	металлических	трибоэ-



110

лементов	с	широко	развитой	поверхностью,	в	виде	направляющих	на	входе	
и	выходе,	из	металла	с	работой	выхода	заряда	меньшей	,	чем	работа	выхода	
заряда	металла	трубопровода,	например:	алюминий,	магний,	цинк,	и	д-р,	
устанавливают	 один	и/или	несколько	 трибоэлементов	между	 трубами	на	
пути	потока	транспортируемого	нефтегазового	продукта	внутри	трубы	на	
посадочные	 места,	 болтовыми	 соединениями	 уплотняют	 фланцы,	 таким	
образом,	 чтобы	 одновременно	 обеспечивалась	 герметичность,	 трибоэле-
менты	 индивидуально	 заземляют	 и	 создают	 электрически	 соединённую	
электротрибосистему	 трибогенераторов	 «метал	 трубопровода	 –	 металл	
трибоэлемента	–	металл	трубопровода	и	поток	нефтегазового	продукта	с	
сопутствующими	 примесями»,	 проверяют	 на	 электропроводимость,	 от-
крывают	вентиль,	подают	поток	нефтегазового	продукта	с	сопутствующи-
ми	примесями	в	трубопровод,	направляют	поток	нефтегазового	продукта	с	
примесями	на	один	и/или	несколько	трибогенераторов,	генерируют	электри-
ческие	заряды	из	трибоэлемента,	снимают	заряды	с	поверхности	трибоэле-
ментов,	направляют	электрические	заряды	в	объём	потока	транспортируе-
мого	нефтегазового	продукта	с	примесями,	нейтрализуют	«компенсируют»	
недостаток	электрических	зарядов	в	транспортируемом	потоке	нефтегазо-
вого	продукта	с	примесями,	и/или	создают	избыток	электрических	зарядов	
около	трибоэлемента,	электронейтральный	поток	нефтегазового	продукта	
и/или	с	избытком	зарядов	постоянного	тока	направляют	в	трубопровод	по	
всему	объёму	потока	нефтегазового	продукта	с	примесями	и	пропускают	
по	 трубопроводу,	 изменяют	 направление	 электрического	 взаимодействия	
(реакции)	в	потоке	нефтегазового	продукта	с	примесями	и	трубопровода	на	
противоположный	и	контролируют	состояние	электрически	соединённую	
электротрибосистему	 по	 электрическим	 характеристикам	 постоянного	
тока	 трибоэлектризации,	 визуально	по	отсутствию-присутствию	солевых	
отложений	на	трубопроводах	и	оборудования.	

Устройство	Трибоэлектрический	 генератор,	для	 защиты	металла	 тру-
бопроводов	 и	 добывающего	 оборудования	 от	 трибоэлектроизноса,	 при	
транспортировке	нефтегазовых	продуктов	с	примесями.	

Известно	 устройство,	 аналог,	 для	 защиты	 подземных	 металлических	
объектов,	содержащее	внешние	источники	питания,	анодные	заземлители,	
силовые	блоки	питания,	электроды	сравнения	[Патент	РФ№656374].	

Основным	недостатком	 этого	 устройства	 является	 потребность	 в	 по-
стоянном	внешнем	электроснабжении	от	внешних	источников	питания	на-
личие	электросети	и	специального	электрооборудования.	

Известно	 устройство,	 аналог	 по	 технической	 сущности,	 устройство	
Патент	РФ	№	1823524	для	катодной	защиты	трубопроводов,	содержащее	
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источник	 ЭДС	 соединённые	 с	 анодным	 заземлением	 и	 трубопроводом,	
причём	источник	ЭДС	имеет	движущий	орган,	поток	жидкости	(газ),	ко-
торый	передаёт	кинетическую	энергию	на	вал	генератора,	где	генерируют	
электрический	постоянный	ток,	и	через	стабилизатор	частоты	направляют	
в	силовой	блок	катодной	защиты.	Недостатком	этого	устройства	является	
сложность	 и	 громоздкость	 конструкции,	 которая	 требует	 дополнительно	
турбину,	электрогенератор,	преобразователи	и	стабилизаторы	частоты,	си-
ловой	блок,	что	снижает	надёжность	и	эффективность	и	не	обеспечивает	
качественной	защиты	металла	от	коррозии.

Известно	 устройство	 термоэлектрической	 защиты	 трубопровода	 от	
коррозии	патент	RU	№2510434	аналогичное	по	технической	сущности,	так	
же	имеет	недостатки:	сложную	конструкцию,	так	как	требует	теплоэлек-
трических	секций,	 токовыводов,	 теплообменников	 с	холодной	и	 горячей	
водой,	силовой	блок,	что	снижает	надёжность	и	эффективность	при	экс-
плуатации	и	не	обеспечивает	качественной	защиты	металла	от	коррозии.	

Целью	данного	изобретения	является	исключение	указанных	недостат-
ков,	питтинговых	явлений	«свищей»,	солеобразования	на	поверхностях	труб	
и	 оборудования,	 общей	 коррозии,	 исключения	 пере	 защиты	 от	 внешнего	
подключения	катодной	электрозащиты	к	трубопроводу,	повышения	надёж-
ности	и	качества	защиты,	мобильности	контроля	и	обслуживания,	снижения	
материалоёмкости	и	трудозатрат,	себестоимости	и	получения	снижения	

Поставленная	 цель	 достигается	 тем,	 что	 трубопровод	 является	 кор-
пусом	трибоэлектрического	генератора	 (рабочая	часть,	 зона	трибоэлек-
тризации	 трубопровода),	 нефтегазовый	 продукт	 в	 потоке	 с	 примесями	
и/или	без	примесей	является	рабочим	телом	трибогенератора,	металли-
ческие	 трибоэлементы	 имеют	 работу	 выхода	 заряда	 металла	 меньшую	
чем,	работа	выхода	заряда	металла	трубопровода	,	трибоэлемент	(ы)	вы-
полнен	из	металла	с	работой	выхода	заряда	меньшей,	чем	работа	выхода	
заряда	металла	трубопровода,	с	широко	развитой	поверхностью	в	виде	
направляющей	(их)	на	входе	и	направляющей	(их)	на	выходе,	располо-
женных	на	трибоэлементе	(трибоэлементов)	симметрично	относительно	
центра,	 отверстие	 (отверстия),	 расположенных	 на	 трибоэлементе	 сим-
метрично	 относительно	 центра,	 посадочное	 место	 (места)	 на	 лицевой	
и	задней	стороне	трибоэлемента,	индивидуальный	заземляющий	вывод	
трибоэлемента	и	Реализация	трибоэлектрического	способа	и	устройства	
трибоэлектрического	генератора,	для	 защиты	металла	трубопроводов	и	
добывающего	оборудования	от	трибоэлектроизноса,	при	транспортиров-
ке	 нефтегазовых	 продуктов	 с	 примесями,	 осуществляется	 следующим	
образом:	на	трубопроводе	1	определяют	место	корпус	2,	для	установки	
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трибоэлементов	4,	по	токовым	характеристикам	трибоэлектризации,	из-
готавливают	трибоэлемент	4	из	материала	5	трибоэлемента	обязательно	
с	работой	выхода	заряда	материала	меньшей,	чем	работа	выхода	заряда	
материала	6	трубопровода	1,	например:	алюминий,	магний,	цинк,	уста-
навливают	 трибоэлементы	между	 трубами	на	 пути	потока	 транспорти-
руемого	 нефтегазового	 продукта	 с	 примесями	 внутри	 трубопровода	 1	
посредством	 посадочного	 (посадочных)	 места	 13,	 болтовыми	 соедине-
ниями	уплотняют	фланцы,	таким	образом,	чтобы	одновременно	обеспе-
чивать	герметичность,	 трибоэлемент	 (трибоэлементы)	устанавливают	в	
корпус	2	(рабочая	зона	трибоэлектризации	потока)	внутри	трубопровода	
1	 в	 поток	 транспортируемого	 нефтегазового	 продукта	 3	 с	 сопутствую-
щими	 примесями,	 один	 и/или	 несколько	 трибоэлементов	 из	 материала	
5	с	направляющими	8,	на	входе	9,	и	направляющими	8	на	выходе	10,	от-
верстиями	 12	 ,	 расположенных	 симметрично	 относительно	 центра	 11,	
трибоэлементы	4	индивидуально	заземляют	посредством	заземляющего	
вывода	14	трибоэлемента	4	и	заземляющего	кабеля	16,	креплением	через	
отверстие	15,	создают	электрически	соединённую	электротрибосистему	
трибогенератор	 (трибогенераторы)	 «металл	 5	 трубопровода	 1	 –	металл	
6	трибоэлемента	–	металл	5	трубопровода	с	потоком	нефтегазового	про-
дукта»,	проверяют	на	электропроводимость,	открывают	вентиль,	подают	
поток	нефтегазового	продукта	3	с	сопутствующими	примесями	в	трубо-
провод	1,	направляют	поток	нефтегазового	продукта	3	 с	примесями	на	
один	и/или	несколько	трибогенераторов,	генерируют	электрические	заря-
ды	из	трибоэлемента	4,	снимают	заряды	с	поверхности	7	трибоэлементов	
4,	направляют	электрические	заряды	в	объём	потока	транспортируемого	
нефтегазового	 продукта	 3	 с	 примесями	 в	 отверстия	 12,	 нейтрализуют	
(компенсируют)	недостаток	электрических	зарядов	в	транспортируемом	
потоке	нефтегазового	продукта	 3	 с	 примесями,	 и/или	 создают	избыток	
электрических	зарядов	около	трибоэлемента	4,	электронейтральный	по-
ток	нефтегазового	продукта	и/или	с	избытком	зарядов	постоянного	тока	
направляют	в	трубопровод	1	по	всему	объёму	потока	нефтегазового	про-
дукта	3	с	примесями	и	пропускают	по	трубопроводу	1,	изменяют	направ-
ление	электрического	взаимодействия	(реакции)	в	потоке	нефтегазового	
продукта	 3	 с	 примесями	 и	 трубопровода	 1	 на	 противоположный,	 кон-
тролируют	 состояние	 электрически	 соединённую	 электротрибосистему	
трибогенераторов	по	электрическим	характеристикам	постоянного	тока	
трибоэлектризации,	 приборами	 типа	 Ф-195,	 тестером	 и	 /или	 другими	
электрическими	приборами	и	визуально	по	отсутствию-присутствию	со-
левых	отложений	на	трубопроводах	и	оборудования.	
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Трибоэлектрический	 способ	 и	 устройство	 трибоэлектрический	 гене-
ратор,	для	защиты	металла	трубопроводов	и	добывающего	оборудования	
от	 трибоэлектроизноса,	 при	 транспортировке	 нефтегазовых	 продуктов	 с	
примесями.	

Формула изобретения

1.Способ	защиты	металла	трубопроводов	от	коррозии	в	процессе	хра-
нения	 и	 транспортировке	 нефтегазовых	 продуктов	 с	 сопутствующими	
примесями	 характеризуемый	 тем,	 что	 на	 трубопроводе	 определяют	 ме-
сто,	корпус	для	установки	трибоэлемента	 (трибоэлементов),	по	токовым	
характеристикам	 трибоэлектризации,	 изготавливают	 трибоэлемент	 (три-
боэлементы)	из	металла	обязательно	с	работой	выхода	заряда	из	матери-
ала	меньшей,	чем	работа	выхода	заряда	металла	трубопровода,	например:	
алюминий,	магний,	цинк,	и	д-р,	устанавливают	трибоэлементы	между	тру-
бами	на	пути	потока	транспортируемого	нефтегазового	продукта	с	приме-
сями	внутри	трубопровода,	посредством	посадочного	«посадочных	мест»	
места,	болтовыми	соединениями	уплотняют	фланцы,	таким	образом,	что-
бы	одновременно	обеспечивать	герметичность,	трибоэлемент	«трибоэле-
менты»	устанавливают	в	корпус	«рабочая	зона	трибоэлектризации	потока»	
внутри	трубопровода	в	поток	транспортируемого	нефтегазового	продукта	
с	сопутствующими	примесями,	один	и/или	несколько	трибоэлементов	из	
металла	с	направляющими	на	входе,	и	направляющими	на	выходе	и	отвер-
стие	«отверстия»,	расположены	симметрично	относительно	центра,	 три-
боэлементы	индивидуально	заземляют	посредством	заземляющего	вывода	
трибоэлемента	и	заземляющего	кабеля	,	через	отверстие	,	создают	электри-
чески	 соединённую	 (соединённые)	 электротрибосистему	 трибогенерато-
ров	«металл	трубопровода	–	металл	трибоэлемента	–	металл	трубопровода	
с	потоком	нефтегазового	продукта»,	проверяют	на	электропроводимость,	
открывают	вентиль,	подают	поток	нефтегазового	продукта	с	сопутствую-
щими	примесями	в	 трубопровод	 ,	направляют	поток	нефтегазового	про-
дукта	с	примесями	на	один	и/или	несколько	трибогенераторов,	генериру-
ют	 электрические	 заряды	из	 трибоэлемента	«трибоэлементов»,	 снимают	
заряды	с	поверхности	трибоэлементов,	направляют	электрические	заряды	
в	объём	потока	транспортируемого	нефтегазового	продукта	с	примесями	в	
отверстия,	 нейтрализуют	 «компенсируют»	 недостаток	 электрических	 за-
рядов	в	транспортируемом	потоке	нефтегазового	продукта	с	примесями,	
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и/или	создают	избыток	электрических	зарядов	около	трибоэлемента,	элек-
тронейтральный	поток	нефтегазового	продукта	и/или	с	избытком	зарядов	
постоянного	тока	направляют	в	трубопровод	по	всему	объёму	потока	не-
фтегазового	продукта	с	примесями	и	пропускают	по	трубопроводу,	изме-
няют	направление	электрического	взаимодействия	«реакции»	в	потоке	не-
фтегазового	продукта	с	примесями	и	трубопровода	на	противоположный,	
контролируют	состояние	электрически	соединённую	электротрибосисте-
му	 трибогенераторов	 по	 электрическим	 характеристикам	 постоянного	
тока	трибоэлектризации,	визуально	по	отсутствию-присутствию	солевых	
отложений	на	трубопроводах	и	оборудования.	

	2.Устройство	для	защиты	металла	трубопроводов	от	коррозии,	харак-
теризуемый	тем,	что	трубопровод	–	корпус	трибоэлектрического	генера-
тора	«рабочая	часть,	 зона	 трибоэлектризации	в	 трубопроводе»,	нефтега-
зовый	продукт	в	потоке	с	примесями	и/или	без	примесей,	трибоэлемент	
«трибоэлементы»	выполнен	из	металла	с	работой	выхода	заряда	меньшей,	
чем	работа	выхода	заряда	металла	трубопровода,	с	широко	развитой	по-
верхностью,	 в	 виде	 направляющей	 «направляющих»	 на	 входе	 и	 направ-
ляющей	«направляющих»	на	выходе	 ,	расположенных	на	трибоэлементе	
«трибоэлементах»	симметрично	относительно	центра,	отверстие	«отвер-
стия»,	 расположены	 на	 трибоэлементе	 «трибоэлементах»	 симметрично	
относительно	центра,	посадочное	место	«места»	на	лицевой	и	задней	сто-
роне	трибоэлемента,	индивидуальный	заземляющий	вывод	трибоэлемента	
«трибоэлементов»	из	металла,	имеющего	работу	выхода	заряда	меньшую,	
чем	работа	выхода	металла	трубопровода	и	отверстие	для	крепления,	ин-
дивидуальный	заземляющий	кабель.

Авторы:	Рыбников	Ю.С.
	Низовцев	А.В.
	Галактионов	Е.С.
Литература. 
1.Семёнова	И.В.	Флорианович	Г.М.	Хорошилов	А.В.	//	Коррозия	и	за-

щита	от	коррозии.	М.2006.306с.
Изменённая	 формула	 изобретения,	 по	 рекомендации	 эксперта	 отдела	

формальной	экспертизы	и	принятая,	как	ПРОШЕДШАЯ	формальную	экс-
пертизу.	Добавленная	часть	п.2	

2.	Устройство	для	защиты	металла	трубопроводов	от	коррозии	содер-
жит	трубопровод,	нефтегазовый	продукт	с	примесями,	отличающееся	тем,	
что	корпус	трибоэлектрического	генератора	(рабочая	часть,	зона	трибоэ-
лектризации),	нефтегазовый	продукт	в	потоке	с	примесями,	трибоэлемент	
(трибоэлементы)	выполнен	из	металла	с	работой	выхода	заряда	меньшей,	
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чем	работа	выхода	заряда	металла	трубопровода,	имеет	широко	развитую	
поверхность	 ,	 отверстие	 (отверстия)	 направляющая	 (направляющие)	 на	
входе	и	направляющая	на	выходе,	расположены	на	трибоэлементе	(трибо-
элементах)	симметрично	относительно	центра,	посадочное	место	(места)	
на	лицевой	и	задней	стороне	трибоэлемента,	индивидуальный	заземляю-
щий	вывод	(выводы)	трибоэлемента	(трибоэлементов)	из	металла,	имею-
щего	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	металла	
трубопровода	и	отверстие	(отверстия),	индивидуальный	заземляющий	ка-
бель	(кабели).

 
От авторов: Рыбников Ю.С.

Однако	ГГ	эксперт	отказывает	рассмотрение	данной	заявки	с	исправле-
ниями,	ссылаясь	как	бы	на	появление	«новых	отличительных	существен-
ных	признаков»	существенно	изменяющих	формулу	изобретения,	которые	
эксперт	НЕ	представляет	и	НЕ	показывает	в	чём	«существенность	измене-
ния	»	формулы	изобретения.

Отказ	«экспертизы	по	существу»	по	исправленному	варианту	и	«пред-
ложения	по	изменению	этого	варианта»	прилагаются.
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Отдельный	(вложенный)	лист	по	патентному	поиску	ниже.
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Результат патентного поиска в графе с буквой «А» показывает 
(означает), что подобных решений в системе интеллектуальной 
собственности по изобретениям - НЕТ!! 

Ответ – Возражение 

Авторов	по	заявке	№	201534339/02(052738)	от	16.02.2018	на	доводы	и	
предложения	представителя	ФИПС	ГГ	эксперта	Скопинцевой	Н.Ю.	

Авторы	отмечают,	что	Главный государственный эксперт по интел-
лектуальной собственности отдела металлургической промышленно-
сти и машиностроения!! ЗЛОНАМЕРЕННО нарушает единство изо-
бретательского умысла, разделяя на отдельные признаки для отказа в 
выдаче патента, при этом ЗЛОСТНО и систематически НАРУШАЕТ 
СТ. 1375 Регламента. 

1.	Авторы	возражают,	что	предложен	катодный	способ,	а	не	трибоэлек-
трический	способ,	что	соответствует	записи	в	Заявочных	листах	пункт	54,	
«Трибоэлектрический	способ	и	устройство	трибоэлектрический	генератор	
для	защиты	металлов	трубопроводов	и	добывающего	оборудования	от	элек-
троизноса	 при	 транспортировке	 нефтегазовых	 продуктов	 с	 примесями».	
Главный государственный эксперт по интеллектуальной собственно-
сти отдела металлургической промышленности и машиностроения!! 
злонамеренно ЛЖЁТ, приписывает что заявлен «катодный способ», так 
как в действительности в разделе п. 54 формула изобретения записа-
но «Трибоэлектрический	способ	и	устройство	трибогенератор	для	защиты	
металлов	 трубопроводов	 и	 добывающего	 оборудования	 от	 электроизноса	
при	транспортировке	и	добыче	нефтегазовых	продуктов	с	сопутствующи-
ми	примесями».	«А	эксперт	высокопрофессионально	извращает	на	основе	
записи	в	констатирующей	«общей»	части	формулы,	для	ясности	–	эксперта	
ЗАПИСАНО	«ИЗВЕСТЕН катодный	способ	…	далее	по	тексу»,	но	предел	
высокопрофессионального	извращений	формул	изобретения	у	ГГ	эксперта,	
по-видимому	отсутствует.	Очевидно,	почему	НЕ	ПРИНИМАЮТСЯ	к	рас-
смотрению	вторичные	материалы	заявки,	поданные	на	стадии	формальной	
экспертизы,	где	была	исправлена	ошибка,	допущенная	в	первичных	матери-
алах	«отправлен	лист	с	НЕ	полной	формулой	изобретения	без	п.2	«словес-
ной	части	устройства	«трибогенератор»,	который	зафиксирован	в	названии	
и	 в	 чертежах	 заявочных	 материалах.	 Однако	 высокопрофессиональными	
ЗЛОНАМЕРЕННЫМИ	действиями	Главного государственного эксперта 
по интеллектуальной собственности отдела металлургической про-
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мышленности и машиностроения!! ОТКАЗАНО в выдаче патента. Уже 
в ранее прошедшей формальную экспертизу, в заявке № 2016105680 
эксперт показывает попытки	 извращения	 формулы	 изобретения	 путём	
приписки	«своих	отличительных	признаков»	к	 заявленному	изобретению,	
кроме	этого	эксперт	НЕ	показал	-	какие	существенные	признаки	добавлены	
в	материалах	вторичной	заявки	и	чем	они	изменяют	сущность	первичной	
Заявки,	а	поскольку	уже	имели	место	приписки	и	извращений	изобретения	
Авторы	настаивают,	чтобы	Главный государственный эксперт по интел-
лектуальной собственности отдела металлургической промышленно-
сти и машиностроения назвал эти признаки и показал СУЩНОСТЬ 
изменений заявленной формулы этими признаками, на основе которых 
неправомерно отказано в рассмотрении вторичных исправленных ма-
териалов заявки на стадии формальной экспертизы, и соответственно 
в выдаче патента. 

Авторы	согласны	с	предложением	экспертизы	по	изменению	форму-
лы	в	части	исключения	фразы	«Катодной	защиты»,	«Катодный	способ»,	
«в	процессе	хранения»,	«катодной	станции»,	характеризуемый	использо-
ванием	внешней	подачи	постоянного	тока	от	внешнего	источника	посто-
янного	тока	с	опасностью	перезащиты	от	внешнего	источника»	в	общей,	
констатирующей	части	формулы	изобретения»,	как	НЕ	соответствующие	
по	 существу	 и	 форме	 заявленного	 изобретения	 «Трибоэлектрический	
способ	 и	 трибоэлектрический	 генератор…»,	 далее	 по	 тексту.	 Авторы	
согласны	исключить	из	формулы	изобретения	 технический	результат	и	
цели	 изобретения.	 Авторы	 согласны	 внести	 уточнения	 в	 первоначаль-
ные	чертежи	и	описание	каждой	фигуры,	с	раскрытием	технического	ре-
зультата;	цель	заменить	на	задачу	и	привести	уточнённую	совокупность	
существенных	признаков	изобретения;	дополнить	описание	сведениями	
достижении	технического	результата,	раскрытые	в	акте	испытаний.	

1.Однако,	 авторы	 не	 согласны	 с	 предложенным	 вариантом	 экспертизы	
«Способ	защиты	стального	трубопровода	«от коррозии» при	транспортиров-
ке	нефти	с	сопутствующими	примесями»	при	исключении	главного	свойства	
всех	 металлов	 «работы	 выхода	 заряда	 металла»	 при	 всех	 разрушительных	
процессах,	фразы	«нефтегазового	продукта	с	примесями»	экспертом,	так	как	
предложенные	экспертизой	части	формулы	изменяет	(уменьшает)	объём	за-
щиты	изобретения	и	не	соответствует	действительности,	поскольку	ино	стран-
ное	слово	«коррозия»	является	«НЕ	ЯСНЫМ»,	который	в	переводе	на	русский	
язык	означает,	для	справки	«коррозия»	ИНО	СТРАННОЕ	слово,	от	(позднелат.	
Corrosion	–	разъедание);	коррозия	–	самопроизвольное	разрушение	твёрдых	
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тел,	вызванное	хим.	и	электрохимическими	процессами,	развивающимися	на	
поверхности	тела,	при	его	взаимодействии	с	внешней	средой!!	1980г.Стр.642.	
СЭС,	под	редакцией	Прохорова	А.М.	Таким	образом,	слово	«коррозия»	«не	
имеет	возможности	понимания	специалистом»,	т.е.	признаком	не	раскрываю-
щим	в	причинности	разрушения	–	ЭЛЕКТРОИЗНОСА!!	

2.	Испытания	проводились	ОПИ	и	на	скважинах,	на	которых	добывали	
ОДНОВРЕМЕННО	смесь	нефти,	газа	и	вредных	примесей,	т.е.	нефтегазо-
вый	продукт	с	примесями,	который	на	очистных	устройствах	с	последую-
щими	операциями	разделятся	на	составляющие.	Об	этом	заявители	давали	
разъяснения	эксперту	НЕ	раз,	представляя	материалы	(АКТ	опытно	про-
мышленных	испытаний	(ОПИ)	ООО	УВАТНЕФТЕГАЗ!!	

Операция	 проверки	 электропроводимости	 трибосистемы	 обеспечивает	
УСТОЙЧИВУЮ	непрерывность	процесса	над	материальными	объектами	с	
последующими	операциями:	«трибоэлектризации	нефтегазового	продукта	с	
примесям»,	«генерации	зарядов	постоянного	тока	из	трибоэлементов».	Про-
верка	герметичности	и	проводимости	при	установке	трибогенератора	также	
ОБЯЗАТЕЛЬНАЯ	операция	для	обеспечения	УСТОЙЧИВОЙ	работы	трибо-
генератора	при	транспортировке	потока	нефтегазового	продукта	с	примесями	
в	трубопроводах,	на	нефтегазовых	промыслах,	которую	эксперт	НЕ	видит	и	
не	считает	действием	над	материальными	предметами.	Заряд	–	материальный	
объект;	трибоэлемент	–	материальный	объект,	нефтегазовый	продукт	с	приме-
сями	-	материальный	объект,	трубопровод	материальный	объект!!	

Авторы	 настаивают	 на	 ранней	 записи	 формулировки	 данной	 части:	
«Трибоэлектрический	 способ	 и	 устройство	 трибогенератор	 для	 защиты	
металлов	 трубопроводов	 и	 добывающего	 оборудования	 от	 электроизно-
са	при	 транспортировке	и	 добыче	нефтегазовых	продуктов	 с	 сопутству-
ющими	примесями»	характеризующийся	тем	…,	далее	по	тексту,	Данная	
формулировка	отвечает	действительным	процессам	электроизноса	и	раз-
рушения	(коррозии)	внутри	трубопроводов	и	трибоэлектрической	защиты	
трибогенераторами	оборудования	при	добыче	и	 транспортировке	нефте-
газовых	продуктов	с	примесями.	Тогда как, катодный способ, который 
приписал Главный государственный эксперт по интеллектуальной 
собственности отдела металлургической промышленности и машино-
строения!!, защищает трубопроводы ТОЛЬКО СНАРУЖИ и требует 
внешних источников тока, с внешним подводом к «катоду». тогда как 
электроизнос и разрушение протекают внутри трубопроводов и толь-
ко трибоэлектрический способ НЕ требует внешних источников тока, 
а использует полученные заряды постоянного тока, генерированные 
на поверхностях трибоэлемента, при трении с потоком нефтегазового 
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продукта с примесями. Этого НЕ знает только Главный государствен-
ный эксперт по интеллектуальной собственности отдела металлурги-
ческой промышленности и машиностроения!!. Кроме этого она же НЕ 
знает из школьной программы по физике эффекта «клетки (цилиндра) 
Фарадея», Электрическое поле проводника выталкивает	 и	 фиксирует	
все	ИЗБЫТОЧНЫЕ	 заряды	на	ПОВЕРХНОСТИ	объёмных	 токопроводя-
щих	(проводниковых)	тел,	в	частности	и	трубопроводов	и	НЕ	пропускает	
их	ВО	ВНУТРЬ!!,	см.	ЛЮБОЙ	учебник	по	физике	для	учеников	по	11кл.	

Кроме	этого	авторы	разъясняют	эксперту,	что	«катод»	и	«анод»	услов-
ные	названия	и	не	соответствуют	действительности:	так	в	гальванике	анод	
– электрод по	которому	подводят	электрические	заряды	(ток).	В	гальвани-
ке	также	применяют	и	подключение	электрода к	«катоду»	и	тогда	процесс	
не	анодный,	а	катодный.	

В	электроламповом	производстве	катод	–	электрод по	которому	под-
водят	электрические	заряды	(ток).	Поэтому	только	слово	ЭЛЕКТРОД 
отвечает	реальным	показателям,	а	НЕ	УСЛОВНОСТИ	«катод»-	«анод».	
Трибоэлектрический	способ	не	требует	внешних	источников	для	полу-
чения	 зарядов	 и	 внешних	 электродов для	 подвода	 внешних	 зарядов,	
так	как	запитывается	зарядами	постоянного	тока	«сам	себя»	с	помощью	
трибоэлектросхемы.	

Экспертиза	предлагает	такую	форму	записи	«характеризующийся	тем,	что	
внутри	стального	трубопровода	перед	подачей	нефти	устанавливают	трибоэ-
лементы	с	широко	развитой	поверхностью	из	алюминия,	цинка,	магния,	име-
ющие	направляющие	стержни	и	отверстия	для	потока	нефти	с	примесями»,	
тем	самым	Злонамеренно исключает СУЩЕСТВЕННЫЕ признаки, кото-
рые	определяют	трибоэлектрические	взаимодействия	внутри	трубопроводов	
между	триботелами	при	перемещении.	Ранние	изобретения:	трибоэлектриче-
ский	способ	и	трибоэлектрический	порошковый	генератор-распылитель	полу-
чения	полимерных	покрытий	отличается	средой,	где	рабочим	телом	является	
сжатый	воздух,	а	примеси,	«порошки»	в	потоке	воздуха.	Как	известно,	физика	
УТВЕРЖДАЕТ	ЕДИНСТВО	законов	для	«ЖИДКОСТЕЙ	И	ГАЗОВ»,	кроме	
этого	см.	см.	А.С.	№	1246464,	А.С.	№	1135069.	Только Главный государ-
ственный эксперт по интеллектуальной собственности отдела металлур-
гической промышленности и машиностроения НЕ знает этих школьных 
законов!! И НЕ желает рассматривать ЯСНЫЕ для всех специалистов в 
СССР с 1982 и с 1985 в Мире. Жидкий	нефтегазовый	продукт	с	примесями	
при	перемещении	внутри	трубопровода	трибоэлектризуется	при	ПРЕОДО-
ЛЕНИИ силы ТРЕНИЯ!! При	этом	генерируются	заряды	постоянного	тока	
из	металлического	тела	 -	ВНУТРИ	ТРУБОПРОВОДОВ,	которое	в	этих	ус-
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ловиях	является	трибогенератором,	что	и	приводит	к	трибоэлектроизносу	и	
разрушению	(коррозии)	металла	трубопровода.	На	трибоэлементе,	металле	с	
меньшей	работой	выхода	заряда,	чем	металл	трубопровода,	на	первой	«ста-
дии	–	переходе»	трибоэлектризуют	поток	нефтегазового	продукта	с	приме-
сями,	затем	на	второй	«стадии	–	переходе»	генерируют	заряды	постоянного	
тока	на	трибоэлементах,	затем	на	третьей	«стадии	–	переходе»	с	поверхно-
стей	трибоэлемента	заряды	постоянного	тока	снимают	со	всей	поверхности	
установленного	 трибоэлемента	 в	 объёме	 трубопровода	 и	 соответственно	 в	
объёме	потока	нефтегазового	продукта	с	примесями»,	так	как	трибоэлемент	
помещён	внутри	трубопровода,	 а	соответственно	и	внутри	потока	нефтега-
зового	продукта	с	примесями,	затем	на	четвёртой	«стадии	–	переходе»	при	
завершении	ОПЕРАЦИИ	–	СПОСОБА	«Трибоэлектрический	способ	и	три-
боэлектрический	 генератор….	 далее	 по	 тексту».	 Генерированными	 заряда-
ми	постоянного	тока	нейтрализуют	(компенсируют)	недостаток	зарядов	при	
зарядообмене	в	объёме	нефтегазового	продукта	с	примесями.	Эксперта	уже	
ознакомили	в	предыдущей	заявке,	что	электрические	взаимодействия	трения	
и	 зарядообмена	 происходят	 между	 металлом	 и	 нефтегазовым	 продуктом	 с	
примесями	внутри трубопровода,	 см.	материалы	по	гидравлике	–	расчёты	
сопротивлений	включает	так	называемые	«силы	трения!!»,	что	и	приводит	к	
электроизносу	и	различным	видам	разрушения	металлов	(коррозии)	изнутри	
поверхностей	трубопроводов.	Установка	трибогенераторов	внутри	трубопро-
вода	для	трибоэлектризация	и	генерации	зарядов	постоянного	тока,	а	также	
направление	зарядов	постоянного	тока	в	объём	потока	нефтегазового	продук-
та	с	примесями	обеспечивают	направляющие,	расположенные	выступающи-
ми	частями	трибоэлемента	на	входе	и	выходе	обеспечивают	зарядообмен	вну-
три	объёма	и	отверстиями,	выполненных	в	теле	трибоэлемента	симметрично	
относительно	центра,	на	которых	нейтрализуют,	«компенсируют»	недостаток	
зарядов	постоянного	тока	в	потоке	нефтегазового	продукта	с	примесями.	В	
электрически	 соединённой	 трибоэлектросистеме	 внутри	 трубопровода,	 НЕ	
требуется	подвода	 электрических	 зарядов	постоянного	 тока	из	 вне,	 как	 это	
при	«катодном	способе,	а	«применение	трибо	генерированных	зарядов	посто-
янного	тока	было	изобретено	ещё	в	1982г.	см.	АС	№1135069,	и	устройство	для	
трибоэлектризации	смеси	порошковых	полимеров	с	воздушной	средой	при	
перемещении	внутри	трубопроводов	с	1984	А.С.	№	1246464»,	а	для	Главного	
Государственного	эксперта	по	интеллектуальной	собственности	отдела	метал-
лургической	промышленности	и	машиностроения	–	это	НЕ	ЯСНО	и	НЕ	име-
ет	возможности	понимания	для	специалистов	технического	уровня».	

При	 контактном	 взаимодействии	 при	 перемещении	 нефтегазового	
продукта	 с	 примесями	 с	широко	 развитой	 поверхностью	 трибоэлемента,	
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электроизносу	 и	 разрушению	 подвергается	 трибоэлемент	 трибогенерато-
ра,	 а	 не	 трубопровод,	 что	 и	 решает	 задачу	по	 защите	металлов	 внутрен-
них	поверхностей	трубопровода	и	оборудования	на	пример:	счётчики	ко-
личества	добываемой	нефти.	Кроме	этого	авторы	отмечают,	что	Главный 
государственный эксперт по интеллектуальной собственности отдела 
металлургической промышленности и машиностроения!! Высоко 
профессионально предлагает	ввести	(приписать)	в	формулу	уже	опубли-
кованный	существенный	признак	«штыри»,	вместо	существенного	отличи-
тельного	 признака	 «направляющие»,	 чтобы	уменьшить	 объём	 защиты.	С	
этим	авторы	также	НЕ	согласны.	Авторы	вынуждены	подчеркнуть	профне-
пригодность	Главного государственного эксперта по интеллектуальной 
собственности отдела металлургической промышленности и машино-
строения!! В связи с неспособностью правильно поставить вопрос НЕ 
ясно – что?, или	Злонамеренно	делает	вид,	что	НИЧЕГО	НЕ	понимает.	Ав-
торы	«подсказывают»	-	необходимо	было	РАЗЪЯСНЕНИЕ	слово	со	читанее	
«работа	выхода»	и	определение	«работы	выхода»,	чтобы	снять	все	НЕЯС-
НОСТИ	и	НЕВОЗМОЖНОСТИ!!	Авторами	найдены	1.«в	условии	задачи»	
употребление	слово	со	читанее	«из	металла	работа	выхода	2эв»	в	книге	ав-
тора	ДЖ.	ОРИР	«ПОПУЛЯРНАЯ ФИЗИКА,	из-во	«МИР»,	Москва,1964г. 
2.Кроме	 этого	 авторами	 «НАЙДЕНО»	 в	 научно	 технической	 литературе	
1975г	в	книге	«ЗАЩИТА	ПОЛИМЕРОВ	ОТ	СТАТИЧЕСКОГО	ЭЛЕКТРИ-
ЧЕСТВА»	издательство	«ХИМИЯ»,	на	стр.	22	определение	и	РАЗЪЯСНЕ-
НИЕ	физического	смысла	словосочетания	«работа	выхода»	-	«Электрон	как	
бы	находится	в	потенциальной	яме,	дно	которой	расположено	на	глубине	
delta	W	+	Wf,	где	delta	W	–	так	называемая	«работа	выхода»,	которую	нужно	
затратить,	чтобы	электрон	мог	покинуть	металл,	а	Wf	–	верхний	уровень	
энергии	заполненной	электронами	зоны,	энергии	так	называемого	уровня	
Ферми.	3.	Кроме	этого	авторами	«НАЙДЕНО»	в	научно	–технической	ли-
тературе	1980г	в	книге	«ЭЛЕКТРОСТАТИКА	В	ТЕХНИКЕ»	издательство	
«ЭНЕРГИЯ»	на	стр.	107	НАЙДЕНО	определение	«РАБОТА	ВЫХОДА»	с	
разъяснениями	и	таблицей	2-6	«Работа	выхода»	некоторых	металлов.	Дока-
зательные	материалы	представляются	на	3	листах.	

3.	Экспертизой	ВЫСОКОПРОФЕССИОНАЛЬНО	и	ЗЛОНАМЕРЕННО	
«предлагается»	убрать	существенный	признак	«работа	выхода	заряда»,	и	
на	«основе»	Акта	испытаний	от	29.07.2015	внести	–	названия	металлов,	НЕ	
являющихся	отличительными	СУЩЕСТВЕННЫМИ	признаками	-	трубо-
провод	стальной,	а	трибоэлементы	изготавливают	из	алюминия,	исключив	
СУЩЕСТВЕННЫЙ	ПРИЗНАК	ИЗОБРЕТЕНИЯ	«работа	выхода	заряда».	
Главный государственный эксперт по интеллектуальной собственно-
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сти отдела металлургической промышленности и машиностроения!! 
Традиционное	название	металла	НЕ	является	существенным	признаком	и	
НЕ	заявляется	авторами	в	формуле	изобретения,	тогда	как	основное	реша-
ющее	проблему	электроизноса,	свойство	металлов	«работа	выхода	заряда»	
СУЩЕСТВЕННЫЙ	признак	–	ЗАЯВЛЯЕТСЯ!!	

Экспертиза	предлагает	авторам-заявителям	«добровольно	отказаться»	
т.е.	исключить	из	формулы	изобретения	существенные	признаки:	«нейтра-
лизуют	 (компенсируют)	 недостаток	 зарядов	 в	 транспортируемом	 потоке	
нефтегазового	 продукта	 с	 примесями,	 затем	 электронейтральный	 поток	
нефтегазового	продукта	с	примесями	пропускают	по	трубопроводам,	изме-
няют	направление	электрического	взаимодействия	на	противоположное».	
Эти	существенные	признаки	-	«поскольку	их	нельзя	отнести	к	действиям	
над	материальным	объектом	или	к	технологическим	операциям»	согласно	
п.	10.7.4.3.()	Регламента.	

Ответ	–	возражение:	нефтегазовый	продукт	с	примесями	(жидкость)
при	перемещении	внутри	трубопровода	–	«материальный	объект»	три-
боэлектризуют	при	ПРЕОДОЛЕНИИ силы ТРЕНИЯ!! Нефтегазовый	
продукт	с	примесями	–	материальный	объект!!	При	трибоэлектризации	
о	трибоэлемент	–материальный	объект!!,	 генерируются	заряды	посто-
янного	тока	–	материальный	объект!!»	постоянного	тока	из	металличе-
ского	тела	–	ТРУБОПРОВОДОВ	–	«материальный	объект!!»	 ,	которое	
в	 условиях	 эксплуатации	 является	 трибогенератором	 –	 материальный	
объект!!,	в	процессе	транспортировке	(подачи)	нефтегазового	продук-
та	с	примесями	материальные	объекты	перемещают	относительно	друг	
друга	 по	 контактным	 поверхностям	 обеспечивают	 условия	 зарядооб-
мена,	что	и	приводит	к	трибоэлектроизносу	и	разрушению	(коррозии)	
металла	 трубопровода	 –	 «материальный	 объект!!»	 На	 трибоэлемен-
те	 –	 «материальный	 объект!!»,	 металле	 –	 «материальный	 объект!!»	 с	
меньшей	работой	выхода	заряда	-	«материальный	объект!!»,	чем	металл	
трубопровода	 «материальный	 объект!!.	 В	 технологическом	 процессе	
защиты	 трубопроводов	 от	 электроизноса	 на	 первой	 «стадии	 –	 пере-
ходе»	 трибоэлектризуют поток	 нефтегазового	 продукта	 с	 примеся-
ми	 –	«материальный объект», затем	 на	 второй	 «стадии	 –	 переходе»	
генерируют заряды – «материальный объект» постоянного	 тока	на	
трибоэлементах	–	«материальный объект», затем	на	третьей	«стадии	
–	 переходе»	 с поверхностей трибоэлемента «материальный	 объект»	
заряды	 «материальный объект» постоянного	 тока	 снимают со	 всей	
поверхности	установленного	трибоэлемента	«материальный объект» 
в	объёме	трубопровода	и	соответственно	направляют в	объём	потока	



130

нефтегазового	продукта	с	примесями	–	«материальный объект», так	
как	 трибоэлемент	 помещён	 внутри	 трубопровода,	 а	 соответственно	 и	
внутри	потока	нефтегазового	продукта	с	примесями,	затем	на	четвёртой	
«стадии	–	переходе»	зарядами – «материальный объект» постоянно-
го	 тока	нейтрализуют (компенсируют) недостаток	 зарядов	 «матери-
альный	объект»	при	зарядообмене	в	объёме	нефтегазового	продукта	с	
примесями	при	завершении	ОПЕРАЦИИ	–	СПОСОБА	«Трибоэлектри-
ческий	 способ	 и	 трибоэлектрический	 генератор….	 далее	 по	 тексту».	
Эксперта	уже	ознакомили	в	предыдущей	заявке,	что	электрические	вза-
имодействия	трения	и	зарядообмена	происходят	между	металлом	и	не-
фтегазовым	продуктом	с	примесями	внутри	трубопровода,	см.	матери-
алы	по	гидравлике	–	расчёты	сопротивлений	включает	так	называемые	
«силы	трения!!»,	что	и	приводит	к	электроизносу	и	различным	видам	
разрушения	 металлов	 (коррозии)	 изнутри	 поверхностей	 трубопрово-
дов.	См.	материалы	ПОВТОРНО	на	3листах.	Устройство	трибогенера-
тор	внутри	трубопровода	и	соответственно	внутри	потока	нефтегазово-
го	продукта	 с	примесями	обеспечивает	возможность	ВЫПОЛНЕНИЕ:	
1.	 «стадию	 –	 переход»,	 трибоэлектризовать	 поверхности,	 2.	 «стадию	
–	переход»,	генерировать	заряды	постоянного	тока,	3.«стадию	–	пере-
ход»	направлять	заряды	постоянного	тока	в	объём	потока	нефтегазово-
го	продукта	с	примесями	посредством	направляющих,	расположенных	
выступающими	частями	трибоэлемента	на	входе	и	выходе	зарядообмен	
внутри	 объёма	 и	 отверстиями,	 выполненными	 в	 теле	 трибоэлемента	
симметрично	относительно	центра,	4.	«стадию	–	переход»,	полученные	
избыточные	заряды	постоянного	тока	при	зарядообмене	нейтрализуют,	
«компенсируют»	недостаток	зарядов	постоянного	тока	в	потоке	нефте-
газового	продукта	с	примесями.	

Экспертиза	 предлагает	 исключить	 из	 формулы	 признаки	 НЕ	 при-
сущие	 предложенному	 способу,	 а	 именно:	 «внешний	 источник	 тока	 с	
опасностью	 перезащиты,	 внешняя	 подача	 постоянного	 тока»,	 «техни-
ческий	 результат»,	 а	 также	цели	изобретения».	Ответ:	 авторы	 соглас-
ны	 с	 предложением	 экспертизы	 и	 предлагает	 исключить	 из	 формулы	
признаки	НЕ	 присущие	 предложенному	 способу:	 «катодный	 способ»,	
«катодная	станция»	

Предложение	 экспертизы	 -	 представить	 уточнённые	 формулу	 изо-
бретения,	описание	и	чертежи	заявки,	не	выходя	за	рамки	первоначаль-
ных	материалов,	принимаются	с	поправкой	–	ПРИНЯТЫХ	формальной	
экспертизой».	
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Авторы предлагают следующую формулировку: 
ФОРМУЛА ИЗОБРЕТЕНИЯ 

1.	 «Трибоэлектрический	способ	и	устройство	 трибогенератор	для	 за-
щиты	металлов	трубопроводов	и	добывающего	оборудования	от	электро-
износа	при	транспортировке	и	добыче	нефтегазовых	продуктов	с	сопут-
ствующими	примесями»	 характеризующийся	 тем,	 что	 «на	 трубопроводе	
определяют	 место,	 корпус	 для	 установки	 трибоэлемента	 «трибоэлемен-
тов»	 по	 токовым	 характеристикам	 трибоэлектризации,	 изготавливают	
трибоэлемент	«трибоэлементы»	с	широко	развитой	поверхностью,	обяза-
тельно	из	металла	с	работой	выхода	заряда	меньшей,	на	пример:	алюми-
ний,	цинк,	магний,	чем	работа	выхода	заряда	металла	трубопроводов	на	
пример:	сталь	трубопровода,	перед	подачей	нефтегазового	продукта	с	при-
месями	 устанавливают	 трибоэлемент	 «трибоэлементы»	 между	 трубами	
на	пути	потока	транспортируемого	нефтегазового	продукта	с	примесями	
внутри	трубопровода,	соединениями	уплотняют,	и	одновременно	обеспе-
чивают	электропроводимость	и	герметичность,	внутри	трубопровода	пе-
ред	подачей	нефтегазового	продукта	с	примесями	устанавливают	один	или	
несколько	 трибоэлементов	 с	широко	 развитой	поверхностью	из	металла	
с	работой	выхода	заряда	меньшей,	на	пример:	из	алюминия,	цинка,	маг-
ния»,	чем	работа	выхода	заряда	металла	трубопроводов,	например:	сталь,	
трибоэлемент	и/или	несколько	трибоэлементов	с	широко	развитой	поверх-
ностью,	 индивидуально	 заземляют	 посредством	 заземляющего	 кабеля,	
создают	электрически	соединённую	«соединённые»	электротрибосистему	
«трибоэлектросхемы»	трибогенератор	«трибогенераторы»	«металл	трубо-
провода-металл	 трибоэлемента-металл	 трубопровода	и	 поток	нефтегазо-
вого	продукта	с	примесями»,	проверяют	герметичность	и	электропроводи-
мость,	открывают	вентиль	и	подают	нефтегазовый	продукт	с	примесями,	
направляют	его	на	один	и/или	несколько	трибогенераторов,	трибогенери-
руют	заряды	постоянного	тока	на	поверхностях	направляющих	трибоэле-
мента,	на	пример:	полнотелые	штыри	или	пустотелые	штыри	-	трубы,	на-
правляют	нефтегазовый	продукт	с	примесями	в	отверстия	трибоэлемента	
«трибоэлементов»,	снимают	заряды	постоянного	тока	с	широко	развитой	
поверхности	 трибоэлемента	 «трибоэлементов»,	 направляют	 заряды	 по-
стоянного	тока	в	объём	нефтегазового	продукта	с	примесями,	в	котором	
нейтрализуют	«компенсируют»	недостаток	зарядов	постоянного	тока,	пре-
образуют	в	электронейтральный	поток	нефтегазового	продукта	с	примеся-
ми	или	с	избытком	электрических	зарядов	постоянного	тока	пропускают	
по	трубопроводу,	изменяют	направление	электрического	взаимодействия	
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«реакции»	в	потоке	нефтегазового	продукта	с	примесями	и	трубопровода	
на	противоположное,	при	этом	контролируют	электрически	соединённую	
трибоэлектросистему	 «трибоэлектросистемы»	 «металл	 трубопровода	 –	
металл	трибоэлемента	–	металл	трубопровода	и	поток	нефтегазового	про-
дукта	с	примесями	по	электрическим	характеристикам	постоянного	тока	
трибоэлектризации	и	визуально	по	отсутствию-присутствию	солевых	от-
ложений	на	трубопроводах	и	оборудования.	

2.	Устройство	для	защиты	металла	трубопроводов	от	коррозии	содер-
жит	трубопровод,	нефтегазовый	продукт	с	примесями,	отличающееся	тем,	
что	корпус	трибоэлектрического	генератора	(рабочая	часть,	зона	трибоэ-
лектризации),	нефтегазовый	продукт	в	потоке	с	примесями,	трибоэлемент	
«трибоэлементы»	выполнен	из	металла	с	работой	выхода	заряда	меньшей,	
чем	работа	выхода	заряда	металла	трубопровода,	имеет	широко	развитую	
поверхность	,	отверстие	«отверстия»,	направляющая	«направляющие»	на	
входе	и	направляющая	«направляющие»	на	выходе,	расположены	на	трибо-
элементе	«трибоэлементах»	симметрично	относительно	центра,	посадоч-
ное	место	«места»	на	лицевой	и	задней	стороне	трибоэлемента,	индивиду-
альный	заземляющий	вывод	«выводы»	трибоэлемента	«трибоэлементов»	
из	металла,	имеющего	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	
заряда	металла	 трубопровода	и	 отверстие	«отверстия»,	 индивидуальный	
заземляющий	кабель	(кабели).	

Заявителям	 очевидно	 «предложение	 экспертизы»	 о	 переработке	 изо-
бретения	с	широким	диапазоном	защиты	в	узко	направленное,	чтобы	«ОТ-
КРЫТЬ	место	для	СВОИХ»	в	случае	принятия	полностью	и/или	отказать	
под	традиционным	предлогом	«появились	новые	существенные призна-
ки,	которые	существенно изменяют	изобретение»	БЕЗ	представления	«су-
щественных	признаков	и	сущность	изменения».	

От	авторов											Рыбников	Ю.С.	
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Заявка № 2017112062                                                                      МПК С23F 13/00 

Трибоэлектрический	способ	и	устройство	трибоэлектрический	генера-
тор,	 для	 защиты	металла	 трубопроводов	 с	 резьбовым	 соединением	 ком-
прессионных	 труб	 глубинных	 насосов	 и	 добывающего	 оборудования	 от	
электроизноса,	при	добыче	и	транспортировке	нефтегазовых	продуктов	с	
сопутствующими	примесями.	

Изобретение	относится	к	способам	и	устройствам	защиты	металлов	тру-
бопроводов	и	металлов	добывающего	оборудования	при	добыче	и	транспор-
тировке	нефтегазовых	продуктов	 с	 сопутствующими	примесями.	Извест-
ные	способы	защиты	химический,	электрохимический,	анодный,	катодный,	
протекторный,	с	использованием	ингибиторов	и	устройства,	применяемые	
в	настоящее	время	для	защиты	металлов	от	коррозии[1,2]	не	обеспечива-
ют	 проникновения	 электрических	 зарядов	 во	 внутрь	 транспортируемого	
потока	нефтегазового	продукта	с	примесями.	Наиболее	близкий	по	техни-
ческому	исполнению	и	электрической	сущности	катодный	способ	защиты	
металлов	 трубопроводов	 не	 обеспечивает	 проникновения	 электрических	
зарядов	 вовнутрь	 потока	 нефтегазового	 продукта	 с	 примесями,	 а	 потому	
не	может	восстановить	электрический	баланс	в	добывающей	и	транспорт-
ной	 системе	для	 защиты	вертикальных	компрессионных	труб	 глубинных	
насосов,	работающих	в	самых	тяжело	нагруженных	условиях	больших	ско-
ростей	перемещения,	высоких	температур	и	давлений,	добывающего	обо-
рудования,	 особенно	 в	 обводнённых	 скважинах,	 где	 цикл	 использования	
стальных	труб	не	превышает	100	суток,	при	подаче	нефтегазового	продукта	
с	примесями	в	вертикальном	и/или	почти	вертикальном	положении	снизу	
–	вверх.	При	этом	катодная	защита	осуществляет	электрическими	узлами	
на	поверхности	трубопровода	которые	имеют	много	внешних	выводов	для	
заземления	с	заземляющим	контуром	для	подвода	–	отвода	электрических	
зарядов	[3]	постоянного	тока	от	силовых	станций	электроснабжения,	опас-
ность	перезащиты,	невозможность	защиты	и	обслуживания	трубопроводов	
компрессионных	труб	глубинных	насосов	с	резьбовым	соединением	в	сква-
жине,	не	обеспечивают	достаточной	длительности	разового	цикла	и	много-
кратного	использования	одних	и	тех	же	труб.	

Целью	данного	изобретения	является	исключение	указанных	недостат-
ков,	 увеличении	 времени	 эксплуатации	 компрессионных	 труб	 глубинных	
насосов	в	разовом	цикле	и	многократное	использование	одних	и	тех	же	труб.	

В	результате	применения	изобретения	достигается	увеличение	време-
ни	 разового	 цикла	 применение	не	менее	 чем,	 в	 два	 раза	 и	 трёх	 кратное	
использование	одних	и	тех	же	труб	при	увеличенном	времени	цикла	что	
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трибоэлементы	с	широко	развитой	поверхностью	единого	трибогенерато-
ра	устанавливают	как	в	межтрубное	пространство	поперёк,	так	и	внутри	
труб	трубопровода	по	всей	длине	вдоль,	вводят	мерными	кусками	зазем-
ляющий	 кабель	 (токопровод,	 источник	 зарядов	 постоянного	 тока,	 элект-
родонор),	 имеющий	работу	 выхода	 заряда	меньшую,	 чем	работа	 выхода	
заряда	трубопровода,	соединяют	в	единый	заземляющий	кабель	(токопро-
вод,	источник	зарядов	постоянного	тока,	электродонор)	во	время	сборки	
трубопровода,	трибоэлементы	изготовляют	в	виде	сборочных	узлов,	наре-
зают	мерный	кусок	заземляющего	кабеля	(токопровода,	источника	зарядов	
постоянного	тока,	электродонора),	имеющего	работу	выхода	заряда	мень-
шую,	чем	работа	выхода	заряда	трубопровода,	с	учётом	длины	на	соедини-
тельные	электро	контакты	за	пределами	трубы,	изготовляют	обойму	в	виде	
кольца	из	металла	и/или	имеющего	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	
работа	выхода	заряда	трубопровода,	нарезают	на	кольце	внешнюю	резь-
бу	под	 корпус	 трибогенератора	 (соединительную	муфту),	 изготавливают	
фигурную	 вставку	 из	металла	 и/или	 закрывают	 её	металлом,	 имеющего	
работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	трубопровода,	
сверлят	отверстие	по	центру,	через	которое	пропускают	(протаскивают)	за-
земляющий	кабель,	(токопровод,	источник	зарядов	постоянного	тока,	элек-
тродонор),	имеющий	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	
заряда	трубопровода,	отмеряют	и	фиксируют	разницу	длин	от	точки	сопря-
жения	со	вставкой,	обеспечивают	технологический	выход	длины	электро	
контактной	площадки	по	 обе	 стороны	от	 обоймы,	 съёмно	и/или	неразъ-
ёмно	 закрепляют	 (сваривают	по	 всему	периметру)	 с	 лицевой	и	 тыльной	
сторон,	обойму	устанавливают	в	технологическую	оснастку	для	сохране-
ния	размеров	и	формы,	сопрягают	со	вставкой	по	диаметру	съёмно	и/или	
неразъёмно	закрепляют	(сваривают)	по	всему	периметру	линии	контактов	
вставки	 и	 обоймы,	 в	 технологической	 оснастке	 охлаждают	 на	 воздухе,	
изготовляют	 защитный	 экран	 в	 виде	 цилиндра	 (цилиндров)	 из	 металла,	
имеющего	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	тру-
бопровода,	на	одном	конце	цилиндра	протачивают	расширяющийся	конус	
от	 центра	 к	 периферии,	 противоположный	 конец	 цилиндра	 сопрягают	 с	
обоймой,	съёмно	и/или	неразъёмно	закрепляют	(сваривают)	по	периметру	
на	лицевой	и	тыльной	сторонах	в	технологической	оснастке,	охлаждают	на	
воздухе	в	оснастке,	извлекают	из	оснастки	узел	-	обойму	с	экраном	(цилин-
драми)	 и	 заземляющим	кабелем	 (токопроводом,	 источником	 зарядов	по-
стоянного	тока,	электродонором),	затем	«расплёскивают»	(расклёпывают)	
оба	 конца	 заземляющего	кабеля	 (токопровода,	 источника	 зарядов	посто-
янного	 тока,	 электродонора),	формируют	 электро	контактные	площадки,	
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по	шаблону	(кондуктору)	сверлят	одно	и/или	более	отверстий	на	каждом	
конце	заземляющего	кабеля	(токопровода,	источника	зарядов	постоянно-
го	 тока,	 электродонора),	 сворачивают	 кольцом	 заземляющий	 кабель	 (то-
копровод,	 источник	 зарядов	 постоянного	 тока,	 электродонор)	 имеющий	
работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	трубопровода,	
сводят	концы,	электро	контактные	площадки	накладывают	друг	на	друга	
и	закрепляют	болтовым	соединением	через	отверстия,	на	резьбу	обоймы	
накручивают	 предохранительный	 экран,	 упаковывают	 и	 отправляют	 на	
место	 сборки	 трубопровода,	 около	 штабеля	 компрессионных	 труб	 сбо-
рочный	узел	разупаковывают,	наворачивают	на	регламентируемую	длину	
на	 горизонтально	 лежащую	 трубу	 соединительную	 муфту	 (корпус	 три-
богенератора)	 через	 верхний	 конец	 трубы	протаскивают	 длинный	 конец	
заземляющего	кабеля	(токопровода,	источника	зарядов	постоянного	тока,	
электродонора)	имеющего	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	вы-
хода	заряда	трубопровода,	ввёртывают	по	резьбе	обойму	трибоэлемента	во	
внутрь	корпуса	трибогенератора	(соединительную	муфту)	до	упора	с	тру-
бой,	за	этот	же	конец	трубы	захватывают	подъёмником	и	поднимают	в	вер-
тикальное	положение,	перемещают	к	скважине,	соосно	устанавливают	над	
нижней	трубой,	устанавливают	технологический	зазор,	электрически	со-
единяют	электро	контактную	площадку	короткой	лицевой	части	установ-
ленного	заземляющего	кабеля(токопровода,	источника	зарядов	постоянно-
го	 тока,	 электродонора)	 и	 электро	 контактную	площадку	 длинной	 части	
устанавливаемого	заземляющего	кабеля	(токопровода,	источника	зарядов	
постоянного	 тока,	 электродонора)	 устанавливаемой	 трубы,	 через	 отвер-
стия	закрепляют	болтовым	соединением	электрический	узел,	ввёртывают	
устанавливаемую	верхнюю	трубу	в	корпус	трибогенератора	(соединитель-
ную	муфту)	до	упора,	опрессовывают	и	по	регламенту	опускают	в	скважи-
ну,	повторением	сборочных	операций	производят	сборку	конкретного	тру-
бопровода	и	единого	трибогенератора,	последний	верхний	мерный	кусок	
заземляющего	кабеля	(токопровода,	источника	зарядов	постоянного	тока,	
электродонора),	 имеющего	 работу	 выхода	 заряда	 меньшую,	 чем	 работа	
выхода	заряда	металла	трубопровода,	электрически	соединяют	с	заземля-
ющим	контуром	на	поверхности,	создают	единый	трибогенератор,	парал-
лельно	вводят	в	трубопровод	и/или	в	сообщающуюся	ёмкость	«свидетель»	
из	 куска	 такого	же	кабеля	 (токопровода,	источника	 зарядов	постоянного	
тока,	электродонора),	имеющего	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	ра-
бота	выхода	заряда	металла	трубопровода,	включают	насос,	подают	поток	
нефтегазового	продукта	с	примесями	с	рабочей	скоростью	в	трубопровод,	
на	трибоэлектризующих	поверхностях	трибоэлементов	генерируют	заря-
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ды	 постоянного	 тока,	 снимают	 электрические	 заряды	 постоянного	 тока,	
направляют	их	в	объём	потока	электро	активного	нефтегазового	продукта	
с	сопутствующими	примесями,	трибоэлектризуют	электро	активный	поток	
нефтегазового	продукта	с	сопутствующими	примесями,	нейтрализуют	не-
достаток	зарядов	постоянного	тока,	изменяют	направление	электрического	
взаимодействия	(реакции)	трубопровода	и	потока	нефтегазового	продукта	
с	 примесями	 на	 противоположный,	 по	 электрическим	 характеристикам	
тока	трибоэлектризации	и	визуально	по	кабелю	«свидетелю»,	имеющего	
работу	 выхода	 заряда	меньшую,	чем	работа	 выхода	 заряда	металла	 тру-
бопровода,	 контролируют	 электроизнос	 трибоэлементов,	 устанавливают	
момент	критического	износа	«свидетеля»	выключают	насос,	прекращают	
подачу	нефтегазового	продукта	с	сопутствующими	примесями	наверх,	от-
соединяют	заземляющий	кабель	(токопровод,	источник	зарядов	постоян-
ного	тока,	электродонор),	извлекают	«свидетель»	поднимают	и	разбирают	
трубопровод	в	обратном	порядке,	 складируют	в	штабели	в	 горизонталь-
ном	 положении,	 извлекают	 электро	 изношенные	 детали	 трибоэлемента,	
проверяют	 степень	 электро	 износа	 трубопровода,	 повторно	 устанавли-
вают	новые	трибоэлементы	в	отстоявшую	цикл	трубу	 (отстоявшие	цикл	
трубы),	 повторяют	 сборку	 трубопровода,	 трибогенератора	 и	 опускание	
трубопровода	в	скважину,	заземляют	на	поверхности	заземляющий	кабель	
(токопровод,	источник	зарядов	постоянного	тока,	электродонор),	повторно	
создают	единый	трибогенератор,	вводят	«свидетель»,	используют	одни	и	
те	же	трубы	многократно.	

Устройство	 трибоэлектрический	 генератор,	 для	 защиты	металла	 тру-
бопроводов	 с	 резьбовым	 соединением	 компрессионных	 труб	 глубинных	
насосов	 и	 добывающего	 оборудования	 от	 электроизноса,	 при	 добыче	 и	
транспортировке	нефтегазовых	продуктов	с	сопутствующими	примесями.	

Устройство	 близкое	 по	 технической	 сущности,	 является	 автономное	
устройство,	Патент	РФ	№	1823524	для	катодной	защиты	трубопроводов,	
содержащее	источник	ЭДС	соединённые	с	анодным	заземлением	и	трубо-
проводом,	причём	источник	ЭДС	имеет	движущий	орган,	поток	жидкости	
(газ),	который	передаёт	кинетическую	энергию	на	вал	генератора,	где	ге-
нерируют	электрический	постоянный	ток,	и	через	 стабилизатор	частоты	
направляют	в	силовой	блок	катодной	защиты,	преобразованный	электри-
ческий	ток	подают	на	внешние	поверхности	трубопровода.	Недостатком	
этого	устройства	является	сложность	и	громоздкость	конструкции,	которая	
требует	дополнительно	турбину,	электрогенератор,	преобразователи	и	ста-
билизаторы	частоты,	силовой	блок,	опасность	перезащиты,	что	не	позво-
ляет	использовать	для	защиты	компрессионных	труб	глубинных	насосов,	
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снижает	 надёжность	 и	 малоэффективно,	 не	 обеспечивает	 качественной	
защиты	металла	от	коррозии.	

Целью	данного	изобретения	является	исключение	указанных	недостат-
ков,	 увеличении	 времени	 эксплуатации	 компрессионных	 труб	 глубинных	
насосов	в	разовом	цикле	и	многократное	использование	одних	и	тех	же	труб.	

Поставленная	цель	достигается	тем,	что	единый	трибогенератор	есть	
трубопровод	 и	 корпус	 (соединительная	муфта,	 набор	муфт),	 внутренняя	
резьба	 в	 корпусе	 трибогенератора,	 на	 конце	 (концах)	 устанавливаемой	
верхней	трубы	(трубах)	есть	внешняя	резьба	под	корпус	трибогенератора	
(соединительную	муфту),	на	конце	(концах)	ранее	установленной	нижней	
трубы	есть	внешняя	резьба	под	корпус	трибогенератора	(соединительную	
муфту),	внутри	корпуса	трибогенератора	(соединительной	муфты)	обойма	
изготавливается	из	металла	и/или	имеющего	работу	выхода	заряда	мень-
шую,	чем	работа	выхода	 заряда	 трубопровода,	 в	 виде	кольца	 с	 внешней	
резьбой	для	 сопряжения	 с	 внутренней	резьбой	корпуса	 трибогенератора	
(соединительной	муфтой),	внутри	обоймы	фигурная	вставка	из	металла	и/
или	имеющего	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	
трубопровода	съёмно	и/или	неразъёмно	закреплена	(сварена)	по	периме-
тру	линии	контакта,	по	центру	вставки	отверстие	сопряжённое	с	мерным	
коротким	и	длинным	участками	единого	заземляющего	кабеля	(участок	то-
копровода,	источника	зарядов	постоянного	тока,	электродонор)	имеющий	
работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	трубопровода	
съёмно	и/или	неразъёмно	закреплён	(сварен)	по	периметру	вставки	с	ли-
цевой	стороны,	мерный	длинный	участок	заземляющего	кабеля	(участок	
токопровода,	источника	зарядов	постоянного	тока,	электродонора)	имею-
щий	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	трубопро-
вода,	съёмно	и/или	неразъёмно	закреплён	(сварен)	по	периметру	отверстия	
вставки	с	тыльной	стороны,	на	конце	мерного	короткого	участка	единого	
заземляющего	кабеля	(токопровода,	источника	зарядов	постоянного	тока,	
электродонора)	имеющего	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	вы-
хода	заряда	трубопровода,	переходит	в	электро	контактную	площадку,	на	
которой	находится	одно	и/или	более	отверстие	(отверстий)	для	болтового	
крепления,	на	конце	мерного	длинного	участка	единого	заземляющего	ка-
беля	 (токопровода,	 источника	 зарядов	 постоянного	 тока,	 электродонора)	
имеющего	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	тру-
бопровода,	переходит	в	 электро	контактную	площадку,	на	которой	нахо-
дится	одно	и/или	более	отверстие	(отверстий)	для	болтового	крепления,	на	
лицевой	стороне	обоймы	защитный	экран	в	виде	цилиндра	с	расширяю-
щимся	конусом	от	центра	 к	периферии	 съёмно	и/или	неразъёмно	 закре-
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плённый	по	периметру	обоймы,	имеющий	работу	выхода	заряда	меньшую,	
чем	работа	выхода	заряда	трубопровода,	на	тыльной	стороне	обоймы	–	за-
щитный	экран	в	виде	цилиндра	с	расширяющимся	конусом	от	центра	к	пе-
риферии,	съёмно	и/или	неразъёмно	закреплённый	по	периметру	обоймы,	
имеющий	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	тру-
бопровода,	 единый	 заземляющий	 кабель	 (токопровод,	 источник	 зарядов	
постоянного	 тока,	 электродонор),	 имеющий	 работу	 выхода	 заряда	мень-
шую,	чем	работа	выхода	заряда	трубопровода,	посредством	самой	верхней	
электроконтактной	площадки	заземляется	на	поверхности	с	заземляющим	
контуром.	

Реализация	 изобретения	 «Трибоэлектрический	 способ	 и	 устройство	
трибоэлектрический	генератор,	для	защиты	металла	трубопроводов	с	резь-
бовым	соединением	компрессионных	труб	глубинных	насосов	и	добыва-
ющего	оборудования	от	электроизноса,	при	добыче	и	транспортировке	не-
фтегазовых	продуктов	с	сопутствующими	примесями.	

Предлагаемое	изобретение	работает	следующим	образом:	при	собран-
ном	трубопроводе	с	единым	трибогенератором	и	установленными	«свиде-
телем»,	корпус	1	единого	трибогенератора	–	есть	трубопровод	плюс	набор	
соединительных	 муфт,	 внутренняя	 резьба	 2	 корпуса	 1	 (соединительная	
муфта)	 трибогенератора,	 защитным	 экраном	 3	 с	 тыльной	 стороны,	 име-
ющим	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	трубо-
провода,	на	конце	(концах)	труб	(трубах)	внешняя	резьба	4	под	корпус	1	
трибогенератора	(соединительную	муфту),	труба	5	нижняя	установленная,	
обойма	6	в	виде	кольца	с	внешней	резьбой	22,	фигурная	вставка	7,	защит-
ный	 съёмно	 и/или	 неразъёмно	 закреплённый	 экран	 8	 в	 виде	 цилиндра,	
имеющий	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	тру-
бопровода.	На	лицевой	стороне	обоймы	6,	на	коротком	участке	заземляю-
щего	кабеля	имеющего	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	
заряда	трубопровода,	 электро	контактная	площадка	9,	на	которой	отвер-
стие	10	(отверстия)	для	крепления	электро	контактов.	Конус	11	расширя-
ющийся	от	центра	цилиндров	3	и	8	к	периферии,	съёмно	и/или	неразъём-
но	закреплённая	фигурная	вставка	7	по	внутреннему	диаметру	обоймы	6,	
внутри	вставки	центральное	отверстие	12,	посредством	которого	съёмно	и/
или	неразъёмно	закреплён	заземляющий	кабель	15	(токопровод,	источник	
зарядов	постоянного	тока,	электродонор),	имеющий	работу	выхода	заря-
да	меньшую,	чем	работа	выхода	 заряда	трубопровода.	Труба	13	верхняя	
устанавливаемая.	Мерный	длинный	кусок	14	следующего	заземляющего	
кабеля	 (токопровод,	 источник	 зарядов	 постоянного	 тока,	 электродонор)	
имеющего	 работу	 выхода	 заряда	 меньшую,	 чем	 работа	 выхода	 заряда	
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трубопровода,	 источник	 16	 зарядов	 постоянного	 тока,	 трибоэлемент	 17.	
Мерный	длинный	участок	устанавливаемого	заземляющего	кабеля	18	(то-
копровод,	 источник	 зарядов	 постоянного	 тока,	 электродонор),	 имеющий	
работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	трубопровода.	
Электроконтактная	площадка	20	для	электрического	соединения	посред-
ством	отверстие	19	(отверстия).	Короткий	мерный	кусок	21	предыдущего	
заземляющего	кабеля	(токопровода,	источника	зарядов	постоянного	тока,	
электродонора),	 имеющий	 работу	 выхода	 заряда	 меньшую,	 чем	 работа	
выхода	 заряда	 трубопровода.	 Включается	 насос,	 производится	 подача	 с	
рабочей	скоростью	электро	активного	нефтегазового	продукта	с	примеся-
ми	снизу	–	вверх	на	трибоэлемент	17	(трибоэлементы),	имеющего	работу	
выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	трубопровода.	Трибо-
электризующие	поверхности	 трибоэлемента	 17	 являются	 источником	16	
зарядов	постоянного	тока,	материал	трибоэлемента	17	имеет	работу	выхо-
да	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	трубопровода.	Одновремен-
но	начинается	трибоэлектризация	на	всех	узлах	единого	трибогенератора,	
при	этом	сразу	же	происходит	генерация	зарядов	постоянного	тока,	кото-
рые	снимают	и	направляют	в	электроактивную	часть	потока	нефтегазового	
продукта	с	сопутствующими	примесями	по	всему	трубопроводу,	одновре-
менно	происходит	трибоэлектризация	потока	нефтегазового	продукта	с	со-
путствующим	примесями	по	всему	объёму	трубопровода,	при	этом	заря-
дообмен	между	трибоэлектризующими	поверхностям	защитных	экранов	
3,	8	заземляющим	кабелем	14,	15,	21	(токопроводом,	источником	зарядов	
постоянного	 тока,	 электродонором)	 источником	 16	 зарядов	 постоянного	
тока,	установленным	внутри	и	по	всей	длине	трубопровода.	В	промежут-
ках	между	 трубами	 происходит	 перемешивание	 нефтегазового	 продукта	
с	примесями	на	обойме	6	и	вставке	7,	установленных	в	межтрубном	про-
странстве	трубопровода,	обойма	6	и	вставка	изготовлены	и/или	закрыты	
из	металла,	имеющего	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхо-
да	заряда	трубопровода,	в	межтрубном	пространстве	на	поверхности	ци-
линдрического	экрана	3	происходит	трибоэлектризация	электроактивного	
потока	нефтегазового	продукта	 с	 сопутствующими	примесями	по	 внеш-
ней	поверхности,	расширяющийся	конус	11	с	тыльной	стороны	сжимает-
ся	поток	нефтегазового	продукта	с	примесями	и	увеличивается	скорость	
электро	 активного	 нефтегазового	 продукта	 с	 примесями,	 увеличивается	
эффект	 трибоэлектризации,	 на	 вставке	 7	 поток	 нефтегазового	 продукта	
с	 примесями	 трибоэлектризуется	 и	 перемешивается,	 цилиндрическим	
экраном	8	с	расширяющимся	конусом	11	поток	нефтегазового	продукта	с	
примесями	расширяется	и	скорость	уменьшается,	экраны	3,	8	защищают	
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резьбовое	соединение	труб	от	контакта	с	потоком	электро	активного	не-
фтегазового	продукта	с	примесями,	первыми	вступают	в	зарядообмен	и	не	
допускает	контакта	с	внешней	резьбой	22,	при	этом	происходит	нейтрали-
зация	электроактивного	нефтегазового	продукта	с	примесями	в	потоке,	пе-
ремещающегося	с	рабочей	скоростью,	достигается	наиболее	равномерная	
трибоэлектризация	нефтегазового	продукта	с	примесями	и	равномерный	
зарядообмен	по	всей	длине	трубопровода	между	заземляющим	кабелем	14,	
15,	21(токопроводом,	источником	зарядов	постоянного	тока,	электродоно-
ром)	и	элементами	обоймы	6	трибоэлемента	17,	при	протекании	процесса	
зарядообмена	нефтегазового	продукта	с	 сопутствующими	примесями	по	
всему	объёму	и	нейтрализация	электроактивной	части	нефтегазового	про-
дукта	с	примесями	и	наступает	изменение	электрического	взаимодействия	
(реакции)	на	противоположное	,	а	также	активная	защита	трубопровода	от	
электроизноса	(взаимодействия)	и	разрушения.	По	электроизносу	«свиде-
теля»	и	токовыми	характеристикам	тока	трибоэлектризации	определяется	
степень	электроизноса	трибоэлементов	и	при	определении	критического	
электроизноса	трибоэлемента	(трибоэлементов)	процесс	добычи	(подъёма	
нефтегазового	 продукта	 с	 примесями)	 прекращается.	 Удаляется	 «свиде-
тель»,	 отсоединяется	 заземляющий	 кабель	 15	 (токопровод,	 источник	 за-
рядов	постоянного	 тока,	 электродонор),	 имеющий	работу	 выхода	 заряда	
меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	трубопровода,	от	заземляющего	кон-
тура	на	поверхности.	Трубопровод	поднимается,	разбирается	в	обратном	
порядке,	верхняя	труба	13	и	все	трубы	выворачиваются	и	укладываются	
штабелями.	Электро	изношенный	трибоэлемент	(трибоэлементы)	3,	8,	14,	
15,	 17,	 18,	 19,	 20,	 21	 извлекается,	 устанавливается	 новый	 трибоэлемент	
(трибоэлементы)	3,	8,	14,	15,	17,	18,	19,	20,	21	в	уже	отработавшие	цикл	
трубы,	создаётся	новый	трибогенератор	в	трубопроводе	и	цикл	эксплуата-
ции	труб	повторяется	многократно.	

Формула изобретения 

1.	 Трибоэлектрический	 способ	 для	 защиты	металла	 трубопроводов	 с	
резьбовым	соединением	компрессионных	труб	 глубинных	насосов	и	до-
бывающего	оборудования	от	электроизноса,	при	добыче	и	транспортиров-
ке	нефтегазовых	продуктов	с	сопутствующими	примесями	отличающийся	
тем,	что	трибоэлементы	с	широко	развитой	поверхностью	единого	трибо-
генератора	устанавливают	как	в	межтрубное	пространство	поперёк,	так	и	
внутри	труб	трубопровода	по	всей	длине	вдоль,	вводят	мерными	кусками	
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заземляющий	кабель	(токопровод,	источник	зарядов	постоянного	тока,	элек-
тродонор),	имеющий	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	за-
ряда	трубопровода,	соединяют	в	единый	заземляющий	кабель	(токопровод,	
источник	зарядов	постоянного	тока,	электродонор)	во	время	сборки	трубо-
провода,	 трибоэлементы	 изготовляют	 в	 виде	 сборочных	 узлов,	 нарезают	
мерный	 кусок	 заземляющего	 кабеля	 (токопровода,	 источника	 зарядов	 по-
стоянного	тока,	электродонора),	имеющего	работу	выхода	заряда	меньшую,	
чем	работа	выхода	заряда	трубопровода,	с	учётом	длины	на	соединительные	
электро	контакты	за	пределами	трубы,	изготовляют	обойму	из	металла	и/или	
закрывают	металлом	имеющим	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	
выхода	заряда	трубопровода,	в	виде	кольца,	нарезают	на	кольце	внешнюю	
резьбу	под	корпус	трибогенератора	(соединительную	муфту),	изготавливают	
фигурную	вставку	из	металла	и/или	закрывают	её	металлом,	имеющего	рабо-
ту	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	трубопровода,	сверлят	
отверстие	по	центру,	 через	 которое	пропускают	 (протаскивают)	 заземляю-
щий	кабель,	(токопровод,	источник	зарядов	постоянного	тока,	электродонор),	
имеющий	работу	 выхода	 заряда	меньшую,	 чем	 работа	 выхода	 заряда	 тру-
бопровода,	 отмеряют	 и	фиксируют	 разницу	 длин	 от	 точки	 сопряжения	 со	
вставкой,	обеспечивают	технологический	выход	длины	электро	контактной	
площадки	по	обе	стороны	от	обоймы	из	металла	и/или	закрытой	металлом	
имеющим	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	трубо-
провода,	 съёмно	и/или	неразъёмно	 закрепляют	 (сваривают	по	всему	пери-
метру)	с	лицевой	и	тыльной	сторон,	обойму	из	металла	и/или	закрытой	ме-
таллом	имеющим	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	
трубопровода,	устанавливают	в	технологическую	оснастку	для	сохранения	
размеров	и	формы,	сопрягают	со	вставкой	по	диаметру	съёмно	и/или	неразъ-
ёмно	закрепляют	(сваривают)	по	всему	периметру	линии	контактов	вставки	
и	обоймы	у	из	металла	и/или	закрытой	металлом	имеющим	работу	выхода	
заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	трубопровода,	в	технологической	
оснастке	 охлаждают	 на	 воздухе,	 изготовляют	 защитный	 экран	 в	 виде	 ци-
линдра	(цилиндров)	из	металла,	имеющего	работу	выхода	заряда	меньшую,	
чем	работа	выхода	заряда	трубопровода,	на	одном	конце	цилиндра	протачи-
вают	расширяющийся	конус	от	центра	к	периферии,	противоположный	ко-
нец	цилиндра	сопрягают	с	обоймой	у	из	металла	и/или	закрытой	металлом	
имеющим	работу	выхода	 заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	 заряда	 тру-
бопровода,	съёмно	и/или	неразъёмно	закрепляют	(сваривают)	по	периметру	
на	лицевой	и	тыльной	сторонах	в	технологической	оснастке,	охлаждают	на	
воздухе	в	оснастке,	извлекают	из	оснастки	узел	-	обойму	с	экраном	(цилин-
драми)	и	заземляющим	кабелем	(токопроводом,	источником	зарядов	посто-
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янного	 тока,	 электродонором),	 затем	«расплёскивают»	 (расклёпывают)	оба	
конца	 заземляющего	 кабеля	 (токопровода,	 источника	 зарядов	 постоянного	
тока,	электродонора),	формируют	электро	контактные	площадки,	по	шаблону	
(кондуктору)	сверлят	одно	и/или	более	отверстий	на	каждом	конце	заземля-
ющего	кабеля	 (токопровода,	источника	зарядов	постоянного	тока,	электро-
донора),	сворачивают	кольцом	заземляющий	кабель	 (токопровод,	источник	
зарядов	 постоянного	 тока,	 электродонор)	 имеющий	 работу	 выхода	 заряда	
меньшую,	чем	работа	 выхода	 заряда	 трубопровода,	 сводят	 концы,	 электро	
контактные	площадки	накладывают	друг	на	друга	и	закрепляют	болтовым	
соединением	через	отверстия,	на	резьбу	обоймы	из	металла	и/или	закрытую	
металлом	имеющим	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	за-
ряда	трубопровода,	накручивают	предохранительный	экран,	упаковывают	и	
отправляют	на	место	сборки	трубопровода,	около	штабеля	компрессионных	
труб	сборочный	узел	разупаковывают,	наворачивают	на	регламентируемую	
длину	на	горизонтально	лежащую	трубу	соединительную	муфту	(корпус	три-
богенератора)	через	верхний	конец	трубы	протаскивают	длинный	конец	за-
земляющего	кабеля	(токопровода,	источника	зарядов	постоянного	тока,	элек-
тродонора)	имеющего	работу	выхода	 заряда	меньшую,	чем	работа	 выхода	
заряда	трубопровода,	ввёртывают	по	резьбе	обойму	из	металла	и/или	закры-
тую	металлом	имеющим	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхо-
да	заряда	трубопровода,	трибоэлемента	во	внутрь	корпуса	трибогенератора	
(соединительную	муфту)	до	упора	с	трубой,	за	этот	же	конец	трубы	захва-
тывают	подъёмником	и	поднимают	в	вертикальное	положение,	перемещают	
к	скважине,	соосно	устанавливают	над	нижней	трубой,	устанавливают	тех-
нологический	зазор,	электрически	соединяют	электро	контактную	площадку	
короткой	лицевой	части	установленного	заземляющего	кабеля(токопровода,	
источника	зарядов	постоянного	тока,	электродонора)	и	электро	контактную	
площадку	длинной	части	устанавливаемого	заземляющего	кабеля	(токопро-
вода,	источника	зарядов	постоянного	тока,	электродонора)	устанавливаемой	
трубы,	 через	 отверстия	 закрепляют	 болтовым	 соединением	 электрический	
узел,	 ввёртывают	устанавливаемую	верхнюю	трубу	 в	 корпус	 трибогенера-
тора	 (соединительную	 муфту)	 до	 упора,	 опрессовывают	 и	 по	 регламенту	
опускают	в	скважину,	повторением	сборочных	операций	производят	сборку	
конкретного	 трубопровода	и	 единого	трибогенератора,	последний	верхний	
мерный	 кусок	 заземляющего	 кабеля	 (токопровода,	 источника	 зарядов	 по-
стоянного	тока,	электродонора),	имеющего	работу	выхода	заряда	меньшую,	
чем	работа	выхода	 заряда	металла	 трубопровода,	 электрически	соединяют	
с	заземляющим	контуром	на	поверхности,	создают	единый	трибогенератор,	
параллельно	вводят	в	трубопровод	и/или	в	сообщающуюся	ёмкость	«свиде-
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тель»	из	куска	такого	же	кабеля	 (токопровода,	источника	зарядов	постоян-
ного	тока,	электродонора),	имеющего	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	
работа	выхода	заряда	металла	трубопровода,	включают	насос,	подают	поток	
нефтегазового	продукта	 с	примесями	с	рабочей	 скоростью	в	 трубопровод,	
на	трибоэлектризующих	поверхностях	трибоэлементов	генерируют	заряды	
постоянного	тока,	снимают	электрические	заряды	постоянного	тока,	направ-
ляют	их	в	объём	потока	электро	активного	нефтегазового	продукта	с	приме-
сями,	трибоэлектризуют	электро	активный	поток	нефтегазового	продукта	с	
примесями,	нейтрализуют	недостаток	зарядов	постоянного	тока,	изменяют	
направление	электрического	взаимодействия	(реакции)	трубопровода	и	по-
тока	 нефтегазового	 продукта	 с	 примесями	 на	 противоположный,	 по	 элек-
трическим	характеристикам	тока	трибоэлектризации	и	визуально	по	кабелю	
«свидетелю»,	имеющего	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	
заряда	металла	трубопровода,	контролируют	электроизнос	трибоэлементов,	
устанавливают	момент	критического	износа	«свидетеля»	выключают	насос,	
прекращают	подачу	нефтегазового	продукта	с	сопутствующими	примесями	
наверх,	 отсоединяют	 заземляющий	 кабель	 (токопровод,	 источник	 зарядов	
постоянного	тока,	электродонор),	извлекают	«свидетель»	поднимают	и	раз-
бирают	трубопровод	в	обратном	порядке,	складируют	в	штабели	в	горизон-
тальном	положении,	извлекают	электро	изношенные	детали	трибоэлемента,	
проверяют	степень	электро	износа	 трубопровода,	повторно	устанавливают	
новые	трибоэлементы	в	отстоявшую	цикл	трубу	(отстоявшие	цикл	трубы),	
повторяют	сборку	трубопровода,	трибогенератора	и	опускание	трубопрово-
да	в	скважину,	заземляют	на	поверхности	заземляющий	кабель	(токопровод,	
источник	зарядов	постоянного	тока,	электродонор),	повторно	создают	еди-
ный	 трибогенератор,	 вводят	 «свидетель»,	 используют	 одни	и	 те	же	 трубы	
многократно.	

2.	Устройство	трибоэлектрический	генератор,	для	защиты	металла	трубо-
проводов	с	резьбовым	соединением	компрессионных	труб	глубинных	насосов	
и	добывающего	оборудования	от	электроизноса,	при	добыче	и	транспорти-
ровке	нефтегазовых	продуктов	с	сопутствующими	примесями	отличающийся	
тем,	что	единый	трибогенератор	есть	трубопровод	и	корпус	(соединительная	
муфта,	набор	муфт),	внутренняя	резьба	в	корпусе	трибогенератора,	на	конце	
(концах)	устанавливаемой	верхней	трубы	(трубах)	есть	внешняя	резьба	под	
корпус	 трибогенератора	 (соединительную	муфту),	 на	 конце	 (концах)	 ранее	
установленной	 нижней	 трубы	 есть	 внешняя	 резьба	 под	 корпус	 трибогене-
ратора	 (соединительную	 муфту),	 внутри	 корпуса	 трибогенератора	 (соеди-
нительной	муфты)	 обойма	 из	металла	 и/или	 закрытая	металлом	имеющим	
работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	трубопровода,	в	
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виде	кольца	с	внешней	резьбой	для	сопряжения	с	внутренней	резьбой	корпуса	
трибогенератора	(соединительной	муфтой),	внутри	обоймы	у	из	металла	и/
или	закрытой	металлом	имеющим	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	рабо-
та	выхода	заряда	трубопровода,	фигурная	вставка,	имеющая	работу	выхода	
заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	трубопровода	съёмно	и/или	не-
разъёмно	закреплена	 (сварена)	по	периметру	на	линии	контакта,	по	центру	
вставки	 отверстие	 сопряжённое	 с	мерным	коротким	и	 длинным	участками	
единого	заземляющего	кабеля	 (участок	токопровода,	источника	зарядов	по-
стоянного	 тока,	 электродонор)	 имеющий	 работу	 выхода	 заряда	 меньшую,	
чем	работа	выхода	заряда	трубопровода	съёмно	и/или	неразъёмно	закреплён	
(сварен)	по	периметру	вставки	с	лицевой	стороны,	мерный	длинный	участок	
заземляющего	кабеля	(участок	токопровода,	источника	зарядов	постоянного	
тока,	электродонора)	имеющий	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	
выхода	заряда	трубопровода,	съёмно	и/или	неразъёмно	закреплён	(сварен)	по	
периметру	отверстия	вставки	с	тыльной	стороны,	на	конце	мерного	короткого	
участка	единого	 заземляющего	кабеля	 (токопровода,	источника	 зарядов	по-
стоянного	 тока,	 электродонора)	имеющего	работу	выхода	 заряда	меньшую,	
чем	 работа	 выхода	 заряда	 трубопровода,	 переходит	 в	 электро	 контактную	
площадку,	на	которой	находится	одно	и/или	более	отверстие	(отверстий)	для	
болтового	крепления,	на	конце	мерного	длинного	участка	единого	заземляю-
щего	кабеля	(токопровода,	источника	зарядов	постоянного	тока,	электродоно-
ра)	имеющего	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	тру-
бопровода,	переходит	в	электро	контактную	площадку,	на	которой	находится	
одно	и/или	более	отверстие	(отверстий)	для	болтового	крепления,	на	лицевой	
стороне	обоймы	защитный	экран	в	виде	цилиндра	с	расширяющимся	конусом	
от	центра	к	периферии	съёмно	и/или	неразъёмно	закреплённый	по	периметру	
обоймы,	имеющий	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	
трубопровода,	на	тыльной	стороне	обоймы	защитный	экран	в	виде	цилиндра	
с	расширяющимся	конусом	от	центра	к	периферии	съёмно	и/или	неразъёмно	
закреплённый	по	периметру	обоймы,	имеющий	работу	выхода	заряда	мень-
шую,	чем	работа	выхода	заряда	трубопровода,	единый	заземляющий	кабель	
(токопровод,	 источник	 зарядов	 постоянного	 тока,	 электродонор),	 имеющий	
работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	заряда	трубопровода,	по-
средством	самой	верхней	электро	контактной	площадки	заземляется	на	по-
верхности	с	заземляющим	контуром.	

Авторы:	Рыбников	Ю.С.	
															Низовцев	А.В.	
															Седов	Д.Г.	
От	авторов	_____________	Рыбников	Ю.С.
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ОТВЕТ- ВОЗРАЖЕНИЕ 

1.Заявителю	предлагается	 -	вместо	«цели»	указать	достигаемый	ре-
зультат	в	результате	использования	изобретения	технический	результат.	

1.	Ответ:	 заявители	 согласны	 с	 предложением	 экспертизы	 о	 замене	
слова	«цели»	и	показать	достигаемый	результат.	

В	 результате	 применения	 изобретения	 достигается	 увеличение	 вре-
мени	разового	цикла	не	менее	чем,	в	два	раза	и	не	менее,	чем	трёх	крат-
ное	использование	одних	и	тех	же	труб	при	увеличенном	времени	цикла.	

2.Экспертиза	предлагает	уточнить	в	родовых	понятиях	п	п.	1,	2	фор-
мулы	характеристику	признаков	 «для	 защиты	металла	 трубопроводов»	
следующим	 образом:	 «для	 защиты	 от	 коррозии	 металлов	 трубопрово-
дов»,	авторы	частично	согласны	с	предложение	экспертизы	и	предлагают	
свой	вариант,	соответствующий	заявленной	формулы.	

«Трибоэлектрический	 способ	 и	 устройство	 трибоэлектрический	 ге-
нератор,	для	защиты	металла	трубопроводов	с	резьбовым	соединением	
компрессионных	труб	глубинных	насосов	и	добывающего	оборудования	
от	 электроизноса	и	 разрушения	«коррозии»	при	добыче	и	 транспорти-
ровке	 нефтегазовых	 продуктов	 с	 сопутствующими	 примесями.	 Тогда	
как:	 1.	 «древне	 лат»	 ино	 странное	 слово	 «коррозия»	НА	руском	 языке	
ОЗНАЧАЕТ	Разъедание	(РАЗРУШЕНИЕ)	см.	СЭС	стр,	642,	является	НЕ	
ЯСНЫМ	и	НЕ	РАСКРЫВАЕТ	ПРИЗНАКА	–	ПРИЧИНУ,	электроизноса	и	
как	следствие	разрушение»	2.	«Самопроизвольное!!!!»	разрушение	твёр-
дых	тел,	вызванное	хим.	и	электрохимическими	процессами,	развиваю-
щимися	НА	ПОВЕРХНОСТИ	тела	при	его	взаимодействии	с	ВНЕШНЕЙ	
ОКРУЖАЮЩЕЙ,	а	«не	ВНУТРЕННЕЙ!!»	средой!!	ГГ	эксперт	«зашла-
кован»	ино	странными	словами	и	«НЕ	имеется	возможности	понимания	
специалистом	слов	и	их	смыслового	содержания	на	руском	языке».	

Замечание	эксперта	–	«кроме	того,	в	родовых	понятиях	формулы	изо-
бретения	предлагается	уточнить	признаки	«нефтегазовый	продукт	с	при-
месями»	в	виде	«нефть	с	примесями».	

Ответ:	эксперт	пытается	ввести	в	заблуждение	Авторов	и	Заявителей	
своим	 замечанием	 и	 злонамеренным	 предложением,	 чтобы	 уменьшить	
объём	защиты	заявленного	изобретения,	поскольку	«НЕ	найдено»	поня-
тие	нефтегазовый	продукт	с	примесями.	Доводим	до	сведения	эксперта:	
1.	на	ООО	УВАТНЕФТЕГАЗ	добывают	из	одной	скважины	ОДНОВРЕ-
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МЕННО	и	газ,	и	нефть,	и	примеси	–	в	одном	потоке,	а	затем	на	очистных	
сооружениях	очищают	и	разделяют	по	назначению.	2.	Москве	и	Екате-
ринбурге	в	нефтегазовой	промышленности	существуют	два	завода	с	оди-
наковым	названием	«НЕФТЕГАЗПРОДУКТ!!»	материалы	представляем	
на	1стр.	с	надеждой,	что	«с	примесями»	все	понятно	и	не	потребуется	
искать	примеров!!	

Проверка	 экспертом	 формулы	 изобретения	 «показала»,	 что	 форму-
ла	 включает	 «НЕ	 ясные	 признаки»,	 в	 отношении	 которых	 «НЕ	 имеет-
ся	 возможности	 понимания	 специалистом	 их	 смыслового	 содержания,	
а	 именно:	 1.заземляющий	 кабель	 (??),	 имеющий	 работу	 выхода	 заряда	
меньшую,	чем	металл	трубопровода	(??);	металл,	имеющий	работу	вы-
хода	заряда	меньшую,	чем	металл	трубопровода(??);	2.	на	трибоэлектри-
зующих	поверхностях	трибоэлементов	генерируют	заряды	постоянного	
тока,	снимают	электрические	заряды	постоянного	тока,	направляют	за-
ряды	постоянного	тока,	направляют	их	в	объём	нефтегазового	продукта	
с	примесями,	трибоэлектризуют	электроактивный	поток	нефтегазового	
продукта	 с	 примесями,	 нейтрализуют	 недостаток	 зарядов	 постоянного	
тока,	изменяют	направление	электрического	взаимодействия	«реакции»	
трубопровода	и	потока	нефтегазового	продукта	на	противоположный(??);	
3.	из	металла	и/или	закрытой	металлом,	съёмно	и/или	неразъёмно.	

ОТВЕТ:	Эксперт	как	всегда	нарушает	единство	изобретения	ст1375.	
И	представляет	разорванные	фразы,	искажая	«ИЗВРАЩАЯ»	смысл	изо-
бретения	 -заземляющий	кабель	 -	 ????,	 имеющий	работу	 выхода	 заряда	
меньше	«СУЩЕСТВЕННЫЙ	ПРИЗНАК»	требуется	потому,	что	работа	
выхода	 заряда	металла	 заземляющего	 кабеля	меньшая,	 чем	работа	 вы-
хода	заряда	трубопровода	«СУЩЕСТВЕННЫЙ	ПРИЗНАК»	необходим,	
поскольку:	1.	Заземляющий	кабель,	он	же	токопровод,	он	же	источник	за-
рядов	постоянного	тока,	он	же	трибоэлемент,	выполняет	несколько	функ-
ций	в	нескольких	процессах	зарядообмена,	кроме	этого,	при	соединении	
«заземляющего	кабеля»	к	заземляющему	контуру	другими	материалами,	
у	которых	работа	выхода	заряда	больше	возникает	сильное	переходное	
сопротивление,	 что	 снижает	 эффект	 зарядообмена	 с	 потоком	 нефтега-
зового	 продукта	 с	 примесями,	 соответственно	 и	 все	 зарядообменные	
переходы	в	 операции,	 в	 различных	 стадиях	 в	процессе	 (способе);	 2.	В	
основах	ТРИБОЭЛЕКТРИЧЕСТВА	А.С.	№1135069	(Способ),	№1246464	
(Устройство),	а	также	опубликовано	в	статье	«Основы	электронной	тео-
рии	износа	при	трении»,	где	показаны	графики	постоянного	тока	в	виде	
ПРЯМЫХ	линий	в	установившемся	режиме	(закон	неразрывности	пото-
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ка	в	жидкой	и	 газовой	среде)	 генерации	зарядов	постоянного	тока	при	
трении	разноРОДных	и	одноРОДных	материалов	в	трибопарах	«электро-
донор-электроакцептор»;	«электродонор-электродонор»;	«электроакцеп-
тор-электроакцептор»	для	любых	материалов	и	установлена	приРОДная	
зависимость	и	 технологическая	очерёдность	 стадий	 (переходов)	 в	опе-
рации	трибоэлектризации,	которые	«протекают»	при	ТРЕНИИ	ЛЮБЫХ	
материалов.	ГГ	эксперту	«НЕ известно»,	что	операции	состоят	ИЗ	ПЕ-
РЕХОДОВ,	если	«установ»	ОДИН!!,	как	это	имеет	место	в	заявленном	
изобретении.	 При	 обычной	 добыче	 и	 транспортировке	 нефтегазового	
продукта	 с	 примесями	 трубопровод	 из	 стали	 является	 НЕ	 активным,	
НЕ	подвижным	трибоэлементом	электродонором	зарядов	при	трении,	а	
трибоактивным	ПОДВИЖНЫМ	электроакцептором	 трибогенерирован-
ных	зарядов	постоянного	тока	«является	поток	нефтегазового	продукта	с	
примесями,	имеющим	работу	выхода	заряда	больше,	чем	«работа	выхо-
да	металла»	трубопровода,	тем	более	больше,	чем	работа	выхода	заряда	
металла	 трибогенератора.	 При	 контактном	 зарядообмене	 на	 трибоэле-
ментах	поток	нефтегазового	продукта	с	примесями	«ВЫХВАТЫВАЕТ»	
единичный	заряд	постоянного	тока	из	трибоэлементов	трибогенератора	
(электродонора)	 и	 нейтрализуется,	 а	 дальнейший	 зарядообмен	 и	 пере-
ход	 зарядов	 в	 процессе	 «протекает»	 в	 обратном	 направлении,	 т.е.	 как	
максимум	ОТДАЁТ	единичные	заряды	постоянного	тока	трубопроводу,	
как	минимум	не	вступает	в	зарядообмен,	при	контактном	электро	взаи-
модействии	внутренних	поверхностей	металла	трубопровода	с	«ЭЛЕК-
ТРОНЕЙТРАЛЬНЫМ	и/или	с	избытком	единичных	зарядов	постоянного	
тока»,	потоком	нефтегазового	продукта	с	примесями.	

Ответ	дополнение	«РАЗЪЯСНЕНИЕ»	к	п.2:	Эксперту	непонятно	«НЕ	
ясно»	как	нефтегазовый	продукт	с	примесями	(жидкая	фаза)	может	быть	
триботелом,	да	ещё	электроактивным	до	трибоэлектризации,	затем	ста-
новится	 триботелом	 электронейтральным,	 после	 трибоэлектризации,	
потому	что	их	профессиональная	подготовка	ограничена	«катодно-ано-
дным	способом»,	который	характеризует	НЕПОДВИЖНУЮ	среду.	Экс-
перту	не	понятно	«НЕ	ясно»,	что	основой	характеристикой	зарядообмена	
при	трении	является	«работа	выхода	заряда	металла»,	а	не	ионизацион-
ный	потенциал	(РЕЗУЛЬТАТ	ИЗМЕРЕНИЯ)	неподвижной	среды!!.	Экс-
перт	не	знает,	что	«катод»	и	«анод»	условности,	а	по	существу	ЭЛЕКТ-
РОДЫ,	к	которым	подаются	электрические	 заряды	в	виде	постоянного	
тока	от	внешнего	источника.	При	изменении	подвода	постоянного	тока	
от	 «анода	 к	 катоду»	 процесс	 называют	 катодным»».	 Эксперт	 не	 знает,	
что	подаваемые	электрические	заряды	в	виде	постоянного	тока	от	внеш-
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него	источника	на	внешние	поверхности	трубопроводов	НИКОГДА	НЕ	
попадут	вовнутрь	трубопроводов	см.	«клетка	–	цилиндр»	ФАРАДЕЯ,	а	
процесс	 зарядообмена	ЭЛЕКТРОИЗНОС	и	разрушение	«коррозия»	ме-
таллов	трубопроводов	происходит	при	ТРЕНИИ	нефтегазового	продук-
та	 с	примесями	о	 внутренние	 стенки	 трубопроводов,	 что	и	обуславли-
вает	электроизнос	и	РАЗРУШЕНИЕ	(коррозию)	металлов	при	добыче	и	
транспортировке	нефтегазовых	продуктов	 с	 примесями,	 которые	 затем	
разделяются	по	назначению.	Кроме	этого	электроизнос	металла	трубо-
проводов	при	 трении	нефтегазового	продукта	без	 трибогенератора	вы-
рабатывает	«генерирует	постоянный	ток	из	МЕТАЛЛА	ТРУБОПРОВО-
ДА!!,	который	регистрируется	до	установки	трибогенератора.	По	-	этому	
и	 появляется	 необходимостью	 ввода	 вовнутрь	 нефтегазового	 потока	 с	
примесями	 трибогенератора	 из	 металла	 с	МЕНЬШЕЙ	 работой	 выхода	
заряда,	который	отдаёт	свои	заряды	постоянного	тока,	вместо	трубопро-
вода.	Заземление	трубопроводов	без	трибогенераторов,	лишь	усиливает	
ЭЛЕКТРОИЗНОС	в	конкретной	трибопаре	в	виде	неподвижного	твёрдо-
го	тела	при	перемещении	жидкого	триботела	–	нефтегазового	продукта	с	
примесями.	А	ино	странное	слово	«коррозия»	в	данном	случае,	касается	
ТОЛЬКО	внешнего	воздействия	атмосферы,	солнца,	воды	«дождя)	и	не	
рассматривает	электроизнос	внутренних	поверхностей	металлов	трубо-
проводов	при	электро	контакте	с	нефтегазовым	продуктом	с	примесями	
при	 перемещении	 «ТРЕНИИ	 -ТРИБО»,	 а	 это	 является	 ЕДИНСТВЕН-
НЫМ	 фактором	 электроизноса	 и	 разрушения	 металла.	 А	 главное,	 ГГ	
экспертом	«НЕ	найдено»	определение	«работы	выхода	 заряда»	и	 соот-
ветственно	«НЕ	ясный	признак»	и	«НЕ	имеется	возможности	понимания	
специалистом	их	смыслового	содержания»,	которое	опубликовано	более	
40лет	назад	и	повсеместно	применяется!!	Отдел	«экспертизы	по	суще-
ству»	при	таких	знаниях	о	ТРИБОЭЛЕКТРИЧЕСТВЕ	отказался	от	БЕЗ	
оплатной	лекции	по	теме,	что	говорит	о	ЗЛОНАМЕРЕННОСТИ	экспер-
тов,	 которые	любым	путём	и	под	любым	предлогом	НЕ	РАССМАТРИ-
ВАЮТ	 заявку	 по	 существу,	 ссылаются	 на	 «НЕ	 ясности»,	 «НЕ	имеется	
возможности	 понимания	 специалистом	 их	 смыслового	 содержания»	 и	
прочие	 статьи	 Регламента.	 Авторы	 представляют	 ответы	 на	 вопросы,	
которые	оформляются	как	«НЕ	ясные	признаки»,	определения	«работы	
выхода	заряда	(электрона)»,	при	этом	ЗАРЯД	–СУЩНОСТЬ,	а	электрон	
УСЛОВНОСТЬ	 (кличка),	 в	 изданиях:	 1964	 Популярная	 физика	 Дж.О-
рир,	 при	 РЕШЕНИИ	 задачи:	 Фотон	 выбивает	 «из металла с работой 
выхода!!»2эв»!!	 электрон	с	 энергией	2эв.	Какова	минимальная	 энергия	
этого	 фотона?»,	 показывает	 характеристику	 Работа выхода металла 
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2эв ОТДЕЛЬНО ОТ ХАРАКТЕРИСТИКИ ЭЛЕКТРОНА!! В	 книге	Ю.И	
Василёнок	«Защита	от	 статического	 электричества»	из-во	Химия,	Лен.	
Отд.1975г	-	определение	Электроны	в	металле	как	бы	в	потенциальной	
яме,	дно	которой	расположено	на	глубине	(дельтаW)	+	WF,	где	(дельтаW)	
–	так	называемая	РАБОТА	ВЫХОДА!!,	которую	необходимо	затратить,	
чтобы	электрон	мог	покинуть	металл,	а	wf	–	верхний	уровень	заполнен-
ной	электронами	 зоны	–	 так	называемого	уровня	Ферми.	В	книге	 а	Ф.
Тенесеску,	 Р.	 Крамарюк	 с	 предисловием	 академика	 Я.М.	 Колотыркина	
«Электростатика	в	технике»	из-д.»Энергия»	1980гг,	 -	определение	«Ра-
бота	выхода	определяется	выражением	Wвых.	=	W0	–	Wf	и	называется	
работой	выхода!!	чтобы	ГГ	эксперту	и	руководителям	отдела	экспертизы	
«по	существу»	стало	ЯСНО!!,	что	она	профессионально	НЕ	ПРИГОДНА	
для	экспертизы	изобретений!!	или	ЗЛОНАМЕРЕННО	«НЕПОНИМАЕТ,	
Не	находит,	НЕ	яснит!!».	

Признаки	 3.	 Предложение	 экспертизы	 исключить	 союз	 «и»	 из	 сло-
восочетания	 «из	 металла	 и/или	 закрытой	 металлом	 с	 работой	 выхода	
меньшей,	 чем	 работа	 выхода	 трубопровода».	 Ответ:	 заявители	 авторы	
согласны	исключить	 союз	 «и»	из	 слово	 со	 читанее.	 1.	ПРОВОКАЦИЯ	
экспертизы	–	в	п.1	включены	следующие	существенные	признаки:	«по	
мимо	выбора	металла	для	трибоэлементов	в	описании	не	раскрыты	так-
же	 характеристики	 защитного	 тока	 ??	Ответ:	 ток	 трибоэлектризации	 в	
каждом	конкретном	случае	различен	и	зависит	от	сечения	трубопрово-
да,	 скорости	 транспортируемого	 нефтегазового	 продукта	 с	 примесями	
и	количества	«расхода»	нефтегазового	продукта	с	примесями,	при	этом	
предварительно	 рассчитывается	 по	 выведенной	 формуле	 и	 уточняет-
ся	 конкретными	 замерами	 на	 каждом	 трубопроводе	 по	 традиционным	
вольтамперным	характеристикам;	ВМЕСТЕ	С	ТЕМ	в	п..1	включены	сле-
дующие	 существенные	 признаки:	 «по	 электрическим	 характеристикам	
тока	трибоэлектризации??	-	Ответ:	ток	трибоэлектризации	в	каждом	кон-
кретном	случае	различен	и	зависит	от	сечения	трубопровода,	скорости	
транспортируемого	нефтегазового	продукта	с	примесями	его	природно-
го	состава,	количества	(расхода),	при	этом	рассчитывается	по	выведен-
ной	формуле	 Iзар.= σч ρчG,	Кл/с	Ответ:	 «свидетель»	 отдельный	кусок	
кабеля,	«имеющего	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	работа	выхода	
металла	трубопровода»	и	установленный	в	трубопровод	в	любом	доступ-
ном	и	удобном	месте,	того	же	состава	что	и	трибоэлемент,	НЕ	требует	
разъяснения	даже	для	рядового	сотрудника,	работающего	в	НЕФТЕГА-
ЗОВОЙ	отрасли;	Ответ:	 РАЗЪЯСНЕНО	ТЫСЯЧУ	РАЗ	 и	 представлены	
доказательные	материалы,	 чтобы	 ГГ	 эксперту	 и	 руководителям	 отдела	
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экспертизы	«по	существу»	стало	ЯСНО!!	Доказательные	материалы	бу-
дут	представляться	и	по	этой	заявке	-	«контролируют	электроизнос	три-
боэлементов,	 устанавливают	момент	 критического	 износа	 «свидетеля»	
любыми	методами.	Общепринятый	механический	метод	 сравнения	 ре-
зультатов	измерения	износа	 узлов	 трения	путём	 замера	 детали	до	 экс-
плуатации	и	после	эксплуатации	НЕ	ТРЕБУЕТ	раскрытия!	РАЗКРЫТИЯ	
требуются	 для	 безграмотного	 эксперта	 и	 как	 показывают	 вопросы	НЕ	
ПОМОГАЮТ!!	Не	раскрыт	существенный	признак	 -	по	электрическим	
характеристикам	тока	трибоэлектризации».	Ответ:	фраза	«контролируют	
состояние	электрически	соединённую	электротрибосистему	трибогене-
раторов	 по	 электрическим	 характеристикам	 постоянного	 тока	 трибоэ-
лектризации,	приборами	типа	Ф-195,	тестером	и	/или	другими	электри-
ческими	приборами.	Однако	в	этой	фразе	экспертиза	при	рассмотрении	
заявки	№	20151054339	разорвала	смысл	и	РАСКРЫТЫЕ	ХАРАКТЕРИ-
СТИКИ	 и	 «УСМОТРЕЛА!!»	 тривиальность,	 а	 не разъяснение в	 части	
фразы	«приборами	типа	Ф-195,	тестером	и	/или	другими	электрически-
ми	приборами»	и	потребовала	исключить	из	формулы.	Только	чтобы	ГГ	
эксперту	и	 руководителям	отдела	 экспертизы	«по	 существу»	 стало	НЕ	
ЯСНО!!,	 что	микроамперметры	и	 тестеры	при измерении постоянного 
тока «ТРИБОЭЛЕКТРИЗАЦИИ» могут	 измерять	ВОЛЬТ-АМПЕРНЫЕ	
характеристики!!,	а	«заряды	постоянного	тока»,	которые	НЕ	имеют	отри-
цательной	составляющей	и	по	этому	ЗАРЯД	СУЩНОСТЬ,	по	нескольку	
раз	упоминаются	на	каждой	странице	«заряд»,	в	том	числе	и	в	ОПИСА-
НИИ!!	

В	 материалах	 заявки	 также	 не	 раскрыты	 сведения	 о	 том,	 имеет	 ли	
заземляющий	 кабель	 изоляцию	 «??»;	Ответ:	 заземляющий	 кабель	 вну-
три	 трубопровода	 ОЧЕВИДНО!!	 НЕ	 имеет	 изоляции,	 иначе	 зарядооб-
мен	 между	 широко	 развитой	 поверхностью	 трибоэлемента	 и	 потоком	
нефтегазового	 продукта	 был	 бы	 исключён!!	 Такое	 разъясняют	 школь-
никам	и	 студентам	на	 лекциях	 «О	проводниках	и	 диэлектриках»	и	НЕ	
знать	ГГ	эксперту	НЕГОЖЕ!!	А	заземляющий	кабель	от	контура	зазем-
ления	 до	 трубопровода	может	 быть	 и	 в	 изоляции.	Провокация	 экспер-
та	-	ПРИПИСКА	«какое	расположение	имеет	сообщающаяся	ёмкость»,	
«свидетель»?,	 поскольку	 ПЛАНОМЕРНЫЙ	 ЗЛОНАМЕРЕННЫЙ	 ВЫ-
СОКОПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ	 ход	 извращения	 данной	 части	 заявки	
-	 «параллельно	 вводят	 в	 трубопровод	 и/или	 в	 сообщающуюся	 ёмкость	
«свидетель»	из	куска	такого	же	кабеля	(токопровода,	источника	зарядов	
постоянного	тока,	электродонора),	Ответ:	В	заявке	не	заявляется	место	
установки	 «Сообщающаяся	 ёмкость»,	 а	 ГГ	 эксперт	 очередной	 раз	ИЗ-
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ВРАЩАЕТ	суть	заявки	своими	приписками;	при	транспортировке	жид-
ких	 продуктов,	 как	 правило	 -	 ёмкость	 для	 «свидетеля»	 имеет	 форму	
трубы,	 может	 быть	 установлена	 и	 вертикально	 и	 герметично	 на	 верх-
ней	поверхности	трубопровода,	имеющей	сообщающий	канал	с	потоком	
нефтегазового	продукта	с	примесями.	«Свидетель».	Ответ:	«свидетель»	
кусок	 того	же	 кабеля,	 из	металла,	 имеющего	работу	 выхода	меньшую,	
чем	 работа	 выхода	металла	 трубопровода,	 который	 установлен	 внутри	
трубопровода,	 «а	 также	 сведения	 об	 электроизносе	 добывающего	 обо-
рудования,	который	указан	в	названии	и	родовом	понятии	независимых	
пунктов	формулы	изобретения»	Ответ:	 на	 пример:	 счётчик	 количества	
добываемого	нефтегазового	продукта	с	примесями	изготовлен	из	того	же	
материала,	что	и	трубопровод,	установленный	в	системе	трубопроводов	
на	каждой	скважине	и	каждом	участке	добычи	и	имеет	те	же	характери-
стики	электроизноса,	так	как	устанавливается	в	единой	трубопроводной	
транспортной	системе.	Странно,	что	НЕ	задан	ЛЮБОЗНАТЕЛЬНЫЙ	во-
прос	 -	«каким	образом	установлено	оборудование	по	учёту	количества	
нефтегазового	продукта	с	примесями	!!!»	

Экспертиза	-	«Проверка	независимого	п.	1	формулы	изобретения	по-
казала	также,	что	он	включает	несущественные	признаки,	не	влияющие	
на	повышение	коррозионной	защиты	металла	трубопровода»	к	которым	
относятся	 операции	 по	 изготовлению	 и	 сборке	 трибоэлементов,	 непо-
средственно	не	относящиеся	к	способу	защиты	трубопровода	от	корро-
зии	и	оборудования	от	электроизноса,	а	именно	………	

Заявители	ОТМЕЧАЮТ	ОЧЕВИДНОЕ	ЗЛОНАМЕРЕННОЕ	высоко-
профессиональное	РАЗЧЛЕНЕНИЕ	ЕДИНСТВА	ИЗБРЕТЕНИЯ.	

Чтобы	 ГГ	 эксперту	 и	 руководителям	 отдела	 экспертизы	 «по	 суще-
ству»	 раскрыть	 глаза	 даём	разъяснения:	 коррозия	ино	 странное	 слово-	
ОЗНАЧАЕТ	РАЗЪЕДАНИЕ	(РАЗУШЕНИЕ),	см.	СЭС	стр.	642,	а	в	отделе	
экспертизы	по	существу	НЕТ	НИ	одного	сотрудника,	отличающего	слово	
со	читанее	«коррозионной	защиты»	в	переводе	на	русский	язык	–	«РАЗЪ-
ЕДАНИЕ	 (разъеденной)	 и	 разрушение	 (РАЗРУШЕНОЙ)	 ЗАЩИТЫ!!»,	
тогда	 как	 противокоррозионная	 (система)	 защита»,	 защита	 от	КОРРО-
ЗИОННОГО	 разрушения!!,	 ЗАЩИТА	 от	 электроизноса	 и	 разрушения	
«КОРРОЗИИ»	металлов	 трубопровода.	НЕ	позорьте	ФИПС	безграмот-
ностью	в	дикой	злобе!!,	кроме	этого	отмечаем,	что	изготовление	и	сборка	
трибоэлементов	самое	имеют	прямое	НЕПОСРЕДСТВЕННОЕ	отноше-
ние	к	«Трибоэлектрическому	способу»	защиты	металла	трубопроводов	и	
оборудования	от	электроизноса	и	разрушения	(коррозии)	металлов,	по-
скольку	и	счётчики	добываемого	нефтегазового	продукта	с	примесями,	
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изготовлены	 из	 ТРУБ	 того	 же	 состава,	 что	 и	 трубопровод	 и	 встроены	
в	 единую	 транспортную	 систему	 ТРУБОПРОВОДОВ,	 пропускают	 че-
рез	себя	ВЕСЬ	ОБЪЁМ	добытого	нефтегазового	продукта	с	примесями.	
ЭТОГО	НЕ	ЗНАЕТ	только	ГГ	эксперт	и	руководители	отдела	эксперти-
зы	«по	существу»!!	Далее	–	изготовление	трибоэлементов	с	ШИРОКО-
РАЗВИТОЙ	поверхностью	из	металла	 с	меньшей	 работой	 выхода,	 чем	
работа	выхода	металла	трубопровода	в	виде	единого	источника	зарядов	
постоянного	 тока,	 по	 всей	 длине	 вертикального	 трубопровода	ИМЕЕТ	
самое	 прямое	 отношения	 для	 РЕАЛИЗАЦИИ	 «Трибоэлектрического	
способа	…»	и	является	существенным	признаком!!	Существенный	при-
знак	-	изготовление	трибоэлемента	из	мерных	кусов	единого	заземляю-
щего	кабеля	 (токопровода,	источника	зарядов	постоянного	тока	 (элект-
родонора)	обязательно	для	реализации	способа	и	устройства,	потому	что	
КАЖДЫЙ	 отдельный	 кусок	 и	 каждая	ШИРОКОРАЗВИТАЯ	 поверхно-
стью	из	металла	с	меньшей	работой	выхода,	чем	работа	выхода	металла	
трубопровода,	трибоэлемента	несёт	НЕОБХОДИМОЕ	количество	заря-
дов	 постоянного	 тока,	 контактная	 поверхность	 зарядообмена	 «несёт»	
качество	зарядообмена	и	нейтрализации	нефтегазового	продукта	с	при-
месями,	ОПРЕДЕЛЯЮЩЕЕ	 величину	 промежутка	 цикла	 равномерной	
устойчивой	БЕЗАВАРИЙНОЙ	работы	трибоэлемента	единичного	цикла	
при	КАЧЕСТВЕННОЙ	защите	внутренних	поверхностей	трубопроводов	
от	электроизноса	и	РАЗРУШЕНИЯ	«коррозии»	металла.	

Замечание	экспертизы:	«изготовляют	обойму	в	виде	кольца	из	метал-
ла	 и/или	 закрывают	 её	металлом	 в	 виде	 кольца».	Ответ:	 заявители	НЕ	
принимают	замечание	по	отсутствию	в	смысловой	фразе	из-за	злонаме-
ренной	недописки	ГГ	эксперта	в	слово	со	читанее	«из	металла	с	рабо-
той	 выхода	 заряда	 меньшей,	 чем	металл	 трубопровода	 или	 закрывают	
металлом	с	работой	выхода	меньшей,	чем	металл	трубопровода,	в	виде	
кольца».	 Замечание	 экспертизы:	 нарезают	 на	 кольце	 внешнюю	 резьбу	
под	корпус	трибогенератора	«соединительную	муфту».	Ответ:	поскольку	
резьбовое	соединение	является	САМЫМ	СЛАБЫМ	местом	в	конструк-
ции	трубопроводов	компрессионных	труб	и	подвергается	электроизносу	
и	 разрушению	 (коррозии)	 в	 первую	 очередь,	 то	 для	 лучшей	 защиты	 и	
электрического	 контакта	 при	 зарядообмене	 НЕОБХОДИМОСТЬ	 наре-
зания	 внешней	 резьбы	 на	 кольце	 под	 корпус	 трибогенератора	 (соеди-
нительную	муфту)	выполняет	ключевую задачу - качественную	защиту	
резьбового	соединения	трубопроводов	ЯВЛЯЕТСЯ	СУЩЕСТВЕННЫМ	
ПРИЗНАКОМ!!	 Замечание	 экспертизы:	 «изготавливают	 вставку	из	ме-
талла	и/или	закрывают	её	металлом».	Ответ:	заявители	принимают	заме-
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чание	экспертизы	по	двум	моментам	–	1.	по	союзу	«и»;	2.	по	недописан-
ное	слово	со	читанее	«из	металла	с	работой	выхода	заряда	меньше,	чем	
работа	выхода	заряда	трубопровода»,	описании,	поскольку	это	слово	со	
читанее	является	существенным	признаком,	который	не	раз	повторяется	
в	тексте	заявки	и	предлагают	исправить	ошибку	-	«изготавливают	встав-
ку	из	металла	с	работой	выхода	заряда	меньше,	чем	работа	выхода	заря-
да	трубопровода»	или	закрывают	её	металлом	с	работой	выхода	заряда	
меньше,	чем	работа	выхода	заряда	металла	трубопровода».	

Замечание	экспертизы:	«сверлят	отверстие	по	центру,	через	который	
пропускают	 (протаскивают)	 заземляющий	 кабель».	 Ответ:	 сверление	
отверстия	по	центру	ОБОЙМЫ,	для	ЯСНОСТИ!!	через	которое	пропу-
скают	(протаскивают)	заземляющий	кабель,	обеспечивающий	равноуда-
лённое	нахождение	заземляющего	кабеля	(токопровода,	источника	заря-
дов	постоянного	тока,	трибоэлемента,	электродонора)	в	едином	центре	
ТРУБОПРОВОДА	и	потока	нефтегазового	продукта	с	примесями	и	рав-
номерный	зарядообмен	между	триботелами	–	СУЩЕСТВЕННЫЙ	ПРИ-
ЗНАК,	обеспечивающий	качественную	защиту	от	электроизноса	и	разру-
шения	металла	(коррозии)	трубопровода,	как	по	длине,	так	и	в	сечении.	

Замечание	 экспертизы:	1.	 «отмеряют	и	фиксируют	разницу	длин	от	
точки	сопряжения	со	вставкой»,	обеспечивают	технологический	выход	
длины	электроконтактной	площадки	по	обе	стороны	обоймы	из	металла	
и/или	закрытой	металлом»	

Ответ:	 1.	 поскольку	 трубопровод	 в	 данном	 случае	 собирается	 из	
мерных	 труб	 различной	 длины	 и	 сечения,	 то	 для	 обеспечения	 работы	
конкретного	 трибогенератора,	 необходимо	 соответствие	 размеров	 за-
земляющего	кабеля	(токопровода,	источника	зарядов	постоянного	тока,	
трибоэлемента,	 электродонора)	 и	 конкретного	 трубопровода,	 для	 каче-
ственной	 защиты	 металла	 от	 электроизноса	 и	 разрушения	 (коррозии)	
–	СУЩЕСТВЕННЫЙ	ПРИЗНАК,	в	противном	случае	невозможно	осу-
ществить	сборку	и	установку	трибогенератора	в	конкретном	трубопро-
воде	 и	 качественной	 защиты	 от	 электроизноса	 и	 разрушения	 металла	
(коррозии)	трубопровода.	Ответ:	заявители	согласны,	в	слово	сочитание	
«обоймы	из	металла	и/или	 закрытой	металлом»	необходимо	устранить	
ошибку	 исключить	 союз	 «и».	 Замечание	 экспертизы:	 «съёмно	 и/или	
неразъёмно	 закрепляют	 (сваривают	 по	 всему	 периметру)	 с	 лицевой	 и	
тыльной	сторон».	Ответ:	1.	съёмно	закрепляют	–	крепление	резьбовое,	
болтовое,	винтовое;	неразъёмно	закрепляют	–	сваривают;	3.	Сваривают	
с	лицевой	и	тыльной	сторон	-	для	обеспечения	прочности	трибоэлемен-
та	НЕСУЩЕГО	нагрузки	веса	доли	заземляющего	кабеля	–	существен-
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ный	признак,	обеспечивающий	прочность	конструкции	трибогенератора	
в	каждой	отдельной	трубе	трубопровода,	 трибоэлементы	из	металла,	у	
которого	работа	выхода	заряда	меньшая,	чем	металл	трубопровода	и	ка-
чественную	защиту	от	электроизноса	и	разрушения	металла	(коррозии)	
трубопровода.	Замечание	экспертизы:	«обойму	из	металла	и/или	закры-
той	металлом	 со	 вставкой	 устанавливают	 в	 технологическую	оснастку	
для	сохранения	размеров	и	формы,	сопрягают	со	вставкой	по	периметру	
линии	контактов	вставки	и	обоймы	из	металла	и/или	закрытой	металлом	
в	технологической	оснастке	охлаждают	на	воздухе».	Ответ:	1.	Союз	«и»	
УДАЛИТЬ.	2.Сохранение	размеров	и	формы	–	в	технологической	оснаст-
ке	 существенный	признак,	 поскольку	установка	 трибоэлемента	 внутри	
трубопровода	 регламентируется	 инструкцией	 при	 монтаже	 и	 спуске	 в	
скважину,	 является	регламентированной	по	ВРЕМЕНИ,	скорости	и	НЕ	
допускает	остановок,	в	случае	каких	-	либо	НЕСООТВЕТСТВИЙ	по	га-
баритам	и	размерам	СВАРИВАЮТ	и	ОХЛАЖДАЮТ	в	технологической	
оснастке.	Замечание	экспертизы:	изготавливают	защитный	экран	в	виде	
цилиндра	(цилиндров)	из	металла,	на	одном	конце	протачивают	расши-
ряющийся	конус	от	центра	до	периферии,	противоположный	конец	со-
прягают	с	обоймой	из	металла	и/или	закрытой	металлом	съёмно	и/или	
неразъёмно	закрепляют	(сваривают)	по	периметру	на	лицевой	и	тыльной	
сторонах	в	технологической	оснастке,	охлаждают	на	воздухе	в	оснастке,	
поскольку	металл	при	сварке	«ведёт»	и	цилиндр	«уходит»	от	размеров	
и	формы,	 а	 это	недопустимо	при	установке	в	 трубопровод	и	нарушает	
качественный	зарядообмен	и	 защиту	РЕЗЬБОВОГО	СОЕДИНЕНИЯ	от	
электроизноса	 и	 разрушения	 «коррозии»	 трубопровод;	 3.извлекают	 из	
оснастки	узел	–	обойму	с	экраном	(цилиндрами)	и	заземляющим	кабелем	
(токопроводом,	источником	зарядов	постоянного	тока,	трибоэлементом,	
электродонором)»,	 затем	 расплёскивают	 (расклёпывают)	 оба	 конца	 за-
земляющего	кабеля	 -	если	экспертиза	НЕ	возражает,	то	дописать	везде	
пропущенное	 -	 слово	 со	читанее	«из	металла	 с	 работой	выхода	 заряда	
меньше,	 чем	 работа	 выхода	 заряда	 металла	 трубопровода»,	 поскольку	
один	 и	 тот	 же	 эксперт	 по	 трём	 заявкам	 уже	 понимает	 (если	 пожелает	
понять),	что	это	пропуск	при	печатании.	

Экспертиза	 в	 отношении	 признаков	 -	 п	 1.	 предлагает	 представить	
источник	 информации	 с	 датой	 публикации	 до	 даты	 подачи,	 в	 котором	
раскрыто	 определение	 «работа	 выхода	 заряда»	 и	 приведены	 значения	
для	различных	металлов,	так	как	определение	–	«работа	выхода	заряда»	
в	уровне	техники	не	найдено.	

Ответ:	 ОТМЕЧАЕМ	 высокий	 профессионализм	 ГГ	 эксперта	 извра-
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щать	 «существенные	 признаки»	 в	 заявках	 по	 «трибоэлектрическому	
способу	 и	 трибогенератору»	 который	 понятен.	 В	 заявке	 ЗАПИСАНО	
«металл,	имеющий	работу	выхода	заряда	меньшую,	чем	металл	трубо-
провода»	см.	л.3,	3й	абзац.	стр.5	Запроса.	НАЛИЦО	ЗЛОНАМЕРЕННОЕ	
ИЗВРАЩЕНИЕ	существенного	признака	в	виде	РАЗРУШЕНИЯ	СМЫС-
ЛОВОВОГО	 ЗНАЧЕНИЯ	 СЛОВО	 СО	 ЧИТАНЕЕ;	 «на	 работу	 выхода	
заряда»	 ст.	 1375	 «О	 единстве	 изобретения	…».	 В	 научно-технической	
литературе	имеется	много	различных	ОТДЕЛЬНЫХ	слово	со	читаний:	
1.	«Работа	выхода»;	2.	«Работа	выхода	металла»;	3.	Работа	выхода	элек-
трона,	которые	НЕ	отвечают	изобретательскому	замыслу.	1.	Работа	вы-
хода	-	НЕ	КОНКРЕТНО	и	НЕ	раскрыто	–	«ЧЕГО»!!;	2.1	Работа	выхода	
металла	–	БЕЗсмысловое	выражение,	так	как	металл	НЕ	может	выходить	
сам	из	себя,	металла,	а	может	выходить	только	его	составляющая!!,	было	
бы	 правильнее	 «работа	 выхода	 ИЗ	 металла»	 но	 тогда	 вопрос	 -ЧЕГО?,	
НЕ	раскрыто!!»;	3.1	«Работа	выхода	электрона»	-	НЕ	раскрыто	из	чего?-	
Кроме	 этого	 «электрон»,	 как	 известно	 из	 научных	 теорий,	 имеет	 знак	
минус	(-),	а	в	природе	минусов	НЕТ!!,	на	графике	выражаются	синусо-
идой,	а	единичные	заряды	постоянного	тока	НЕ	имеют	такого	отличия	
и	 на	 графике	 они	 выражаются	 в	 виде	 прямой	 параллельной	 оси	 «Х»,	
по	 этому	 они	 электронейтральны,	 а	 именно	 заряды	 постоянного	 тока	
участвуют	 в	 зарядообмене	 нефтегазового	 продукта	 с	 примесями	 и	ме-
таллом	 трубопровода,	 а	 также	 потоком	 нефтегазового	 продукта	 с	 при-
месями	 и	 трибоэлементами	 трибогенератора.	 Таким	 образом	 в	 теории	
электричества	 ПРОТИВОРЕЧИЕ,	 которое	 устраняется	 только	 слово	
со	читанеем	«работа	 выхода	 заряда»	 где	ЗАРЯД	СУЩНОСТЬ,	 которая	
КОНКРЕТНА,	не	требующая	расшифровке	(раскрытия),	а	электрон	на-
звание	 заряда,	 УСЛОВНОСТЬ	 «КЛИЧКА».	 Кроме	 этого	 в	 статье	 Д.Н.	
Трифонова	«Рождение	атомной	модели»	№4,2004,	«Химия	в	России»	по-
казано,	 что	 все	 модели	 атомов	 химических	 элементов	 «РОЖДЕНЫ	на	
КОНЧИКЕ	ПЕРА»,	 т.е.	 ВЫДУМАНЫ!!	 Стр.	 19,	 20.	 В	 той	же	 статье	 -	
Резерфорд	САМОЛИЧНО	ОТМЕТИЛ	АБСУРДНОСТЬ	своих	выводов	о	
ядре	в	результате	экспериментов.	«Я	должен	признаться	по	секрету,	что	
не	верил,	будто	это	возможно…	Это	было,	пожалуй,	самым	НЕВЕРОЯТ-
НЫМ	событием,	какое	я	переживал	в	моей	жизни.	Это	было	почти	столь	
НЕПРАВДОПОДОБНО,	как	если	бы	вы	произвели	выстрел	по	обрывку	
папиросной	бумаги	 15-дюймовым	 снарядом,	 а	 он	 вернулся	 бы	назад	и	
угодил	в	вас».	Стр.	19,	20	прилагаются.	А	в	лекциях	Нобелевского	лау-
реата	Жореса	Алфёрова	–	«Стенограмма	1ой	лекции,	вышедшей	в	эфир	
на	телеканале	«Культура»	в	рамках	проекта	«ACADEMIA»	на	стр.	5	есть	
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такая	 запись	«Абрам	Фёдорович	Иоффе	был	человек,	 который	первым	
начал	систематические	исследования	полупроводников.	Я	бы	так	сказал,	
что	Абрам	Фёдорович,	с	одной	стороны,	одним	из	первых	в	нашей	стране	
и	в	дореволюционной	России	понял	значение	квантовой	физики.	Он	уче-
ник	Рентгена	и	докторскую	защищал	у	Рентгена,	а	Рентген	в	лаборато-
рии	запрещал	употреблять	слово	«ЭЛЕКТРОН».	И	говорил,	что	это	там	
ошибка,	ещё	НИКТО	НЕ	ДОКАЗАЛ,	что	он	существует!!»	Рентген	хотел	
оставить	его	в	Мюнхене.	Абрам	Фёдорович	уехал	в	Россию.	Копия	стр.	5	
прилагается.	Кроме	того,	во	всём	Мире	известен	счётчик	Гейгера,	кото-
рый	фиксирует	ЕДИНИЧНЫЕ	заряды,	измеряемые	единицей	измерения	
«Рентген»,	этого	«НЕ	знает»	только	ГГ	эксперт.	Авторы	понимают,	что	
ГГ	эксперт	в	данном	вопросе	НЕКОМПЕТЕНТЕН	и	поэтому	подробно	
РАЗЪЯСНИЛИ,	чтобы	исключить	техническую	СПЕКУЛЯЦИЮ	со	сло-
вом	«электрон».	

Замечание	экспертизы	по	п	2.	«он	включает	признак	«фигурная	встав-
ка,	являющийся	существенным	признаком,	т.к.	представляет	собой	кон-
структивный	элемент	сборки	трибоэлементов,	однако	её	геометрическая	
форма	не	раскрыта	в	описании	изобретения	и	не	указано	с	чем	она	кон-
тактирует	 «по	 периметру	 на	 линии	 контакта».	 Ответ	 –	 1.	 Геометриче-
ская	форма	вставки	ПОКАЗАНА	на	Фиг.2	и	в	сборе	на	Фиг.	1	показано,	
что	«фигурная	вставка	контактирует	по	периметру	на	линии	контактов	с	
«ОБОЙМОЙ».	На	стр.	2	1абз.	Строка	13	снизу–	«обойму	устанавливают	в	
технологическую	оснастку	для	сохранения	формы	и	размеров	сопрягают	
со	вставкой	по	диаметру	съёмно	и/или	неразъёмно	закрепляют	(сварива-
ют)	по	всему	периметру	линии	контактов	вставки	и	обоймы!!»,	а	ГГ	экс-
перт	«НЕ	ВИДИТ!!»	На	стр.6	Реализация	–	3	строка	снизу	«съёмно	и/или	
неразъёмно	закреплённая	фигурная	вставка	7	по	внутреннему	диаметру	
обоймы	 6,	 внутри	 вставки	 центральное	 отверстие	 12,….,	 а	 ГГ	 эксперт	
«НЕ	ВИДИТ!!»	Налицо	злонамеренные	действия	ГГ	эксперта,	заключа-
ющиеся	 в	 ИЗВРАЩЕНИИ	 формулы	 изобретения	 и	 НЕПРАВОМЕРНО	
отказывать	в	выдаче	патента!!	Вывод	экспертизы:	Таким	образом,	опи-
сание,	представленное	на	дату	подачи	заявки,	не	раскрывает	заявленную	
группу	изобретений	с	полнотой,	достаточной	для	её	осуществления.	

Объяснение	своих	неправомерных	«НЕ	замеченных»	или	«как	бы	Не-
ясных	и	как	бы	«НЕ	раскрытых»	существенных	признаков»	в	заявленном	
изобретении	с	полнотой,	достаточной	для	её	осуществления,	поскольку	
НЕ	раскрыт:	1.	Выбор	металлов	трибоэлементов;	2.	Электрические	ха-
рактеристики	тока	защиты;	3.	Как	его	регулировать	в	случае	отклонения	
от	необходимого	значения	для	защиты	от	коррозии	трубопровода;	4.Не	
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приведены	сведения	по	коррозии	трубопровода;	5.	Электроизносу	обо-
рудования.	

Ответ	 –	 1.Выбор	 металлов	 для	 трибоэлементов	 при	 конструирова-
нии	 трибогенераторов	 выбирают	 ТРИВИАЛЬНО	ПО	 таблице	 «работы	
выхода».	 2.Электрические	 характеристики	 зарядов	 постоянного	 тока	
ТРИБОЭЛЕКТРИЗАЦИИ	 ТРИВИАЛЬНО	 на	 приборах	 по	 измерению	
постоянного	тока	типа	Ф195,	тестер	в	вольтамперных	единицах.	3.В	про-
цессе	 защиты	металлов	 трубопроводов	при	добыче	и	 транспортировке	
нефтегазового	 продукта	 с	 примесями	 КОНТРОЛИРУЮТ,	 стационар-
ный	 зарядообмен	 по	 току	 трибоэлектризации,	 который	 САМООРГА-
НИЗОВАН	 процессами	 трения	 и	 исключает	 потребность	 в	 регулиров-
ке.:	 3.2.операция	 -	 трибоэлектризуют	 поток	 нефтегазового	 продукта	 с	
примесями	 на	 трибоэлементах	 при	 ПЕРВОМ	 и	 последующих	 электро	
контактах	 при	 контакте	 с	 трибоэлементами;	 3.3.	 Операция	 (переход)	
генерация	 зарядов	 постоянного	 тока	 на	 поверхностях	 трибоэлементов;	
3.4	операция	(переход)	направляют	генерированные	заряды	постоянного	
тока	в	объём	нефтегазового	продукта	с	примесями;	3.5	Операция	(пере-
ход)	компенсируют	недостаток	зарядов	постоянного	тока	нефтегазового	
продукта	с	примесями	по	всему	объёму;	3.6	Операция	(переход)	нефте-
газовый	продукт	с	примесями	нейтрализуют	и/или	насыщают	избыточ-
ными	 зарядами	 постоянного	 тока;	 3.7	Операция	 (переход)	 пропускают	
электронейтральный	и/или	с	избытком	зарядов	постоянного	тока	поток	
нефтегазового	продукта	с	примесями	по	всему	объёму	трубопровода;	3.8	
Операция	 (переход)	 исключают	 зарядообмен	 электронейтрального	 не-
фтегазового	продукта	с	примесями	с	внутренней	контактной	поверхно-
стью	трубопроводов	после	трибогенератора,	при	этом	ток	трибоэлектри-
зации	на	 трибогенераторе	и	 трубопроводе	 уменьшается	 до	НОЛЕВЫХ	
значений	вольтамперных	характеристик.	При	этом	внутренние	поверх-
ности	трубопроводов	НЕ	участвуют	в	зарядообмене	после	трибогенера-
тора,	то	отпадает	потребность	в	регулировке,	тогда	как	внешние	источ-
ники	постоянного	тока	требуют	силовых	катодных	станций	с	системой	
регулировки	в	виду	опасности	«перезащиты».	4.	Сведения	по	результа-
там	опытных	испытаний	трибоэлектрической	защиты	на	Усть-Тегусском	
месторождении	представим	–	АКТ	от	19сентября	2017г.	со	всеми	ТРИ-
ВИАЛЬНЫМИ	 токовыми	 характеристиками.	 Смешно,	 чтобы	 ГГ	 экс-
перт	«НЕ	ЗНАЛ»	простейших	электрических	характеристик,	а	ЗНАЧИТ	
ЗЛОНАМЕРЕННО,	как	бы	НЕ	ЗНАЕТ!!	5.	Предоставить	материалы	по	
электроизносу	добывающего	оборудования.	Ответ:	каким	же	нужно	быть	
бездарным,	 чтобы	 ГГ	 эксперт	ДОДУМАЛСЯ	ДО	ТАКОГО	 вопроса.	 В	
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процессе	добычи	и	транспортировке	применяются	на	пример:	заслонки	
и	счётчики	для	учёта	добытого	нефтегазового	продукта	с	примесями,	ко-
торые	изготовлены	согласно	рабочей	конструкции	из	того-же	материала,	
что	 и	 трубопроводы,	 которые	 встроены	 в	 единую	рабочую	 систему	на	
участке	добычи	нефтегазового	продукта	с	примесями.	Результаты	испы-
таний	и	контроля	защиты	трубопроводов	и	добывающего	оборудования	
трибоэлектрическим	способом	посредством	трибогенераторов	относят-
ся	ко	всей	системе	на	скважине.	

6.	Авторы	и	Заявители	не	удивляются	БЕЗграмотности	ГГ	эксперта,	
чтобы	не	 ЗНАТЬ,	 что	 все	 взаимодействия	 и	 процессы	на	 уровне	 элек-
трических	зарядов,	полей	«протекают»	со	скоростями,	которые	времен-
ными	приборами	НЕ	регистрируются,	а	есть	разделения	по	результатам	
последовательностей,	пример:	1.операция	–	ТОЛЬКО	ЭЛЕКТРИЗОВАТЬ	
с	измерениями	ТОКА	ТРИБОЭЛЕКТРИЗАЦИИ	–	АС	№1246464!!,	и	па-
раллельными	 результатами	 по	 изменению	 структуры	 трибоэлектризуе-
мого	вещества,	показанные	на	дериватографе	Дж.Эрдея,	фазового	пере-
хода	в	процессе	трибоэлектризации,	изменению	температур	плавления	и	
разложения	базового	и	 трибоэлектризованного	порошка	отличающаяся	
на	13-15	градусов.	2.	ТОЛЬКО	накопление	зарядов	постоянного	тока	на	
ДИЭЛЕКТРИКЕ	с	приобретением	ЭЛЕКТРЕТНОГО	свойства,	сохранять	
электрические	заряды	на	поверхности	–	«поверхностная	электрическая	
плотность»	и	в	объёме	с	образованием	постоянного	электрического	поля	
«объёмная	электрическая	плотность»,	измеряемых	в	электретной	ячей-
ке	 с	 применением	 звукового	 генератора.	 3.	 ТОЛЬКО	 транспортировка	
трибогенерированных	 внешних	 избыточных	 зарядов	 постоянного	 тока	
посредством	 проводника	 к	 потребителю,	 на	 детали	 и	 на	 «землю»	 АС	
№1135069,	Регистрируемые	приборами	Ф195	по	вольтамперным	харак-
теристикам.	4.	Нейтрализация	недостатка	 зарядов	постоянного	тока	на	
подложке,	при	осаждении	порошковых	диэлектриков	и	проводников,	и	
удержание	осаждённого	покровного	слоя	сроком	1	год,	с	последующим	
качественным	покрытием	при	термо	формировании	покрытия.	

Поскольку	 вопросы	 экспертизы	 одни	 и	 те	 же,	 то	 собранные	 науч-
но-технические	 и	 практические	 доказательства	 представлены	 для	 всех	
трёх	заявок	в	едином	комплексе	по	максимуму.	Лучше	в	приложении.
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Электрический заряд «q» - физическая величина!!!
а не название «электрон!!!«
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Заряжается, а не электронируется
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Условное обозначение - 
ЭЛеКтрОН!! 
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Уважаемые	читатели	я	предлагаю	ВАМ	материалы	и	свое	мнение	о	ра-
боте	ФИПС	и	образовательных	учреждениях	и	прошу	не	просто	прочи-
тать,	но	и	перепроверить	все	факты,	которые	представлены.	Надеюсь,	что	
книга	поможет	изобретателям,	которые	часто	обращаются	ко	мне	для	ока-
зания	помощи	в	вопросах	оформления	заявок	на	изобретения	подготовки	
ответов	–	Возражений	экспертизы	по	существу.	Документы	полученные	из	
ФИПС	чётко	показывают	состояние	дел	в	Роспатенте.	Согласно	отчёта	за	
2017г	ФИПС	выдал	39%	патентов	ино	странным	заявителям,	по	видимо-
му	это	цель	уничтожения	изобретательств	в	РФ,	также	как	и	в	МИНОБРе	
уничтожаются	знания	Природы	для	уничижения	знаний	и	коренных	наро-
дов	в	РФ!!
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